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KLIMAS Sp. z 0.0.
m ul. Wincentego Witosa 135/137 c €
Kuznica Kiedrzynska 42-233 Mykanow

KLIMAS tel. +48 34 3777 100, fax +48 34 328 01 73 15

DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH Nr 51/Sz/15

Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu: WCF-EASF, WCF-EASF-E

Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Produkt Zamierzone zastosowanie
System do wklejania pretéw zbrojeniowych z zaprawg do stosowania w
betonie , patrz zatgcznik , w szczegolnosci Aneksy B1 do B9
Producent: KLIMAS Sp. z o.0.

ul. Wincentego Witosa 135/137

Kuznica Kiedrzynska 42-233 Mykanow

Zaprawa do wklejania dodatkowych potgczen pretow zbrojeniowych

Upowazniony przedstawiciel: Nie dotyczy

System lub systemy oceny i weryfikacji statosci System 1

wiasciwosci uzytkowych:

Norma zharmonizowana: Nie dotyczy

Europejski dokument oceny: a) Wytyczne EAD — ETAG 001, Czes¢ 1 i Czes¢ 5, edycja z 2013 r.

b) Europejska Ocena Techniczna — ETA-15/0703 z dnia 22/10/2015
c) TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA s.p.
d) Nridentyfikacyjny jednostki notyfikowanej — 1020

Deklarowane wtasciwosci uzytkowe:

Wytrzymatosé mechaniczna i statecznosé¢ (BWR 1)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci

Warto$ci obliczeniowe dla maksymalnej wytrzymatosci
ostatecznej wigzania Patrz zatgcznik, w szczegdlnosci Aneksy C1

Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci

Reakcja na dziatanie ognia Kotwienie spetnia wymogi dla klasy Al

Nie okreslono wtasciwosci

Odpornos¢ ogniowa

Odpowiednia dokumentacja techniczna lub specjalna Nie dotyczy
dokumentacja techniczna:

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sq zgodne z zestawem deklarowanych wlasciwosci uzytkowych. Niniejsza deklaracja
wlasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzqdzeniem (UE) nr 305/2011 na wylgczng odpowiedzialno$¢ producenta okreslonego

powyzej.

W imieniu producenta podpisal:
Adam Szczepanowski

KuZnica Kiedrzynska !ﬁemwn'\k dzialu techniczngo
23.11.2016r. 2 : T
(miejsce i data wystawienia) \ Adam Szc;iegzjnt?w’
N
Niniejsza deklaracja zastgpuje deklaracje z dnia (imig, nazwisko i podpis)

23.11.2015.r.
Niniejsza Deklaracja Wiasciwosci UzytkowyCh zostala przygotowana w réznych jezykach. W razie wqtpliwosci w interpretacji, wersja angielska
jest zawsze miarodajna.

Zalgcznik zawierajgcy dobrowolne i uzupelniajgce informacje w jezyku polskim, wykraczajgce poza wymagania prawne.
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Opis techniczny produktu

System zaprawy iniekcyjnej WCF-EASF | WCF-EASF-E (dtuzszy czas utwardzania)
jest uzywany do potgczen metodg kotwienia lub na zaktad pretéw zbrojeniowych
(zbrojenia), w istniejgcych strukturach, wykonanych z betonu o zwykfej masie. U
podstaw projektowania wklejanych potgczeh zbrojenia lezg przepisy dotyczgce
konstrukcji zelbetowych.

Prety zbrojeniowe wykonane sg ze stali o srednicy d od 8 do 25 mm, a zaprawa
chemiczna WCF-EASF, WCF-EASF-E uzywana jest do potgczen zbrojenia. Elementy
stalowe umieszcza sie w otworach wierconych, wypetnianych zaprawa, i kotwi za
posrednictwem wigzania pomiedzy elementem osadzanym, zaprawg iniekcyjng a
betonem.

Rysunki oraz opis produktu podano w Zatgczniku A.

WyszczegOlnienie zamierzonego stosowania wyrobu zgodnie ze stosownym
Europejskim Dokumentem Oceny [EAD]

Wiasciwosci uzytkowe podane w Rozdziale 3 sg wazne jedynie wtedy, gdy kotwa jest
uzywana zgodnie ze specyfikacjg i warunkami opisanymi w Zatgczniku B.

Warunki okreslone w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej sg oparte na
zatozeniu, ze okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat. Wskazania dotyczgce okresu
uzytkowania nie mogg by¢ interpretowane jako gwarancja producenta, lecz nalezy je
traktowac jedynie jako pomoc w wyborze produktu w odniesieniu do zakfadanego
ekonomicznie rozsgdnego okresu uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe produktu oraz informacje na temat metod
uzytych do ich oceny

Wytrzymatosé mechaniczna i statecznosé (BWR 1)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci
Wartosci obliczeniowe dla maksymalnej wytrzymatosci
ostatecznej wigzania zob. Zatgcznik C 1

Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci
Kotwienie spetnia

Reakcja na dziatanie ognia wymogi dla klasy Al
Nie okreslono

Odpornos¢ ogniowa wiasciwosci

Higiena, zdrowie i sSrodowisko (BWR 3)

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych zawartych w niniejszej Europejskiej
Ocenie Technicznej, mogg istnie¢C wymagania obowigzujgce produkty objete jej
zakresem (np. transponowane prawo europejskie i prawo krajowe, przepisy i
postanowienia administracyjne). W celu spetnienia postanowiehh Rozporzgadzenia
(UE) nr 305/2011, wymagania te takze powinny by¢ spetnione zawsze, gdy maja
zastosowanie.

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4)

W odniesieniu do podstawowego wymogu bezpieczenstwa, nalezy stosowac te same
kryteria, jak w przypadku wymogu podstawowe] wytrzymatosci mechanicznej i
stabilnosci.

Zréwnowazone korzystanie z zasobow naturalnych (BWR 7)

W zakresie zrownowazonego korzystania z zasobdw naturalnych nie okreslono
zadnych wtasciwosci uzytkowych dla tego produktu.
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Ogodlne aspekty dotyczace przydatnosci do uzycia

Trwatos¢ i uzytkowalnosc¢ sg zapewnione jedynie wtedy, gdy przestrzegane sg
specyfikacje dotyczgce zamierzonego uzycia, zgodnie z Zatgcznikiem B 1.

Zastosowany system oceny i weryfikacji statosci wkasciwosci uzytkowych
(AVCP) oraz informacje na temat podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 96/582/EC1 zastosowanie ma system oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (zob. Zatgcznik V do Rozporzgdzenia
(UE) nr 305/2011) wymieniony w ponizszej tabeli.

Produkt Zamierzone stosowanie Poziom lub klasa|System
Kotwy metalowe do Do mocowania i/lub wspierania
uzycia w betonie betonowych elementow

konstrukcyjnych lub ciezkich
elementow takich, jak okfadziny i
sufity podwieszane

SzczegOly techniczne konieczne do wdrozenia systemu oceny AVCP, zgodnie
z opisem zawartym w odpowiednim Europejskim Dokumencie Oceny EAD

Zadania producenta

Producent ma obowigzek sprawowac statg kontrole wewnetrzng produkcji. Wszystkie
elementy, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta muszg byc¢
systematycznie udokumentowane w postaci pisemnych procedur i wytycznych,
tgcznie z zarejestrowaniem uzyskanych wynikéw. Taki system kontroli produkcji ma
zapewni¢, ze wyrob jest zgodny z niniejszg Europejskg Oceng Techniczna.

Producent moze stosowac jedynie takie surowce, ktdre zostaty okreslone w
dokumentaciji technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne;.

Zakftadowa kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli, stanowigcym czesc
dokumentaciji technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan kontroli jest
ustanowiony w kontekscie systemu zaktadowej kontroli produkcji, stosowanego przez
producenta, i przechowywany w Instytucie Techniki i Badah Budowlanych w Pradze.
Wyniki zaktadowej kontroli produkcji nalezy rejestrowac i poddawac¢ ocenie zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

Producent ma obowigzek zawarcia umowy 2z organem notyfikowanym do
wykonywania zadan opisanych w rozdziale 4 w zakresie kotew, aby zrealizowac
dziatania przedstawione w rozdziale 5.2. W tym celu, producent ztozy do organu
notyfikowanego plan kontroli, o ktdrym mowa w niniejszym rozdziale oraz rozdziale
5.2.

Producent ma obowigzek sporzadzenia deklaracji witasciwosci uzytkowych,
poswiadczajgce] zgodnos¢ wyrobu budowlanego z postanowieniami niniejszej
Europejskiej Oceny Technicznej.

Dziennik Urzedowy Wspolnoty Europejskiej L 254 z 08.10.1996

Plan kontroli jest poufng czescig dokumentacji ETA, nie jest jednak publikowany razem z ETA, a
przekazywany jedynie do organu notyfikowanego, uczestniczgcego w procedurze AVCP.
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Zadania organu notyfikowanego

Organ notyfikowany przechowuje istotne punkty swoich dziatan opisanych powyzej, a
uzyskane wyniki oraz wnioski umieszcza w pisemnym raporcie.

Notyfikowany organ certyfikujgcy, zaangazowany przez producenta, wystawi
Certyfikat statosci wlasciwosci uzytkowych dla wyrobu, potwierdzajgcy zgodnos¢ z
postanowieniami niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

W przypadkach, gdy postanowienia Europejskiej Oceny Technicznej i planu kontroli
nie sg przestrzegane, organ notyfikowany ma obowigzek anulowa¢ waznos¢
certyfikatu i niezwtocznie poinformowac o tym Instytut Techniki i Testow Budowlanych
w Pradze.
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Rys. Al: Pofgczenie na zakfad dla potgczen Rys. A2: Pofgczenie na zaklad do
zbrojenia ptyt i belek fundamentu stupa lub Sciany, gdzie na
zbrojenie dziata obcigzenie rozciggajgce
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WCF-EASF, WCF-EASF-E

Opis produktu Zalacznik A 1

Warunki montazu i przyktad zastosowania dla pretéw zbrojeniowych
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Kartusze z zaprawg

Kartusz koncentryczny

WCF-EASF, WCF-EASF-E 150 ml -
380 ml IJ[M
400 ml B
410 ml

Kartusz typu , Side by side”

WCF-EASF, WCF-EASF-E 350 ml
825 ml

Dwuczesciowy patron foliowy w jednottokowym kartuszu

WCF-EASF, WCF-EASF-E 170 mi
300 ml

850 ml

Kartusz do wyciskania manualnego

WCF-EASF, WCF-EASF-E 280 ml

Dysza mieszalnika

NNDT 7 I 1 s

N I

Dysza mieszalnika TB zalecana jest do otworéw o gtebokosci wiekszej niz 400 mm.

SN

WCF-EASF, WCF-EASF-E

Opis produktu
System iniekcyjny

Zatacznik A 2
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Prety zbrojeniowe @8, @10,

Rys. A6: pret zbrojeniowy

@12, @ 14, 316, D20, 825
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Minimalna wzgledna powierzchnia zeber preta frmin zgodnie z EN 1992-1-1:2004.

e Maksymalna zewnetrzna srednica preta na zebrach powinna wynosic:
Nominalna srednica zebra d + 2 « h (h<0,07 « d)
(d: nominalna Srednica preta; h: wysokos$c¢ zebra preta)

Tabela Al: Materialy

Produkt Pret stand. i ciggniony
Klasa B | C
Charakterystyczna granica plastycznosci fy lub fo 2« (MPa) 400 do 600
>1,15
Minimalna wartos¢ k = (ft / fy)x >1,08 <1,35
Charakterystyczne naprezenie dla maksymalnej sity guk (%) 25,0 =275

Gietkosc

Préba zginania / odginania

Maksymalne odchylenie od

Nominalny rozmiar preta (mm)

masy nominalnej (pret <8 +6,0
pojedynczy) (%) >8 +45
Wigzanie: Nominalny rozmiar preta (mm)

Minimalna wzgledna 8do12 0,040
powierzchnia zeber preta, frmin [> 12 0,056

WCF-EASF, WCF-EASF-E

Opis produktu
Prety zbrojeniowe i materiaty

Zalgcznik A 3
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Specyfikacja zamierzonego uzycia

Kotwy narazone na:
o obcigzenia statyczne i quasi-statyczne.

Materiat podtoza

e Beton zbrojony lub niezbrojony o normalnej masie zgodnie z EN 206-1:2000-12

e Klasy wytrzymatosci C12/15 do C50/60 zgodnie z EN 206-1:2000-12.

e Maksymalna zawartos¢ chloru w betonie 0,40% (CL 0.40) w odniesieniu do zawartosci
cementu, zgodnie z EN 206-1:2000-12.

e Beton nieskarbonizowany.
Uwaga: W przypadku powierzchni skarbonizowanej istniejgcej konstrukcji betonowej, w strefie
potgczenia zbrojenia wklejanego (ze Srednicg ds + 60 mm) nalezy przed montazem nowego
zbrojenia usung¢ warstwe skarbonizowang. Giebokos¢ do ktorej nalezy usung¢ warstwe betonu,
musi odpowiadac przynajmniej minimalnej otulinie betonu, zgodnie z EN 1992-1-1:2004.
Powyzsze mozna pomingC, jezeli elementy obiektu sg nowe i nie majg powierzchni
skarbonizowanych.

Zakres temperatury:
e -40°C do +80°C (maks. temperatura krétkotrwata +80°C i maks. temperatura diugotrwata +50°C)

Warunki uzycia (Warunki srodowiska)
e Zbrojenie moze by¢ montowane w betonie mokrym i suchym.

Projektowanie:

o Kotwienia nalezy projektowac¢ pod nadzorem inzyniera posiadajgcego doswiadczenie w zakresie
kotew i konstrukcji betonowych.

¢ Nalezy wykona¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia i rysunki z uwzglednieniem obcigzen, ktére majg
by¢ przenoszone przez kotwy.

e Projekt zgodnie z EN 1992-1-1:2004

e Pozycja zbrojenia w istniejgcej strukturze powinna by¢ okreslona na podstawie dokumentacii
budowlanej i uwzgledniona podczas projektowania.

Montaz:

e Beton suchy lub mokry.

¢ Nie instalowac¢ w otworach zalanych woda.

e Wiercenie otworéw metodg udarowg lub pneumatyczna.

e Montaz wklejanych pretéw zbrojeniowych musi by¢ przeprowadzony przez odpowiednio
wykwalifikowanego instalatora, pod nadzorem na placu budowy. Warunki, jakie nalezy spetni¢, aby
by¢ uznanym za odpowiednio wykwalifikowanego instalatora, oraz warunki nadzoru na placu
budowy zalezg od danego kraju cztonkowskiego, w ktérym odbywa sie montaz.

o Nalezy sprawdzi¢ lokalizacje istniejgcego zbrojenia.

WCF-EASF, WCF-EASF-E

Zamierzone uzytkowanie Zalacznik B 1
Specyfikacje
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Rys. B1: Ogolne zasady projektowania pretow zbrojeniowych wklejanych

e Jedynie sity rozciggajgce, dziatajgce w osi zbrojenia, mogg by¢ przenoszone

e Przeniesienie sit Scinajgcych pomiedzy nowym betonem a istniejgcg strukturg nalezy
dodatkowo zaprojektowac¢ zgodnie z EN 1992-1-1.

e Ztgcza betonu nalezy uszorstni¢ w takim zakresie, by wystawato kruszywo.

~ Krawedz elementu
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Prety wklejane

b Jezeli odlegtos¢ pomiedzy utozonymi na zaktad pretami przekracza 4ds to dtugosc¢ zaktadu
nalezy zwiekszy¢ o réznice pomiedzy odlegtoscia preta a 4ds

C otulina betonowa dla wklejanego preta zbrojeniowego

C1 otulina betonowa na krancach — czole pretéw wklejanych
min ¢ minimalna otulina zgodnie z Tabelg B1 niniejszej oceny
ds Srednica preta wklejonego

Lo dtugos¢ zaktadu zg. z EN 1992-1-1:2004

Lv czynna gtebokos¢ zakotwienia = fo + C1

do nominalna srednica wiertta, patrz Tabela B3

WCF-EASF, WCF-EASF-E

Zamierzone uzytkowanie
Ogodlne zasady projektowania konstrukcji

Zalacznik B 2
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Tabela B1: Minimalna otulina betonowa min c dla wklejonego zbrojenia w zaleznosci od metody
wiercenia

Metoda wiercenia Bez pomocy wiercenia
Wiercenie udarowe 30mm + 0,06 £v = 2 ds
Wiercenie pneumatyczne 50 mm + 0,08 {v

Tabela B2: Minimalna diugo$é kotwienia ¥ oraz dtugo$ci zaktadu dla betonu C20/25 i maksymalnej

diugosci montazu Imax dla dobrych warunkéw wigzania.

Zbrojenie Lo, min Lo,min Lmax
@ds [mm] | fyx [N/mm?] [mm] [mm] [mm]
8 500 113 200 400
10 500 142 200 500
12 500 170 200 600
14 500 198 210 700
16 500 227 240 800
20 500 284 300 1000
25 500 354 375 1000

e Zgodnie z EN 1992-1-1: tbmin (8.6) i Lomin (8.11) przy dobrych warunkach wigzania i as = 1,0 przy maks. granicy
plastycznosci osd = 435 N/mm? dia zbrojenia B500-B i ym = 1,15 i maksymalnej dtugosci montazu.

WCF-EASF, WCF-EASF-E

Zamierzone uzytkowanie
Minimalna otulina betonu Zalgcznik B 3
Minimalna dtugosc¢ kotwienia

Maksymalna diugo$¢ zamontowania
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Tabela B3: Srednica wiercenia i maksymalna gteboko$¢ kotwienia

Srednica preta Nominalna . Maks. |
zbrojeniowego s_redmcg opuszczalna
wiercenia gtebokosé
osadzenia
dnoml) dcut Ev
8 12 (10) 400
10 14 (12) 500
12 16 600
14 18 700
16 20 800
20 25 1000
25 32 1000

)Maksymalna zewnetrzna srednica zbrojenia na zebrach powinna wynosic:
Srednica nominalna preta dnom + 0,20 dnom

Tabela B4: Czas na montaz i do obcigzenia

WCF-EASF
Temperatura stosowania Czas obrobki Czas utwardzania
+5 do +10°C 10 min 145 min
+10 do +15°C 8 min 85 min
+15 do +20°C 6 min 75 min
+20 do +25°C 5 min 50 min
+25 do +30°C 4 min 40 min

Czas obrébki odnosi sie do najwyzszej temp. w zakresie.
Czas utwardzania odnosi sie do najnizszej temp. w zakresie.
Kartusz nalezy doprowadzi¢ do temp.min.+5°C.

WCF-EASF-E
Temperatura stosowania Czas obrobki Czas utwardzania
+15 do +20°C 15 min 5h
+20 do +25°C 10 min 145 min
+25 do +30°C 7.5 min 85 min
+30 do +35°C 5 min 50 min
+35 do +40°C 3.5 min 40 min

Czas obrébki odnosi sie do najwyzszej temp. w zakresie.
Czas utwardzania odnosi sie do najnizszej temp. w zakresie.
Kartusz nalezy doprowadzi¢ do temp.min.+15°C.

WCF-EASF, WCF-EASF-E

Zamierzone uzytkowanie Zatacznik B 4
Maksymalna gtebokos¢ kotwienia
Czas obrébki i utwardzania
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Tabela B5: Pistolet - dozownik

Pistolet — dozownik Kartusz Pistolet — dozownik Kartusz
Typu ,Side by
A Koncentr. | B side”
380ml 350ml
400ml
410ml
Patron
C foliowy D Patron foliowy
170ml 170ml
300ml 300ml
Do wyciskania
550ml recznego
280ml
Typu ,Side by
E Koncentr. | F side”
150mi 825ml
Patron Typu ,Side by
foliowy H side”
850ml 825ml

WCF-EASF, WCF-EASF-E

Zamierzone uzytkowanie
Pistolet - dozownik

Zalacznik B 5




Zatgcznik 12/16

Tabela B6: Szczotka

Rozmiary @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25
Srednica otworu do [mMm]{12(10)]|14(12)[ 16 18 20 25 32
Srednica gtéwki szczotki  [[mm]| 14 14 19 22 22 29 40
Dtugos$¢ gtowki szczotki  |f[mm] 75

Jezeli to konieczne, nalezy uzy¢ dodatkowych akcesoriow i przedtuzek do dyszy i szczotki, aby

siegna¢ dna otworu.

Maks. gtebokos¢
otworu Konfiguracja szczotka / przediuzka Czesc
250 mm Standardowa szczotka (a)
550 mm Gtéwka szczotki + ragczka (b)+(c)
850 mm Gtéwka szczotki + przedtuzka + raczka (b)+(d)+(c)
1150 mm Gtéwka szczotki + 2x przedtuzka + rgczka (b)+(d)+(d)+(c)
Czesé (a) Czesc (b)
Czes¢ (c) Czes¢ (d)
Tabela B7: Wezyk przedtuzajgcy do gtebszych otworéw
Rozmiar &8 @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25
Srednica otworu [mm] | 10 12 16 18 20 25 32
Wezyk przedtuzajacy| [mm] 9 14
Koncowka dozujgca| [mm] [ - | - | - 118 | 22 [ 30
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| Wiercenie otworéw

Wywierci¢ otwor do wymaganej gtebokosci, stosujgc wiertarke
udarowg z wierttem z koncowka z weglika w trybie rotacyjnym
lub wiertarke pneumatyczna.

w1

Wiertarka udarowa wiertarka pneumatyczna

Przed wierceniem nalezy usung¢ warstwe skarbonizowanego betonu.
W przypadku odstgpienia od wiercenia otworu, nalezy nawiercony otwor wypetni¢ zaprawa.

e Nalezy zachowac otuline
betonowg c, zgodnie z planem
montazu i tabelg B1

e — Caril
/% e nalezy wiercic¢
réwnolegle do krawedzi i
——— = F— X istniejgcego zbrojenia.

| Oczyszczanie otworu

Przed wykonaniem iniekcji zaprawy nalezy upewnic sig, ze otwor jest wolny od kurzu, pytow,
wody, lodu, oleju, smaru i innych zanieczyszczen.
» 4% ¥ . :W; ,!

2

e Nalezy przedmuchac¢ 2 razy od dna otworu, uzywajgc sprezonego powietrza wolnego od
oliju (min. 6 bar), do momentu, az powietrze powrotne bedzie wolne od zauwazalnego
pytu.

e Nalezy wyszczotkowa¢ otwlr 2 razy za pomocag specjalnej szczotki o wiasciwym
rozmiarze (@ szczotki = @ otworu), wktadajgc szczotke az do dna otworu ruchem
obrotowym. Podczas wktadania w otwor, szczotka powinna wytwarza¢ naturalny opor.
Jezeli tak sie nie dzieje, nalezy uzy¢ nowej szczotki o wiekszej srednicy.

e Powtorzy¢ czynnosci 1i 2.

e Nalezy ponownie przedmuchaé 1 raz sprezonym powietrzem do momentu, az powietrze
powrotne bedzie wolne od zauwazalnego pytu.

WCF-EASF, WCF-EASF-E
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Instrukcja montazu |




Zatgcznik 14/16

| Iniekcja zywicy

Jezeli po poczatkowym oczyszczeniu w otworze zgromadzi sie woda,
nalezy jg usung¢ przed wykonaniem iniekcji zywicy.

‘ Oznaczenie gtebokosci
W

- >

Przed uzyciem, nalezy upewnic sie, ze pret zbrojeniowy jest suchy i wolny od oleju i innych
pozostatosci.

Nalezy oznaczy¢ gtebokos¢ osadzenia na precie zbrojeniowym (np. za pomocg tasmy) v

Witozy¢ pret zbrojeniowy do otworu, aby sprawdzi¢ otwor i gteboko$¢ osadzenia b

e Sprawdzi¢ date waznosci: patrz wydruk na kartuszu. Nie nalezy uzywac¢ produktu
przeterminowanego.

e Temperatura patrona foliowego:
Podczas uzycia, musi znajdowac sie w zakresie od +5°C do +40°C.

e Temperatura materiatu podtoza w chwili montazu:
Musi by¢ w zakresie od +5°C do +40°C

e Instrukcja dotyczgca transportu i przechowywania:
Przechowywac¢ w chodnym, suchym i ciemnym miejscu, w temperaturze od +5°C do
+20°C, aby zapewni¢ maksymalny okres przechowywania.

Do montazu nalezy wybra¢ odpowiednig dysze mieszalnika statycznego, otworzy¢ kartusz/
patron foliowy i wkreci¢ dysze na otwor wylotowy kartusza. Wiozy¢ kartusz do wtasciwego
dozownika - pistoletu.

g

Jezeli to konieczne, docig¢ wezyk przediuzajgcy do gtebokosci otworu i zatozy¢ na
koncoéwke dyszy mieszalnika, a nastepnie (dla pretéw zbrojeniowych o $rednicy 16mm
lub wiecej), dopasowac¢ koncowke dozujgcg do drugiego konca wezyka. Zamocowaé
przedtuzke rury oraz koncowke.

wyptywajgca zaprawa bedzie miata jednolity kolor,

Odrzuci¢ pierwszg partie zaprawy z kartusza, az
=)
bez widocznych smug

Witozy¢ dysze mieszalnika (koncéwke dozujgca
Iwezyk przedtuzajgcy, jezeli konieczne) az do
spodu otworu. Rozpoczg¢ wtryskiwanie zywicy i
powoli wysuwa¢ dysze mieszalnika z otworu
upewniajgc sie, ze w czasie wysuwania dyszy
mieszalnika nie powstajg pustki powietrzne.
Wypeti¢ otwér od okoto %2 do ¥ wysokosci i
catkowicie wyjg¢ dysze.

WCF-EASF, WCF-EASF-E
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Wktadanie preta zbrojeniowego

Znacznik poziomu zaprawy Oznaczy¢ wymagany poziom zywicy
¥ tm i gteboko$é¢ osadzenia (v za
LD ' L. | pomocg tasmy lub markera

‘Em na wezyku przedtuzajgcym.

ly

Szybkie oszacowanie: tm = 1/2 Ly
Kontynuowac iniekcje do momentu, az
znacznik poziomu zaprawy {m

bedzie widoczny

Wiozy¢ czysty pret kotwy, wolny od olejéw lub innych
czynnikdw, az do dna otworu ruchem skretnym wsuwajgco/
wysuwajgcym upewniajgc sie, ze gwint zostat catkowicie
pokryty. Wyregulowa¢ do odpowiedniej pozycji w okreslonym
okresie obrébki

Nadmiar zywicy bedzie réwnomiernie wyptywat z otworu
wokot elementu stalowego wskazujac, ze otwor jest peten.

Nadmiar zywicy znajdujgcy sie wokot wylotu otworu nalezy
usungg¢, zanim sie utwardzi

Pozostawi¢ kotwe na czas utwardzania.

Nie nalezy porusza¢ kotwy przed uptywem odpowiedniego czasu
utwardzania, ktéry zalezy od warunkéw substratow oraz temperatury
otoczenia.

WCF-EASF, WCF-EASF-E
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)

Tabela C1: Wartosci obliczeniowe maksymalnej wytrzymatosci wigzania o) W N/mm2 dla

wszystkich metod wiercenia dla dobrych warunkéw wigzania

@ preta Klasa betonu
ds [mm] |C12/15] C16/20 [ C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
8do 16 4,0 4,3
20 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 3,7
25 3,0

1
) Wartosci tabelaryczne fod dotyczg dobrych warunkéw wigzania, zgodnie z EN 1992-1-1. Dla wszystkich pozostatych
warunkow, wartosci te nalezy pomnozy¢ dla fod przez 0,7.
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