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wydano zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr
305/2011, na podstawie

Niniejsza wersja zastepuje

WCF-E3 dla potgczenia zbrojenia

Kod obszaru produktu: 33
Potgczenia z zakotwieniem pretéw
zbrojeniowych z uzyciem zaprawy
iniekcyjnej WCF-E3

KLIMAS sp. z o.0.

ul. Wincentego Witosa 135/137
Kuznica Kiedrzyhska

42-233 Mykanow, Polska

KLIMAS sp. z o.0.
Zaktad produkcyjny nr 3

18 stron, w tym 14 zatgcznikow, ktére stanowig
integralng cze$¢ oceny.

EAD 330087-01-0601

ETA 15/0681 wydang 05/10/2015

Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny w petni odpowiadaé
oryginatowi wydanego dokumentu i powinny by¢ jako takie oznaczone.

Niniejsza Europejskg Ocene Techniczng mozna przekazywaé wytacznie w catosci, w tym za
posrednictwem srodkow elektronicznych (z wyjgtkiem poufnego(-ych) zatgcznika(-6w), o ktdérym(-ych)
mowa powyzej). Za pisemng zgodag jednostki ds. oceny technicznej — Instytutu Techniki i Badan
Budowlanych w Pradze — mozna dokonac¢ jej czesciowego powielenia. Kazde czesciowe powielenie

nalezy jako takie oznaczyc.
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1. Opis techniczny produktu

System zaprawy iniekcyjnej WCF-E3 jest uzywany do pofgczen metodg kotwienia lub na zaktad pretow
zbrojeniowych (zbrojenia), w istniejgcych strukturach, wykonanych z betonu o zwykiej masie. U podstaw
projektowania wklejanych potgczeh zbrojenia lezg przepisy dotyczgce konstrukcji zelbetowych.

Prety zbrojeniowe wykonane sg ze stali o Srednicy d od 8 do 32 mm a zaprawa chemiczna WCF-E3
uzywana jest do potgczen zbrojenia. Elementy stalowe umieszcza sie w otworach wierconych,
wypetnianych zaprawg, i kotwi za posrednictwem wigzania pomiedzy elementem osadzanym, zaprawg
iniekcyjng a betonem.

llustracja i opis produktu znajdujg sie w Zatgczniku A.
2. Przeznaczenie wyrobu zgodnie z obowigzujgcym Europejskim Dokumentem Oceny

Wiasciwosci podane w sekcji 3 obowigzujg tylko wtedy, gdy kotwy uzywa sie zgodnie ze specyfikacjami i
warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej opierajg sie na zatozeniu, ze okres
uzytkowania kotwy wynosi 50 lat i 100 lat. Wskazan dotyczgcych okresu uzytkowania nie mozna
interpretowac jako gwarancji udzielonej przez producenta - nalezy je traktowac jedynie jako sugestie przy
wyborze produktéw w odniesieniu do oczekiwanego, ekonomicznie uzasadnionego okresu uzytkowania
obiektéw budowlanych.

3. Wiasciwosci uzytkowe produktu i odniesienia do metod stosowanych do ich oceny
3.1 Wytrzymatosé mechaniczna i statecznosé¢ (BWR 1)

Zasadnicza charakterystyka Wiasciwosci uzytkowe
Wytrzymatos¢ wigzania zakotwionego preta zbrojeniowego Patrz Zatgcznik C 1, C 2
Wspotczynnik redukcyjny Patrz Zatagcznik C 1, C 2
Wspotczynnik wzmocnienia dla minimalnej diugosci kotwienia Patrz Zatagcznik C 1, C 2

3.2 Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2)
Zasadnicza charakterystyka  |Whasciwosci uzytkowe

Reakcja na ogien Klasa (A1) zgodnie z normg EN 13501-1
Odpornos¢ ogniowa Patrz Zatgcznik C 3
3.3 Ogolne aspekty zwigzane z przydatnoscia do uzycia

Trwatos¢ i funkcjonalnos¢ sg zapewnione tylko przy przestrzeganiu specyfikacji dotyczacych przeznaczenia
produktu zgodnie z Zatgcznikiem B 1.

4, System oceny i weryfikacji stalosci wtasciwosci uzytkowych (AVCP) stosowany z
odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 96/582/WE! zastosowanie ma system oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych (patrz Zatgcznik V do Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011) wymieniony w ponizszej
tabeli.

Produkt Przeznaczenie Poziom lub klasa | System
Kotwy metalowe do Do mocowania i/lub podpierania w
stosowania w betonie  |betonie elementéw konstrukcyjnych lub - 1
ciezkich elementéw, takich jak okfadziny
i sufity podwieszane

! Dziennik Urzedowy Wspdlnoty Europejskiej L 254 z 08.10.1996 r.
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5. Szczegdty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z odpowiednim EDO

Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ zgodna z planem kontroli, ktory jest czescig dokumentacji
technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan kontroli ustala sie w ramach systemu
zakfadowej kontroli produkcji stosowanego przez producenta i zarejestrowanego w Instytut Techniki i
Badan Budowlanych w Pradze?. Wyniki zaktadowej kontroli produkcji zachowuije sie i ocenia zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

Wydano w Pradze w dniu 03.05.2022 r.
Przez

Inz. JiFi Studnicka
Dyrektor Jednostki ds. oceny technicznej

2 plan kontroli jest poufna czescia dokumentacji Europejskiej Oceny Technicznej, i nie jest wraz z nig publikowany ale
przekazywany wytgcznie zatwierdzonej jednostce biorgcej udziat w procedurze AVCP.
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Rysunek Al: Potgczenie na zaktad dla potgczen zbrojenia ptyt
i belek
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Rysunek A3: Kotwienie konca ptyt lub belek, projektowane jako
podparcie proste
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Rysunek A5: Kotwienie zbrojenia wzmacniajgcego, dla pokrycia
linii oddziatywania sity rozciggajacej

I

taczenie hetonu

(wytacznie po osadéeniu zakotwionych pretow zbrojeniowych)

Rysunek A2: Potgczenie na zaktad do fundamentu
stupa lub Sciany, gdzie na zbrojenie dziata
obcigzenie rozciggajgce
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Rysunek A4: Potgczenie zbrojenia w elementach
obcigzanych gtéwnie w sposoéb Sciskajacy.

Zbrojenie poddawane obcigzeniom $ciskajgcym.

:'\v j/}-'b.nat {11]

Legenda do Rysunku A5
T Dziatajgca sita rozciggajgca

E Obwiednia Med/z + Ned (patrz EN 1992-1-1,
Rysunek 9.2)

x Odlegto$¢ miedzy teoretycznym punktem
podparcia a tgczeniem betonu

Uwaga do Rysunkéw od A1 do A5:

Na Rysunkach nie uwzgledniono zbrojenia
poprzecznegdo, jednakze zbrojenie poprzeczne
nalezy uwzgledni¢ zgodnie z wymaganiami normy
EN 1992-1-1.

Przeniesienie obcigzen Scinajgcych pomiedzy starg

a nowg ptytg betonowg nalezy zaprojektowac
zgodnie z wymaganiami normy EN 1992-1-1.

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia

Zatacznik A 1

Opis wyrobu
Warunki montazu i przyktady uzycia pretéw zbrojeniowych
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Kartusze z zaprawa

Kartusz typu ,,side by side”
WCF-E3

385 mi
585 mi T

Dysza mieszajgca
Dysza mieszajgca EN

[ [ [ TTT1T7Tm

Dysza mieszajgca ELN

Dysza mieszajgca
EZ-Flow ; FT___'_"_-_'—"

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia
Zatacznik A 2

Opis wyrobu
System dozowania
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Pret zbrojeniowy @8, 910, @12, 314, @16, 920, 924, 325, 326, 928, 332

Rysunek A6: Pret zbrojeniowy

Minimalna wzgledna powierzchnia zeber preta frmin zgodnie z EN 1992-1-1:2004.
. Maksymalna zewnetrzna Srednica preta na zebrach powinna wynosi¢:
Nominalna srednica zebra d + 2 « h (h<0,07 - d)
(d: nominalna s$rednica preta; h: wysokos$¢ zebra preta)

Tabela Al: Materiaty

Posta¢ produktu Prety proste i rozwijane ze zwoju

Klasa B C

Charakterystyczna granica plastycznosci fyk lub fo.2x (MPa) od 400 do 600
Minimalna wartosé k = (f / f,)c > 1,08 5 1;2

Charakterystyczne naprezenie dla maksymalnej sity €u (%) 250 27,5

Gietkos¢ Préba zginania / odginania

Maksymalne odchylenie od Nominalny rozmiar preta (mm)

masy nominalnej (pojedynczy | <8 +6,0

pret) (%) >8 +45

Wigzanie: Nominalny rozmiar preta (mm)

Minimalna Wzgledna od 8 do 12 0,040

powierzchnia zeber, frmin >12 0,056

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia
Zatacznik A 3

Opis wyrobu
Pret zbrojeniowy i materiaty
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Specyfikacja zamierzonego uzycia

Kotwy narazone na:
*» Obcigzenia statyczne i quasi-statyczne.

Materiaty podtoza

* Zbrojony lub niezbrojony beton zwykty zgodny z normg EN 206:2013

* Klasy wytrzymatosci od C12/15 do C50/60 zgodnie z normg EN 206:2013.

» Maksymalna zawarto$¢ chloru w betonie wynosi 0,40% (CL 0.40) w odniesieniu do zawartosci cementu, zgodnie z EN
206:2013.

* Beton nieskarbonizowany.

Uwaga: W przypadku powierzchni skarbonizowanej istniejgcej konstrukciji betonowej, w strefie potgczenia zbrojenia
wklejanego (o $rednicy ds + 60 mm) przed montazem nowego zbrojenia nalezy usunag¢ warstwe skarbonizowana.
Glebokosé, do ktorej nalezy usunaé warstwe betonu, musi odpowiada¢ przynajmniej minimalnej otulinie betonu, zgodnie z
EN 1992-1-1:2004.

Powyzsze mozna pomingc, jezeli elementy obiektu sg nowe i nie majg powierzchni skarbonizowanych.

Zakres temperatury:
+ -40°C do +80°C (maks. temperatura krotkotrwata +80°C i maks. temperatura diugotrwata +50°C)

Warunki uzycia (warunki sSrodowiskowe)
* Zbrojenie moze by¢ montowane w betonie mokrym i suchym.

Projektowanie:

» Kotwy zostaty zaprojektowane pod nadzorem inzyniera posiadajgcego doswiadczenie z zakresu kotew oraz prac
betoniarskich.

» Nalezy wykona¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia i rysunki z uwzglednieniem obcigzen, ktére majg by¢ przenoszone
przez kotwy.

* Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-1-1 i EN 1992-1-2.

» Pozycja zbrojenia w istniejgcej strukturze powinna by¢ okreslona na podstawie dokumentacji budowlanej i uwzgledniona
podczas projektowania.

Montaz:

* Beton suchy lub mokry.

* Nie nalezy montowa¢ w otworach zalanych woda.

* Wiercenie otworéw metodg udarowg, pneumatyczng lub diamentowa.

» Montaz wklejanych pretow zbrojeniowych musi by¢ przeprowadzony przez odpowiednio wykwalifikowanego instalatora,
pod nadzorem na placu budowy. Warunki, jakie nalezy spemié, aby by¢ uznanym za odpowiednio wykwalifikowanego
instalatora, oraz warunki nadzoru na placu budowy zalezg od danego kraju cztonkowskiego, w ktérym odbywa sie montaz.
* Nalezy sprawdzi¢ lokalizacje istniejgcego zbrojenia (jezeli lokalizacja nie jest znana, nalezy jg ustali¢ za pomocag
odpowiedniego wykrywacza zbrojenia).

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia
Zalacznik B 1

Zamierzone uzycie
Specyfikacje
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Rysunek B1: Ogélne zasady projektowania pretow zbrojeniowych wklejanych

* Przenoszone moga by¢ jedynie sity rozciggajgce, dziatajgce w osi zbrojenia
* Przeniesienie sit $cinajgcych pomiedzy nowym betonem a istniejgca strukturg nalezy dodatkowo zaprojektowac zgodnie z

EN 1992-1-1.

* Ztgcza betonu nalezy uszorstni¢ w takim zakresie, by wystawato kruszywo.

krawedz elementu

s /| W1
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prety wklejane

D Jezeli odlegto$¢ pomiedzy utozonymi na zaktad pretami przekracza 4ds, dtugo$¢ zaktadu nalezy zwiekszy¢ o réznice

pomiedzy odlegtoscig preta a 4ds

c Otulina betonowa dla preta wklejanego

C1 Otulina betonowa na krancach — czole preta wklejanego
min ¢ Minimalna otulina zgodnie z Tabelg B1 niniejszej oceny
ds Srednica preta wklejanego

{o Dtugosc¢ zaktadu zgodnie z EN 1992-1-1:2004

& Efektywna gtebokos$¢ osadzenia = £ + c1

do Nominalna srednica wiertta, patrz Tabela B2

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie
Ogolne zasady projektowania konstrukcji

Zatacznik B 2
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Tabela B1: Minimalna otulina betonowa cmin dla wklejonego zbrojenia w zaleznosci od metody wiercenia

Wiercenie bez prowadnicy

Cmin

Metoda wiercenia Srednica preta ¢

Wiercenie z prowadnicg

Cmin

Wiercenie metodg udarowg <25 mm 30mm+0,06 tv=22¢ 30mm+0,02¢6,22¢
lub diamentowag > 25 mm 40 mm + 0,06 &y =2 ¢ 40 mm+ 0,02 tv=2 ¢
Wiercenie metodg <25 mm 50 mm + 0,08 v 50 mm + 0,02 &v

pneumatyczng 225 mm 60 mm + 0,08 &v=2 ¢ 60 mm + 0,02 6y =2 ¢

Rysunek B2: Przyktad wiercenia z prowadnicg

gamtrasiaiiyd

pomoc wiercenia
I

Minimalna dtugos¢ kotwienia €v4,rir Oraz minimalna dtugosé¢ zaktadu €orr

Minimalna dtugos¢ kotwienia
fo.pir = Qb * £o,min
Qlib = Qlib, 100y = Wspétczynnik wzmocnienia dla minimalnej dtugosci kotwienia
(patrz Zatgcznik C 1, Tabela C2 dla wiercenia metodg udarowg)
(patrz Zatgcznik C 2, Tabela C4 dla wiercenia metodg diamentowa)
fb,min
z EN 1992-1-1, réwnanie 8.6

Minimalna diugos¢ zaktadu
{o.piR = Qb * £o,min
Qb = dib,100y = Wspétczynnik wzmocnienia dla minimalnej dtugosci kotwienia
(patrz Zatgcznik C 1, Tabela C2 dla wiercenia metoda udarowsg)
(patrz Zatgcznik C 2, Tabela C4 dla wiercenia metodg diamentowg)
fb,min

z EN 1992-1-1, réwnanie 8.11

Tabela B2: Srednica wiercenia i maksymalna gteboko$é kotwienia

= Minimalna dtugos¢ kotwienia zakotwionego preta zbrojeniowego zgodnie

= Minimalna dtugos¢ zaktadu zakotwionego preta zbrojeniowego zgodnie

Srednica preta zbrojeniowego Nominalna srednica Maks. dopuszczalna dtugosé
Onom wiercenia osadzenia
dcut Ev
[mm] [mm] [mm]
8 12 400
10 14 500
12 16 600
14 18 700
16 20 800
20 25 1000
24 32 1000
25 32 1000
26 32 1000
28 35 1000
32 40 1000

D Maksymalna zewnetrzna $rednica preta na zebrach powinna wynosic:
$rednica nominalna preta dnom + 0,20 dnom

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie

Minimalna otulina betonu
Minimalna dtugo$¢ kotwienia
Maksymalna diugo$¢ osadzenia

Zatacznik B 3
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Tabela B3: Czas obrébki i utwardzania

Temperatura materiatu Temperatura kartusza °C

Czas roboczy Czas
podtoza °C /montazu utwardzania
(minuty) (godziny)
+5°C n . 300 24
15°C do +10°C Minimum +10°C 150

+10°C do +15°C +10°C do +15°C 40 18
+15°C do +20°C +15°C do +20°C 25 12
+20°C do +25°C +20°C do +25°C 18 8
+25°C do +30°C +25°C do +30°C 12 6
+30°C do +35°C +30°C do +35°C 8 4
+35°C do +40°C +35°C do +40°C 6 2

Upewni¢ sie, ze temperatura kartusza > 10°C

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie
Czas montazu i utwardzania

Zatacznik B 4
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Tabela B4: Pistolet dozujgcy

A

Pistolet A B C D
Kartusz Typu ,side by side” | Typu ,side by side” | Typu ,side by side” | Typu ,side by side”
385 ml 385 ml 385 ml 585 ml

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie
Pistolet dozujacy

Zalacznik B 5
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Tabela B5: Szczotka

[mm]

Rozmiary a8 @10 | @12 |@14| @16 | G20 | D24 | 925 | D26 28 32
Srednica otworu do [mm] 12 14 16 18 | 20 25 32 32 32 35 40
Srednica stalowej szczotki [S12HF |S14HF | S18HF S22HF |S27HF S35HF S38HF | S43HF
[mm] S13HF |[S15HF

Dtugosé gtowki szczotki 75

Jezeli to konieczne, nalezy uzy¢ dodatkowych akcesoriow i przedtuzek do dyszy i szczotki, aby siegng¢ dna otworu.

Maks. gteboko$¢ otworu Konfiguracja szczotka / przedtuzka Czesé

375 mm Gtéwka szczotki + rgczka (a)+(b)

675 mm Gléwka szczotki + przedtuzka + rgczka (2)+(c)+(b)

975 mm Gtéwka szczotki + 2x przedtuzka + rgczka (2)+(c)+(c)+(b)

Czeé¢ (a) Czesc (b)

Czes¢ (c)
Tabela B6: Wezyk przedtuzajgcy do gtebokich otwordw

Rozmiary @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | @24 | @25 | @26 | @28 | @32
Srednica otworu [mm]| 12 14 16 18 20 25 32 32 32 35 40
Wezyk przedtuzajgcy | [mm] 9 14
Koncowka dozujgca | [mm]| - [ - - | - [ 18 ] 22 ] 30 | 36

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie
Szczotka

Wezyk przedtuzajgcy do gtebokich otworow

Zalacznik B 6
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Wiercenie otworow

Wywierci¢ otwér do wymaganej gtebokosci, stosujac wiertarke
udarowg z wierttem z koncoéwka z weglika w trybie rotacyjnym
lub wiertarke pneumatyczng lub wiertarke diamentowa.

Wiertarka udarowa Wiertarka pneumatyczna

Przed wierceniem nalezy usuna¢ warstwe skarbonizowanego betonu.
W przypadku odstgpienia od wiercenia otworu, nawiercony otwor nalezy wypetni¢ zaprawg.

» Zachowac otuline betonowg ¢, zgodnie z
planem montazu i tabelg B1

» Nawierci¢ réwnolegle do krawedzi i
istniejgcego zbrojenia

— T e, e T, o, c N
S b — ] nawiercié¢

Oczyszczanie otworu

Przed wykonaniem iniekcji zaprawy nalezy upewnic sie, ze otwor jest wolny od kurzu, pytéw, wody, lodu, oleju, smaru i
innych zanieczyszczen.
A :

00

* Nalezy przedmuchac 2 razy od dna otworu, uzywajac sprezonego powietrza wolnego od oleju (min. 6 bar) do momentu,
az powietrze powrotne bedzie wolne od zauwazalnego pytu.

* Nalezy wyszczotkowac otwor 2 razy za pomocg specjalnej szczotki o wtasciwym rozmiarze (J szczotki =2 & otworu),
wktadajgc szczotke az do dna otworu ruchem obrotowym. Podczas wktadania w otwor, szczotka powinna wytwarzac
naturalny opor. Jezeli tak sie nie dzieje, nalezy uzy¢ nowej szczotki o wiekszej srednicy.

» Powtérzy¢ czynnosci 1 2.

* Nalezy ponownie przedmucha¢ 1 raz sprezonym powietrzem do momentu, az powietrze powrotne bedzie wolne od
zauwazalnego pytu.

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie Zalacznik B 7
Instrukcja montazu |
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Iniekcja zaprawy

Jezeli po poczgtkowym oczyszczeniu w otworze zgromadzi sie woda,
nalezy jg usungc¢ przed wykonaniem iniekcji zaprawy.

]

r d.;! * \
A Oznakowanie

osadzania

e 4.
#
il
’

- “’ >
Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze pret zbrojeniowy jest suchy oraz wolny od oleju i innych pozostatosci.
Nalezy oznaczy¢ gtebokos$¢ osadzenia na precie zbrojeniowym (np. za pomocg tasmy) &y
Wihozy¢ pret zbrojeniowy do otworu, aby sprawdzi¢ otwor i gtebokos$¢ osadzenia v

* Sprawdzi¢ date przydatnosci produktu: patrz nadruk na kartuszu. Nie nalezy uzywac przeterminowanego produktu.

» Temperatura kartusza:

Podczas uzycia musi miesci¢ sie w zakresie od +10°C do +40°C.

» Temperatura materiatu podtoza w chwili montazu:

Musi miesci¢ sie w zakresie od +5°C do +40°C

* Instrukcja transportu i przechowywania:

Przechowywa¢ w chodnym, suchym i ciemnym miejscu, w temperaturze od +5°C do +20°C, aby zapewni¢ maksymalny
okres przechowywania.

Do montazu dobra¢ odpowiednig statyczng dysze mieszajgcy, otworzy¢ kartusz/ patron foliowy i wkreci¢ dysze na otwor
wylotowy kartusza. Umiesci¢ kartusz w odpowiednim pistolecie dozujgcym.

Odrzuci¢ pierwszg partie zaprawy z kartusza, az wyptywajgca
= _"fi@ zaprawa bedzie miata jednolity kolor, bez widocznych smug.

Jezeli to konieczne, docigé wezyk przedtuzajgcy do gtebokosci otworu i zatozyé na koncéwke dyszy mieszajacej, a
nastepnie (dla pretéw zbrojeniowych o $rednicy 16 mm lub wiecej), dopasowac koncéwke dozujgcg do drugiego konca
wezyka. Zamocowac wezyk przedituzajgcy oraz koncowke dozujaca.

. Wiozy¢ dysze mieszajgcg (koncowke dozujgcyg /wezyk
przedituzajacy, jezeli konieczne) az do spodu otworu. Rozpoczgé
wtryskiwanie zaprawy i powoli wysuwac dysze mieszajgcg z otworu,
upewniajgc sie, ze w czasie wysuwania dyszy mieszajgcej nie
powstajg pustki powietrzne. Wypetni¢ otwér od okoto V2 do %
wysokosci i catkowicie wyjg¢ dysze.

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia
Zalacznik B 8

Zamierzone uzycie
Instrukcja montazu |l
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Wkiadanie preta zbrojeniowego

Znacznik poziomu zaprawy Oznaczy¢é wymagany poziom zaprawy £m i glebokosé
osadzenia £y za pomocg tasmy lub markera na wezyku
[D | | | przediuzajgcym.
E Szybkie oszacowanie: Im = 1/2 « Iy
m Kontynuowaé iniekcje do momentu, az znacznik poziomu
zaprawy {m bedzie widoczny.

L,

Wiozy€ czysty pret kotwy, wolny od olejow lub innych
czynnikéw, az do dna otworu ruchem skretnym wsuwajgco-
wysuwajgcym, upewniajac sie, ze gwint zostat catkowicie
pokryty. Wyregulowac do odpowiedniej pozycji w
okreslonym okresie obrobki.

Nadmiar zaprawy powinien rownomiernie wyptywa¢ z
otworu wokét elementu stalowego wskazujgc, ze otwor jest
petny.

Nadmiar zaprawy znajdujgcy sie wokot wylotu otworu

nalezy usungc¢, zanim sie utwardzi.

Pozostawi¢ kotwe na czas utwardzania.

Nie nalezy porusza¢ kotwy przed uptywem odpowiedniego
czasu utwardzania, ktory zalezy od warunkow podfoza oraz
temperatury otoczenia.

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie Zalacznik B 9
Instrukcja montazu I
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Wartosci obliczeniowe wytrzymatosci wigzania zakotwionego preta zbrojeniowego fvdrir i foa,pir,100y dla Okresu
uzytkowania 50 lat i 100 lat

foa,pIr = Kb * fha
ko = Wspotczynnik redukcyjny
foa = Wytrzymatos$¢ obliczeniowa wigzania dla preta zbrojeniowego wklejanego zgodnie z EN 1992-1-1

Tabela C1: Wartosci obliczeniowe wytrzymatosci wigzania zakotwionego preta zbrojeniowego foa,pir = fod,pir 100y Z
zastosowaniem wspoétczynnika redukcyjnego ko = kb 100y dla wiercenia metodg udarowg w dobrych warunkach wigzania
Pret zbrojeniowy @ 8 do @ 28

Klasa betonu C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
Ko [] 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
foapr  [N/mm?] 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4.3
Pret zbrojeniowy @ 32

Klasa betonu C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
Kb [] 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,92 0,86
foapr  [N/mm?] 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7

Wartosci tabelaryczne dotyczg dobrych warunkéw wigzania, zgodnie z EN 1992-1-1.
Dla wszystkich pozostatych warunkéw, wartosci te nalezy pomnozy¢ przez 0,7.

Tabela C2: Wspotczynnik wzmocnienia dla minimalnej diugosci kotwienia dla wiercenia metodg udarowg

Pret Wspoétczynni Klasa betonu

zbrojeniow k ~ | c12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/5 | C50/6

y wzmochienia 5 0

o8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

210 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
212 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
@ 14|%b = oib,100y 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
216 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
9 20 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
224 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
@ 25 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
D 26 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
9 28 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,5 15 15
9 32 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,5 15 15

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia

Zalacznik C 1
Wihasciwosci uzytkowe

Wartosci obliczeniowe nosnosci wigzania dla wiercenia metodg udarowg
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Wartosci obliczeniowe wytrzymatosci wigzania zakotwionego preta zbrojeniowego fod pir i foa,pir 100y dla okresu
uzytkowania 50 lat i 100 lat

fod,pir = Kb * fod

ko = Wspotczynnik redukcyjny

fod = Wytrzymatos¢ obliczeniowa wigzania dla preta zbrojeniowego wklejanego zgodnie z EN 1992-1-1

Tabela C3: Wartosci obliczeniowe wytrzymatosci wigzania zakotwionego preta zbrojeniowego foa,pir = fod,pir 100y Z

zastosowaniem wspdtczynnika redukcyjnego ki = kb,100y dla wiercenia metodg diamentowag w dobrych warunkach wigzania

Pret zbrojeniowy @ 8 do @ 26
Klasa betonu C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
kb [ 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
foapr  [N/Mmm?] 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 4,3
Pret zbrojeniowy @ 28
Klasa betonu C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
kb [-] 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,93
foapr  [N/mm2] 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 37 4,0
Pret zbrojeniowy @ 32
Klasa betonu C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
kb [-] 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,91 0,84 0,79
foapr  [N/mm?] 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4

Wartosci tabelaryczne dotyczg dobrych warunkéw wigzania, zgodnie z EN 1992-1-1.

Dla wszystkich pozostatych warunkéw, wartosci te nalezy pomnozy¢ przez 0,7.

Pret Wspétczynnik Klasa betonu
zbrojeniowy | wzmocnienia C12/15 do C50/60
@ 8 do @ 32 Qlib = Olib, 100y 1,5

Tabela C4: Wspotczynnik wzmocnienia dla minimalnej dtugosci kotwienia dla wiercenia metodg diamentowa

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia

Wiasciwosci uzytkowe
Wartosci obliczeniowe nosnosci wigzania dla wiercenia metodg diamentowg

Zatacznik C 2
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Wartosci obliczeniowe wytrzymatosci wigzania fox i i fo 100y W warunkach pozaru dla wiercenia metoda
udarowg dla okresu uzytkowania 50 lat i 100 lat

Wartos$¢ obliczeniowg wytrzymatosci wigzania foki = fo.fizooy W warunkach pozaru nalezy obliczy¢ wedtug
nastepujgcego rownania:

. - . Ye
Foiefi(8) = forfir00y(8) = kgi(8) - foapr-——
¥ ri
jezeli:
20°C < 6 < 50,8°C ks(8) = 1
>50,8°C<6=179,7°C ks(B) = 68359 » 822 [ (foapir = 4.3) = 1
8> 179,7°C ka(B) = 0
gdzie:
ki Wspdtczynnik redukcyjny temperatury
) Temperatura w °C

foapr  Warto$¢ obliczeniowa wytrzymatosci wigzania w N/mm? zgodnie z Tabelg C1, biorgc pod uwage klase betonu,
srednice preta zbrojeniowego i warunki wigzania zgodnie z EN 1992-1-1

Ye Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1992-1-1

YMfi Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1992-1-1

Dtugos¢ kotwienia nalezy okresli¢ zgodnie z EN 1992-1-1 na podstawie rownania (8.3) z zastosowaniem wartosci
wytrzymato$ci wigzania foki(0).

Rysunek C1: Przyktad wykresu wspétczynnika redukcyjnego kii(8) dla klasy wytrzymatosci betonu C20/25 w dobrych
warunkach wigzania

1,20

1,00 —

Wspétczynnik redukeyjny ki [-]
I n

o 23 E1H =] 100 125 150 175 130

Temperatura [°C]

WCF-E3 dla potaczenia zbrojenia

Wiasciwosci uzytkowe Zatacznik C 3
Wartosci obliczeniowe nosnosci wigzania w warunkach pozaru
dla wiercenia metoda udarowg
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