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KLIMAS KARTA TECHNICZNA PRODUKTU — WF-6,3 KLIMAS

Sekcja 1. OPIS PRODUKTU

WKRET SAMOWIERCACY Z PODKtADKA EPDM DO MOCOWANIA BLACH m

DO PODtOZA STALOWEGO - WF-6,3 R

Wkret samowiercagcy WF-6,3 wykonany jest ze stali weglowej utwardzonej
powierzchniowo w powtoce cynkowej 12 um (WF/WFOC) lub w powtoce ceramicznej
SQ Ceramic (WF-D). Wkret posiada teb szesciokatny typu SW, trzpieh z gwintem
do stali, ostrze wykonane w ksztatcie wiertta oraz podktadke z uszczelniajgcym EPDM.
tby wkretéw samowiercacych moga by¢ pokryte powtoka lakiernicza wg palety RAL, SUPER
ktdra jest trwata, odporna na uszkodzenia mechaniczne oraz promieniowanie UV, 1 _
co gwarantuje trwatos¢ i niezmiennos¢ koloru. $Q CERAMIC
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EUROPEJSKA APROBATA TECHNICZNA

Wkrety samowiercace posiadajg Europejska Ocene Techniczng: ETA-16/0443

Sekcja 2. SPOSOB MONTAZU

1. Stosowane mogga by¢ wytgcznie oryginalne wkrety samowiercace dostarczone przez producenta

2. Przedrozpoczeciem montazu nalezy rozpoznac podtoze, jego grubos¢ oraz warunki srodowiskowe (wyrazone w kategoriach korozyjnosci),
a nastepnie dobraé wkrety, ktdre spetniajg powyzsze kryteria

3. Nalezy prawidtowo dobrac¢ typ wkreta, jego dtugosé oraz zdolnosé przewiercania zalezng od sumy grubosci faczonych elementéw

4. Zdolno$¢ przewiercenia dla kazdego wkreta podana jest w dedykowanej Karcie Technicznej oraz w Europejskiej Ocenie Technicznej
i oznacza sume grubosci taczonych elementéw

5. Nalezy ustawi¢ optymalne obroty podczas wkrecania (max. 1800 obr./min), zbyt duze obroty mogg powodowacé palenie sie wiertet i brak
mozliwosci poprawnego zamocowania

6. Montaz wkretéw powinien by¢ prowadzony zawsze prostopadle do powierzchni podtoza

7. Nalezy prawidtowo docisna¢ podktadke, gdyz w przypadku zbyt mocnego lub stabego docisniecia, mozliwe s3 nieszczelnosci, co moze
skutkowac¢ wystepowaniem korozji w miejscu potaczenia

Wszelkie prawa zastrzezone Karta moze by¢ udostepniana tylko w takiej formie w jakiej zostata dostarczona. Zaden fragment (zawartos¢ taka jak: tekst, grafika, logotypy, obrazy, zdjecia, oraz wszelkie inne dane)
prezentowane w tym dokumencie nie mogg by¢ w zaden sposéb modyfikowane lub rozpowszechniane w czesciowej formie bez uprzedniego zezwolenia. Wszelkie znaki towarowe, znaki graficzne, nazwy wtasne,
logotypy i inne dane s3 chronione prawem i naleza do ich wiasciciela. Data sporzgdzenia: 2016-08-19 Data aktualizacji: 2022-06-24
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Sekcja 3. DANE TECHNICZNE

7]
PARAMETRY TECHNICZNE PARAMETRY MONTAZOWE
Parametr Jednostka Wartos¢ Parametr Jednostka Wartos¢
Srednica wkreta dw [mm] 6,3 Srednica wkreta dw [mm] 6,3
Zdolnos¢ przewiercania 2ti [mm] <7 Srednica otworu w podtozu do [mm] -
Rozmiar klucza S [mm] SW-10 Min. gtebokos¢ otworu w podtozu ho [mm)] -
Wysokos¢ tha k [mm] 5,4 Gtebokos¢ zakotwienia her [mm] przelotowo
Srednica kotnierza tha F [mm] 12,5 Min. grubos¢ podtoza himin [Mm] 3,0
Diugosé wiertta [mm] 11,0 Min. rozstaw wkretow Smin [MM] 50
Materiat wkreta - stal weglowa Min. odlegtos¢ od krawedzi Cmin [MmM] 25
WFOC/WF ocynk galwaniczny 12 um
Powtoka ochronna
WEF-D powtoka SQ Ceramic
Podktadka EPDM WFOC/WF stalowa Z19
D [mm] WF-D aluminiowa A19
Lakier wg palety RAL - min. 60 pm
Materiat podtoza - stal > S280GD
Europejska Ocena Techniczna - ETA-16/0443
PARAMETRY WYTRZYMALOSCIOWE
Nos$nosé charakterystyczna na wyrywanie/scinanie [kN]
Grubos¢ mocowanej blachy [mm]
Grubos$¢ podtoza [mm]
0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25+ 2,00
3,00 + 5,00 3,93/1,75 4,69/2,48 6,87/3,04 7,23/3,59 7,23/3,62 7,23/4,57
*Zaleca sie czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa réwny 1,33
TABELA DOBORU
WEF* WF-D-RAL* Wymiar Max. dtugos¢ | 1los¢ sztuk w
WFOC ) WEF-D* . . .
N N S T] (ocynk galwaniczny ZN (powtoka SQ Ceramic) (powtoka SQ Ceramic wkreta uzytkowa opakowaniu
YN e v + RAL) p +RAL) dw X Lw [mm] trix [mm] [szt.]
WFOC-63019-719 WF-63019-7219-RAL WEF-D-63019-A19 WEF-D-63019-A19-RAL 6,3x19 1 200
WFOC-63025-719 WF-63025-219-RAL WEF-D-63025-A19 WEF-D-63025-A19-RAL 6,3 x 25 7 200
WFOC-63032-719 WF-63032-219-RAL WEF-D-63032-A19 WEF-D-63032-A19-RAL 6,3x32 14 200
WFOC-63038-719 WF-63038-219-RAL WF-D-63038-A19 WF-D-63038-A19-RAL 6,3 x 38 20 200

*Whkret dostepny na zapytanie i zamdwienie

4. UWAGI

1.  Wszystkie wczesniejsze wersje niniejszej Karty Technicznej tracg waznosé

2. Dane zamieszczone w niniejszej Karcie Technicznej Produktu sg zgodne z obecnym stanem wiedzy i zostaty podane w dobrej wierze.
W przypadku niezastosowania sie do zalecenn sposobu stosowania i montazu produktu firma KLIMAS Sp. z o. o. nie ponosi
odpowiedzialnosci za poprawnosc i jakos¢ wykonanego potaczenia

Wszelkie prawa zastrzezone Karta moze by¢ udostepniana tylko w takiej formie w jakiej zostata dostarczona. Zaden fragment (zawartos¢ taka jak: tekst, grafika, logotypy, obrazy, zdjecia, oraz wszelkie inne dane) 2
prezentowane w tym dokumencie nie mogg by¢ w zaden sposéb modyfikowane lub rozpowszechniane w czesciowej formie bez uprzedniego zezwolenia. Wszelkie znaki towarowe, znaki graficzne, nazwy wtasne,
logotypy i inne dane s3 chronione prawem i naleza do ich wiasciciela. Data sporzgdzenia: 2016-08-19 Data aktualizacji: 2022-06-24



