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Nazwa handlowa wyrobu budowlanego WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla potgczenia
zbrojenia

Rodzina produktéw, do ktorych nalezy Kod obszaru wyrobu: 33

wyréb budowlany Potgczenia z zakotwieniem pretow

zbrojeniowych z uzyciem zaprawy iniekcyjnej
WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E

Producent KLIMAS sp. z 0.0.
Ul. Wincentego Witosa 135/137 Kuznica
Kiedrzynska
42-233 Mykanéw, POLSKA

Zaktad produkcyjny Zakfad nr 3

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna 16 stron, w tym 13 Zatgcznikéw, ktére stanowig
zawiera integralng czesc¢ niniejszej Oceny.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna EAD 330087-00-0601 Systemy do tgczenia
zostata wydana zgodnie z Rozporzadzeniem  z zakotwieniem pretéw zbrojeniowych z

(UE) nr 305/2011, na podstawie uzyciem zaprawy

Ttumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi w petni odpowiada¢ oryginalnie wydanemu
dokumentowi i powinno by¢ wyraznie oznaczone jako takie.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wiacznie z jej przesytaniem za pomocg metod elektronicznych, jest
dopuszczalne jedynie w catosci (za wyjatkiem Zatgcznikdw poufnych, o ktérych mowa powyzej). Kopiowanie czesci dokumentu
jest dopuszczalne, jednakze wytgcznie za pisemng zgodg wydajacej go Jednostki Oceny Technicznej - Instytutu Techniki i Badan
Budowlanych w Pradze. Jakiekolwiek czesciowe kopiowanie musi by¢ wyraznie oznaczone jako takie.
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3.1

3.2

3.3

Opis techniczny wyrobu

System zaprawy iniekcyjnej WCF-XS, WCF-XS-C (krotszy czas utwardzania) i WCF-XS-E
(dtuzszy czas utwardzania) jest uzywany do potgczeh metodg kotwienia lub na zaktad pretéw
zbrojeniowych (zbrojenia), w istniejgcych strukturach, wykonanych z betonu o zwyktej masie. U
podstaw projektowania wklejanych potgczen zbrojenia lezg przepisy dotyczgce konstrukciji
zelbetowych.

Prety zbrojeniowe wykonane sg ze stali o srednicy (d) od 8 do 32 mm a zaprawa chemiczna
WCF-XS, WCF- XS-C, WCF-XS-E uzywana jest do potgczen zbrojenia. Elementy stalowe
umieszcza sie w otworach wierconych, wypetnianych zaprawg, i kotwi za posrednictwem
wigzania pomiedzy elementem osadzanym, zaprawg iniekcyjng a betonem.

llustracje i opis wyrobu zawiera Zatgcznik A.

Wyszczegdlnienie zamierzonego uzycia zgodnie ze stosownym Europejskim
Dokumentem Oceny

Wiasciwosci uzytkowe podane w Rozdziale 3 sg wazne jedynie wtedy, gdy kotwa jest uzywana
zgodnie ze specyfikacjg i warunkami opisanymi w Zatgczniku B.

Warunki okreslone w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej sg oparte na zatozeniu, ze
okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat. Wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie mogg
by¢ interpretowane jako gwarancja producenta, lecz nalezy je traktowac¢ jedynie jako pomoc w
wyborze produktu w odniesieniu do zaktadanego ekonomicznie rozsgdnego okresu
uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe produktu oraz informacje na temat metod uzytych do
jego oceny

Wytrzymalos$¢ mechaniczna i statecznos¢ (Wymaganie podstawowe 1)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci uzytkowe
Wytrzymatos$¢ wigzania zakotwionego preta zbrojeniowego Patrz Zatgcznik C 1
Wspétczynnik redukcyjny Patrz Zatgcznik C 1
Wspdtczynnik wzmocnienia dla minimalnej dtugosci kotwienia Patrz Zatgcznik C 1

Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaganie podstawowe 2)
Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci uzytkowe

Reakcja na dziatanie ognia Klasa (A1) zgodnie z normg EN 13501-1
Odpornos¢ ogniowa Nie okreslono wtasciwosci

Ogodlne aspekty dotyczace przydatnosci do uzycia

Trwatos¢ i uzytkowalnos¢ sg zapewnione jedynie wtedy, gdy przestrzegane sg specyfikacje
dotyczgce zamierzonego uzycia, zgodnie z Zatgcznikiem B 1.

Zastosowany system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych oraz
informacje na temat podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 96/582/WE"! zastosowanie ma system oceny i
weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (patrz Zatgcznik V do Rozporzadzenia (UE) nr
305/2011) wymieniony w ponizszej tabeli.

Produkt Zamierzone uzycie Poziom System
lub klasa

Kotwy metalowe do Do mocowania i/lub podpierania w

stosowania w betonie betonie elementéw konstrukcyjnych - 1

lub ciezkich elementéw, takich jak
oktadziny i sufity podwieszane

1 Dziennik Urzedowy Wspadlnot Europejskich L 254 z dnia 08.10.1996
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5.1

5.2

Szczegoly techniczne konieczne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci
wilasciwosci uzytkowych zgodnie z opisem zawartym w odpowiednim Europejskim
Dokumencie Oceny

Zadania producenta

Producent moze stosowac jedynie takie surowce, ktore zostaty okreslone w dokumentacji
technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne;j.

Zaktadowa kontrola produkcji musi byé zgodna z planem kontroli, stanowigcym czes¢
dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan kontroli jest
ustanowiony w kontekscie systemu zaktadowej kontroli produkcji, stosowanego przez
producenta, i przechowywanego w Instytucie Techniki i Badan Budowlanych w Pradze?. Wyniki
zaktadowej kontroli produkcji nalezy rejestrowac i poddawaé ocenie zgodnie z postanowieniami
harmonogramu kontroli.

Zadania organéw notyfikowanych

Organ notyfikowany przechowuje istotne punkty swoich dziatan, opisanych powyzej, a uzyskane
wyniki oraz wnioski umieszcza w pisemnym raporcie.

Notyfikowany organ certyfikujgcy, zaangazowany przez producenta, wystawi certyfikat statoSci
wiasciwosci uzytkowych dla wyrobu, potwierdzajgcy zgodnos$é z postanowieniami niniejszej
Europejskiej Oceny Techniczne;j.

W przypadkach, gdy postanowienia Europejskiej Oceny Technicznej i planu kontroli nie sg
przestrzegane, organ notyfikowany ma obowigzek anulowa¢ waznosc certyfikatu i niezwtocznie
poinformowac o tym Instytut Techniki i Badan Budowlanych w Pradze.

Wystawiono w Pradze dnia 10.07.2020 r.

7

i
i

Przez

Ing. Maria Schaan

Dyrektor Organu Ocen Technicznych

B‘éﬂ‘mfw

2 Plan kontroli stanowi poufng cze$¢ dokumentacji Europejskiej Oceny Technicznej, nie jest jednak publikowany razem z
Europejskg Oceng Techniczng, a przekazywany jedynie do organu notyfikowanego, uczestniczgcego w procedurze
oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.
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Rysunek A1: Potgczenie na zakfad dla Rysunek A2: Potgczenie na zaktad do
pofgczen zbrojenia piyt i belek fundamentu stupa lub Sciany, gdzie na
zbrojenie dziata obcigzenie rozciggajagce
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Rysunek A3: Kotwienie konca ptyt lub _ o
belek, projektowane jako podparcie proste Rysunek A4: Potaczenie zbrojenia w
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Rysunek A5: Kotwienie zbrojenia T T T T
wzmachniajgcego, dla pokrycia linii Legenda do Rysunku A5
oddziatywania sity rozciggajacej T Dziatajaca sita rozciagajaca
N i . ='l E Obwiednia f Med/z + Ned (patrz EN 1992-1-1,
> lpg "o ny Rysunek 9.2)

x Odlegtosé miedzy teoretycznym punktem
podparcia a fgczeniem betonu

le— Uwaga do Rysunkow od A1 do AS5:

Na Rysunkach nie uwzgledniono zbrojenia
poprzecznego, jednakze zbrojenie poprzeczne

. nalezy uwzgledni¢ zgodnie z wymaganiami normy 2

1 ‘ taczenie betonu EN 1992-1-1.
(wytacznie po osadzeniu zakotwionych pre-tc')w Przeniesienie obcigzen $cinajacych pomiedzy starg a
zbrojeniowych) nowg ptytg betonowg nalezy zaprojektowa¢ zgodnie z

wymaganiami normy EN 1992-1-1.

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla potaczenia zbrojenia

Opis produktu Zatacznik A 1

Warunki montazu i przyktady uzycia pretéw zbrojeniowych

ETA 20/0615 z dnia 10/07/2020 — Strona 4




Kartusz wspoétosiowy

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E 150 ml
380 ml
400 ml
410 ml

Kartusz typu ,,side by side”
WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E 350 ml
825 ml

=i |J
Dwuczesciowy patron foliowy w jednotlokowym kartuszu
WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E 150 ml

170 ml

300 ml

550 ml
850 ml

Kartusz do wyciskania recznego z dozownikiem
WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E 280 ml

Oznakowanie kartuszy z zaprawg

Znak identyfikacyjny producenta, nazwa handlowa, numer kodu partii, okres przydatnosci,
czas obrdébki i utwardzania

Dysza mieszalnika
KN

EN

SN

N [ ]] I 0

Dysza mieszalnika LN jest zalecana dla otworéw o gtebokosci wiekszej niz 400 mm.

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla potaczenia zbrojenia

Opis produktu Zatacznik A 2

System iniekgciji
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Pret zbrojeniowy @8, 310, @12, @14, @16, 920, @25, @28, @32

Rysunek A6: Pret zbrojeniowy
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Minimalna wzgledna powierzchnia zeber preta frmin zgodnie z normg EN 1992-1-1:2004.
e Maksymalna zewnetrzna srednica preta na zebrach powinna wynosic:

Nominalna $rednica zebrad + 2 « h (h<0,07 « d)
(d: nominalna $rednica preta; h: wysokos¢ zebra preta)

Tabela A1: Materiaty

Postaé¢ wyrobu

Prety proste i rozwijane ze zwoju

Klasa B | C
Charakterystyczna granica plastycznosci fyk lub f0,2k (MPa) od 400 do 600

. il _ >1,15
Minimalna wartos¢ k = (ft / fy)k =1,08 <135
Charakterystyczne naprezenie dla maksymailne;j sity Euk (%) 25,0 275

Gietkos¢

Préba zginania / odginania

Maksymalne odchylenie od Nominalny rozmiar preta
masy nominalnej (pojedynczy | (mm)

pret) (%) <8 +6,0
>8 +45
Wigzanie: Nominalny rozmiar preta
(mm)
Minimalna wzgledna od 8 do 12 0,040
powierzchnia zeber, fR,min > 12 0,056

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla potaczenia zbrojenia

Opis produktu
Pret zbrojeniowy i materiaty

Zatacznik A 3
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Specyfikacja zamierzonego uzycia

Kotwy narazone na:
e Obcigzenia statyczne i quasi-statyczne

Materiat podtoza

e Zbrojony lub niezbrojony beton zwykty zgodny z normg EN 206:2013

e Klasy wytrzymatosci od C12/15 do C50/60 zgodnie z normg EN 206:2013.

e Maksymalna zawarto$¢ chloru w betonie wynosi 0,40% (CL 0.40) w odniesieniu do zawartosci cementu,
zgodnie z EN 206:2013.

e Beton nieskarbonizowany.
Uwaga: W przypadku powierzchni skarbonizowanej istniejgcej konstrukcji betonowej, w strefie potgczenia
zbrojenia wklejanego (o srednicy ds + 60 mm) przed montazem nowego zbrojenia nalezy usung¢ warstwe
skarbonizowang. Gtebokosé, do ktérej nalezy usung¢ warstwe betonu, musi odpowiadaé przynajmniej
minimalnej otulinie betonu, zgodnie z EN 1992-1-1.
Powyzsze mozna pomingc, jezeli elementy obiektu sg nowe i nie majg powierzchni skarbonizowanych.

Zakres temperatury:
e 0d -40°C do +80°C (maks. temperatura krotkotrwata +80°C oraz maks. temperatura dtugotrwata +50°C)

Warunki uzycia (Warunki otoczenia)
e Zbrojenie moze by¢ montowane w betonie mokrym i suchym.

Projektowanie:

e Kotwy zostaty zaprojektowane pod nadzorem inzyniera posiadajgcego doswiadczenie z zakresu kotew oraz
prac betoniarskich.

e Nalezy wykonaé¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia i rysunki z uwzglednieniem obcigzen, ktére majg by¢
przenoszone przez kotwy.

e Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-1-1 i EN 1992-1-2.

e Pozycja zbrojenia w istniejgcej strukturze powinna by¢ okreslona na podstawie dokumentacji budowlanej i
uwzgledniona podczas projektowania.

Montaz:

e Beton suchy lub mokry.

e Nie nalezy montowac¢ w otworach zalanych woda.

e Wiercenie otworéw metodg udarowg lub pneumatyczna.

e Montaz wklejanych pretéw zbrojeniowych musi byé przeprowadzony przez odpowiednio wykwalifikowanego
instalatora, pod nadzorem na placu budowy. Warunki, jakie nalezy spetni¢, aby by¢ uznanym za odpowiednio
wykwalifikowanego instalatora, oraz warunki nadzoru na placu budowy zalezg od danego kraju
cztonkowskiego, w ktérym odbywa sie montaz.

e Nalezy sprawdzi¢ lokalizacje istniejgcego zbrojenia (jezeli lokalizacja nie jest znana, nalezy jg okreéli¢ za
pomocg odpowiedniego wykrywacza zbrojenia).

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla potaczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie Zatacznik B 1
Specyfikacja
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Rysunek B1: Ogdine zasady projektowania pretéow zbrojeniowych wklejanych

e Przenoszone mogg by¢ jedynie sity rozciggajace, dziatajgce w osi zbrojenia

e Przeniesienie sit $cinajgcych pomiedzy nowym betonem a istniejgca strukturg nalezy dodatkowo
zaprojektowac zgodnie z EN 1992-1-1.

e Ztgcza betonu nalezy uszorstni¢ w takim zakresie, by wystawato kruszywo.
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T /o C1 | prety wklejane
o
v

nalezy zwiekszy¢ o roznice pomiedzy odlegtoécia preta a 4ds

c Otulina betonowa dla preta wklejanego

Ci Otulina betonowa na krancach — czole preta wklejanego
min ¢ Minimalna otulina zgodnie z Tabelg B1 niniejszej oceny
ds Srednica preta wklejanego

Lo Dtugos$c¢ zaktadu zgodnie z EN 1992-1-1:2004

Lv Efektywna gtebokos$¢ osadzenia = o + c1

do Nominalna srednica wiertta, patrz Tabela B2

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla polagczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie Zalacznik B 2

Ogodlne zasady projektowania konstrukgciji
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Tabela B1: Minimalna otulina betonowa cmin dla wklejonego zbrojenia w zaleznosci od metody wiercenia

Metoda wiercenia Srednica preta ¢ Bez pomocy wiercenia Z pomoca wiercenia
cmin cmin
Wiercenie metoda udarowa <25 mm 30mm+0,06¢tv=2¢ 30mm+0,02¢v=2¢
=25 mm 40mm + 0,06 tv=2¢ 40mm+0,02¢ev=2¢
Wiercenie metoda <25 mm 50 mm + 0,08 tv 50 mm + 0,02 tv
=25 mm 60 mm+0,08¢tv=2¢ 60 mm+0,02¢v=2¢

pneumatyczng

Rysunek B2: Przykfad pomocy wiercenia

drilling ald

A R 1

—

Minimalna dtugos¢ kotwienia (bd,pir Oraz minimalna dtugos¢ zakladu fo,rir

Minimalna dlugos¢ kotwienia

Lo,PIR= ab ® Lb,min

b = Wspotczynnik wzmocnienia dla minimalnej dtugosci kotwienia (patrz Zatgcznik C 1, Tabela C2)

Lb,min = Minimalna dtugos$¢ kotwienia zakotwionego preta zbrojeniowego zgodnie z EN 1992-1-1, wynoszgca 8,6

Minimalna dlugos¢ zaktadu

Lo,pIR = atib ® Lo,min

alib = Wspotczynnik wzmocnienia dla minimalnej dtugosci kotwienia (patrz Zatgcznik C 1, Tabela C2)

Lo,min = Minimalna dtugos$¢ zaktadu zakotwionego preta zbrojeniowego zgodnie z EN 1992-1-1, wynoszgca. 8,11

Tabela B2: Srednica wiercenia i maksymalna gteboko$é kotwienia

. . Nominalna Maks.
Srednica preta $rednica dopuszczalna
zbrojeniowego wiecl;cenia diugoéé{i osadzenia
cut Vv,max
dnom"
[mm] [mm] [mm]
8 12 (10) 400
10 14 (12) 500
12 16 600
14 18 700
16 20 800
20 25 1000
25 32 1000
28 35 1000
32 40 1000
T Maksymalna zewnetrzna Srednica preta na zebrach powinna wynaosic:

Srednica nominalna preta drom + 0,20 dnom

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla potaczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie

Minimalna otulina betonu

Minimalna dtugos¢ kotwienia
Maksymalna dlugos$¢ zamontowania

Zatacznik B 3
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Tabela B3: Czas obroébki i utwardzania

WCF-XS
Temperatura stosowania Czas montazu Czas utwardzania
od +5 do +10°C 10 minut 145 minut
od +10 do +15°C 8 minut 85 minut
od +15 do +20°C 6 minut 75 minut
od +20 do +25°C 5 minut 50 minut
od +25 do +30°C 4 minuty 40 minut
Czas montazu odnosi sie do najwyzszej temperatury w zakresie.
Czas obcigzenia odnosi sie do najnizszej temperatury w zakresie.
Kartusz nalezy podda¢ kondycjonowaniu w temperaturze minimum +5°C.
WCF-XS-C
Temperatura stosowania Czas montazu Czas
utwardzania
od +1 do +5°C 10 minut 75 minut
od +5 do +20°C 5 minut 50 minut
+20°C 100 sekund 20 minut

Czas montazu odnosi sie do najwyzszej temperatury w zakresie.
Czas obcigzenia odnosi sie do najnizszej temperatury w zakresie.
Kartusz nalezy podda¢ kondycjonowaniu w temperaturze minimum +5°C.

WCF-XS-E
Temperatura stosowania Czas montazu Czas utwardzania
od +15 do +20°C 15 minut 5 godzin
od +20 do +25°C 10 minut 145 minut
od +25 do +30°C 7,5 minuty 85 minut
od +30 do +35°C 5 minut 50 minut
od +35 do +40°C 3,5 minuty 40 minut

Czas montazu odnosi sie do najwyzszej temperatury w zakresie.
Czas obcigzenia odnosi sie do najnizszej temperatury w zakresie.

Kartusz nalezy podda¢ kondycjonowaniu w temperaturze minimum +15°C.

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla polagczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie
Czas obrdébki i utwardzania

Zalacznik B 4

ETA 20/0615 z dnia 10/07/2020 — Strona 10




Tabela B4: Dozownik

Dozownik Kartusz Dozownik Kartusz
A Wspotosiowy | B Typu ,side by side”
380 ml 350 ml
400 ml
410 ml

Patron foliowy
150 ml
300 ml
550 ml

Patron foliowy
150 ml
300 ml
Kartusz do
wyciskania
recznego z
dozownikiem
280 mi

Wspotosiowy

Typu ,side by side”

150 ml 825 ml
G Patron foliowy H Typu ,side by side”
850 ml 825 ml

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla polaczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie
Dozownik

Zalacznik B 5
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Tabela B5: Szczotka

Rozmiary a8 @10 | @12 | @14 | @16 | @20 | D25 | @28 | D32
Srednica otworu d0 [mm] [ 12(10)| 14(12)| 16 18 20 25 32 35 40
Srednica gtéwki szczotki [[mm]| 14 14 19 22 22 29 40 40 42
Dtugo$c¢ gtowki szczotki | [mm] 75

Jezeli to konieczne, nalezy uzy¢ dodatkowych akcesoriow i przediuzek do dyszy i szczotki, aby siegng¢ dna otworu.

Maks. gtebokos¢ | Konfiguracja szczotka / przediuzka Czesé

otworu

250 mm Standardowa szczotka (a)

550 mm Gtéwka szczotki + rgczka (b)+(c)

850 mm Gtéwka szczotki + przediuzka + rgczka (b)+(d)+(c)

1150 mm Gtéwka szczotki + 2x przedtuzka + rgczka (b)+(d)+(d)+(c)
Czes¢ (a) Czes¢ (b)

C;eéé (c) Czese¢ (d)

L J ‘m 7 PR
Tabela B6: Przedtuzka do gtebokich otworow
Rozmiary a8 @10 12 14 216 @20 @25 28 @32
Srednica otworu [mm] | 12(10)| 14(12)| 16 18 20 25 32 35 40
Wezyk [mm] 9 14
przedtuzajgcy
Koncéwka dozujgca| [mm] - |- - | - | 18 | 22 | 30 | 30 | 36

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla polagczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie
Szczotka
Przedtuzka do gtebokich otworéw

Zatacznik B 6
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|Wercenie otworéow |

Wywierci¢ otwor do wymaganej gtebokosci, stosujgc wiertarke udarowg z wierttem
z koncowka z weglika w trybie rotacyjnym lub wiertarke pneumatyczna.

]

Wiertarka udarowa Wiertarka pneumatyczna

o——

Przed wierceniem nalezy usung¢ warstwe skarbonizowanego betonu.
W przypadku odstgpienia od wiercenia otworu, nawiercony otwoér nalezy wypetni¢ zaprawa.

e Zachowac otuling betonowg ¢, zgodnie z
planem montazu i tabelg B1

e Nawierci¢ réwnolegle do krawedzi i istniejgcego

<< EANLN Cari 1ere
> % il zbrojenia

Oczyszczanie otworu

Przed wykonaniem iniekcji zaprawy nalezy upewni¢ sie, ze otwor jest wolny od kurzu, pytdw, wody, lodu,
oleju, smaru i innych qieczyszczeh.
) {_ @ 7 -w_ %" ,:#

e Nalezy przedmucha¢ 2 razy od dna otworu, uzywajgc sprezonego powietrza wolnego od oleju (min. 6
bar) do momentu, az powietrze powrotne bedzie wolne od zauwazalnego pytu.

e Nalezy wyszczotkowac otwor 2 razy za pomoca specjalnej szczotki o wiasciwym rozmiarze (& szczotki =
@ otworu), wkiadajgc szczotke az do dna otworu ruchem obrotowym. Podczas wkftadania w otwor,
szczotka powinna wytwarzaé naturalny opér. Jezeli tak sie nie dzieje, nalezy uzy¢ nowej szczotki o
wiekszej srednicy.

e Powtérzy¢ czynnosci 1i 2.

e Nalezy ponownie przedmuchac¢ 1 raz sprezonym powietrzem do momentu, az powietrze powrotne bedzie
wolne od zauwazalnego pytu.

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla polaczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie Zatacznik B 7

Instrukcja montazu |
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| Iniekcja zaprawy |

Jezeli po poczagtkowym oczyszczeniu w otworze zgromadzi sie woda, nalezy jg usungc¢ przed
wykonaniem iniekcji zaprawy.

\Oznakowanie osadzania

Przed uzyciem nalezy upewnic sig, ze pret zbrojeniowy jest suchy oraz wolny od oleju i innych pozostatos$ci.

Nalezy oznaczy¢ gtebokos¢ osadzenia na precie zbrojeniowym (np. za pomoca tasmy) v

Witozy¢ pret zbrojeniowy do otworu, aby sprawdzi¢ otwor i gtebokosé osadzenia v

Sprawdzi¢ date przydatnosci produktu: patrz nadruk na kartuszu. Nie nalezy uzywac przeterminowanego
produktu.

Temperatura patrona foliowego:

Podczas uzycia musi miesci¢ sie w zakresie od +5°C do +40°C.

Temperatura materiatu podtoza w chwili montazu:

Musi miesci¢ sie w zakresie od +5°C do +40°C

Instrukcja transportu i przechowywania:

Przechowywa¢ w chodnym, suchym i ciemnym miejscu, w temperaturze od +5°C do +20°C, aby zapewnic
maksymalny okres przechowywania.

Do montazu dobra¢ odpowiednig dysze mieszalnika statycznego, otworzy¢ kartusz/ patron foliowy i wkreci¢
dysze na otwodr wylotowy kartusza. Umiesci¢ kartusz w odpowiednim dozowniku.

Odrzucic¢ pierwszg partie zaprawy z kartusza, az wyptywajgca
zaprawa bedzie miata jednolity kolor, bez widocznych smug.

Jezeli to konieczne, docig¢ wezyk przedtuzajgcy do gtebokosci otworu i zatozyé na koncéwke dyszy
mieszalnika, a nastepnie (dla pretow zbrojeniowych o $rednicy 16 mm lub wiecej), dopasowac koncowke
dozujgca do drugiego konca wezyka. Zamocowacé przedtuzke rury oraz koncéwke.

Wiozy¢ dysze mieszalnika (kohcdwke dozujgca /wezyk przedtuzajacy,
jezeli konieczne) az do spodu otworu. Rozpoczg¢ wtryskiwanie zywicy
i powoli wysuwaé dysze mieszalnika z otworu, upewniajgc sie, ze w
czasie wysuwania dyszy mieszalnika nie powstajg pustki powietrzne.
Wypetni¢ otwér od okoto 2 do % wysokosci i catkowicie wyjgé dysze.

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla polaczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie
Instrukcja montazu

Zalacznik B 8
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Wktadanie preta zbrojeniowego |

Znacznik poziomu zaprawy Oznaczy¢ wymagany poziom zywicy {mi
v gtebokos¢ osadzenia tvza pomocg tasmy
[D ! W | lub markera na wezyku przedtuzajgcym.
1£-’m Szybkie oszacowanie: {m= 1/2 « by
£ Kontynuowa¢ iniekcje do momentu, az
v znacznik poziomu zaprawy {m bedzie widoczny.

Wiozy¢ czysty pret kotwy, wolny od olejow lub innych czynnikéw, az
do dna otworu ruchem skretnym wsuwajgco/ wysuwajgcym,
upewniajgc sie, ze gwint zostat catkowicie pokryty. Wyregulowa¢ do
odpowiedniej pozycji w okreslonym okresie obrébki.

Nadmiar zywicy powinien rownomiernie wyptywaé¢ z otworu wokot
elementu stalowego wskazujgc, ze otwér jest petny.

Nadmiar zywicy znajdujgcy sie wokot wylotu otworu nalezy usungc,
zanim sie utwardzi.

Pozostawi¢ kotwe na czas utwardzania.

Nie nalezy poruszacC kotwy przed uptywem odpowiedniego czasu
utwardzania, ktéry zalezy od warunkéw podtoza oraz temperatury
otoczenia.

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla polaczenia zbrojenia

Zamierzone uzycie Zatacznik B 9
Instrukcja montazu lll
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Wartosci obliczeniowe wytrzymatosci wigzania zakotwionego preta zbrojeniowego fvd,rir

fod,PIR = Kb ® fod
Ko = wspotczynnik redukcyjny
fod = wytrzymatosc obliczeniowa wigzania dla preta zbrojeniowego wklejanego zgodnie z EN 1992-1-1

Tabela C1: Wartosci obliczeniowe wytrzymatosci wigzania zakotwionego preta zbrojeniowego foa,pirdla
wszystkich metod wiercenia dla dobrych warunkéw wigzania

Pret zbrojeniowy od @ 8 do 16

Klasa betonu C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

kb (] 1.0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

fbd,PIR [N/mm2] 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,3

Pret zbrojeniowy @ 20

Klasa betonu C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

kb ] 1.0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,92 0,86

fbd,PIR [N/mm2] 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7

Pret zbrojeniowy @ 25

Klasa betonu C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

kb ] 1.0 1,0 1,0 1,0 1,0 0,90 0,82 0,76 0,71

fbd,PIR [N/mm2] 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0

Pret zbrojeniowy @ 28

Klasa betonu C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

kb ] 1.0 1,0 1,0 1,0 0,88 0,8 0,73 0,67 0,63

fbd,PIR [N/mm2] 1,6 2,0 2,3 2,7

Pret zbrojeniowy @ 32

Klasa betonu C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

kb ] 1.0 1,0 1,0 0,86 0,76 0,69 0,63 0,58 0,54

fbd,PIR [N/mm2] 1,6 2,0 2,3

Warto$ci tabelaryczne dotyczg dobrych warunkéw wigzania, zgodnie z EN 1992-1-1.
Dla wszystkich pozostatych warunkéw, warto$ci te nalezy pomnozy¢ przez 0,7.

Tabela C2: Wspétczynnik wzmocnienia dla minimalnej diugosci kotwienia

Pret |Wspoétczynnik Klasa betonu
zbroj. | wzmocnienia | C12/15 | C16/20 | C20/25 | c25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
o8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
210 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
212 alb 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
214 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
216 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
2 20 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
@ 25 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
O 28 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,5
O 32 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5

WCF-XS, WCF-XS-C, WCF-XS-E dla polaczenia zbrojenia

Wiasciwosci uzytkowe Zatacznik C 1

Warto$ci obliczeniowe koncowej wytrzymatosci wigzania
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