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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

KLIMAS Sp. z o.0.
Wincentego Witosa 135/137, Kuznica Kiedrzynska, 42-233 Mykanéw

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1 stanowi pozytywna oceng wia$ciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Stalowo-aluminiowe nity zrywalne
NAS / NASM /| NASS

Data wazno$ci Krajowej Oceny Techniczne;j:
29 wrzes$nia 2026 r.
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Warszawa, 29 wrzesnia 2021 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1 zawiera 14 stron, w tym 3 Zalaczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w caloéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena Techniczna
ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1 dotyczy wyrobéw objetych Aprobatg Techniczna, ITB AT-15-8215/2016.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje stalowo-aluminiowe nity zrywalne, o zamiennie
stosowanych nazwach handlowych NAS, NASM i NASS, produkowane przez KLIMAS Sp. z o.0.,
Wincentego Witosa 135/137, Kuznica Kiedrzynska, 42-233 Mykanéw, w zakiadzie produkcyjnym
w Chinach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow przedstawione w tablicy A1 w Zatgczniku A.

Elementami skladowymi nitdbw zrywalnych NAS / NASM / NASS s3a aluminiowe tuleje
z kotnierzem i trzpien stalowy z gtéwka, wprowadzany do tulei (rysunek A1).

Zroznicowane nazwy nitdw NAS, NASM i NASS wynikajg ze zréznicowania sposobu ich
pakowania.

Tulegje nitéw zrywalnych NAS / NASM / NASS sg wykonane ze stopu aluminium gatunku 5050
lub 5052 wedlug normy PN-EN 573-3:2019, stan H12 (umocniony zgniotem) wedtug normy PN-EN
515:2017.

Trzpienie nitdw zrywalnych NAS / NASM / NASS sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej
gatunku DCO1 wedtug normy PN-EN 10139+A1:2020 lub AISI-1008 wediug normy GB/T 5213-2019.
Trzpienie sq pokryte powtokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 6 um wedlug normy PN-EN 1SO
4042:2018.

Ksztalt i wymiary nitéw zrywalnych NAS / NASM / NASS podano w Zataczniku A. Odchytki
wymiarow okresla sie wedtug normy PN-EN ISO 15978:2005.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Stalowo-aluminiowe nity zrywalne NAS / NASM / NASS s3 przeznaczone do:
— fgczenia blach stalowych,
— taczenia cienko$ciennych elementéw stalowych,
— mocowania blach stalowych lub elementdw cienko$ciennych do podioza stalowego.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng $rodowiska, nity zrywalne NAS / NASM / NASS nalezy
stosowaé zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 129442:2018 i PN-EN ISO
9223:2012.

W celu wykonania potgczenia z zastosowaniem nita zrywalnego NAS / NASM / NASS wierci sig
w laczonych elementach otwory, wprowadza w nie tuleje nita i przyklada site wyrywajaca trzpien
z tulei. W wyniku dziatania sity wyrywajacej tworzy sie na koncu tulei drugi kolnierz, a sam trzpien
zostaje zerwany (rysunek A2).

Parametry montazu i rozmieszczenia nitdw zrywalnych NAS / NASM / NASS w podtozu podano

w Zatgczniku B.

Nosnosci obliczeniowe potaczen, wykonanych z zastosowaniem nitow zrywalnych NAS / NASM /
NASS podano w Zataczniku C.

Nity objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie

z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
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ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczacg

warunkow wykonywania zamocowan z uzyciem ww. nitow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wilasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci obliczeniowe polaczenn wykonanych z zastosowaniem nitéw. No$nosci

obliczeniowe polaczen wykonanych z zastosowaniem nitéw podano w Zataczniku C, w tablicy C1i C2.

3.1.2. Sily niszczace, wystepujace przy zrywaniu trzpienia (rdzenia) nitéw. Sily niszczace,
wystepujgce przy zrywaniu trzpienia (rdzenia) nitdw podano w Zataczniku C, w tablicy C3.

3.1.3. Sily niszczace, charakteryzujace tzw. ,,opor wypychania trzpienia (rdzenia)” nitéw.
Sity niszczace, charakteryzujace tzw. ,opor wypychania trzpienia (rdzenia)” nitbw podano w Zataczniku
C, w tablicy C4.

3.1.4. Sily niszczace, charakteryzujace tzw. ,.zdoIno$¢ utrzymania tba trzpienia (rdzenia)”
nitéw. Sily niszczace, charakteryzujace tzw. ,zdolnoé¢ utrzymania tba trzpienia (rdzenia)” nitbw podano

w Zatgczniku C, w tablicy C5.

3.1.5. Nosnosci charakterystyczne polaczen wykonanych z zastosowaniem nitow.
Nosnosci charakterystyczne potgczen wykonanych z zastosowaniem nitéw podano w Zatgczniku C,
w tablicy C6 i C7.

3.1.6. Trwalosé. Powtoka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 6 pm na stalowych trzpieniach

nitdw zapewnia trwato$¢ tgcznikow w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wilasciwosci uzytkowych

3.2.1. Sprawdzenie no$nosci obliczeniowych potaczen, wykonanych z zastosowaniem
nitdow. Sprawdzenie noénoéci obliczeniowych potaczen, wykonanych z zastosowaniem nitow okresla sig
wedtug normy PN-EN 1993-1-1:2006.

3.2.2. Sprawdzenie sil niszczacych, wystepujacych przy zrywaniu trzpienia (rdzenia)
nitéw. Sprawdzenie sit niszczacych, wystepujacych przy zrywaniu trzpienia (rdzenia) nitéw okresla sig
weditug normy PN-EN 1SO 14589:2003.

3.2.3. Sprawdzenie sit niszczacych, charakteryzujacych tzw. ,,opor wypychania trzpienia
(rdzenia)” nitéw. Sprawdzenie sit niszczacych, charakteryzujacych tzw. ,opdér wypychania trzpienia
(rdzenia)” nitow okreéla sie wedlug normy PN-EN 1SO 14589:2003.

3.2.4. Sprawdzenie sit niszczacych, charakteryzujacych tzw. ,zdolno$é utrzymania iba
trzpienia (rdzenia)” nitéw. Sprawdzenie sit niszczacych, charakteryzujgcych tzw. ,zdolnos¢ utrzymania

tba trzpienia (rdzenia)” nitow okresla sig wedlug normy PN-EN 1SO 14589:2003.
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3.2.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych pofaczen, wykonanych z zastosowaniem
nitéw. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych potaczen, wykonanych z zastosowaniem nitéw nalezy
przeprowadzaé¢ na potgczeniach wedtug tablic C6 i C7. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomoca
urzadzenia o zakresie dobranym do przewidywanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state

i powolne zwiekszanie sily az do zniszczenia.

3.2.6. Trwalosé. Badanie grubo$ci powtoki cynkowej na stalowych trzpieniach nitdbw wykonuje
sie wedtug norm PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Nity zrywalne, objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, powinny by¢é dostarczane
w kompletach, w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb
zapewniajacy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposéb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
whasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. V. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwoséci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwo$ci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwoséci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkgji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny byé dokumentowane w spos6b systematyczny, w formie zasad i procedur, wiacznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakfadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, Ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne musza by¢ w peni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) grubosci powioki cynkowej (dotyczy stalowych trzpieni nitow).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie sit niszczacych,

wystepujacych przy zrywaniu trzpienia (rdzenia) nitow.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkg;ji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1 jest pozytywna oceng
wlasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk stalowo-aluminiowych nitéw zrywalnych NAS
/ NASM / NASS, ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowieri Oceny,
majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktoérych wyréb bedzie

zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg byé wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
whasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa
Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisébw o ochronie wiasno$ci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajows Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowa jako$¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialno$ci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZK00-01863/21/R65NZK. Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice
2021 r.

2) LOKO00-01863/15/R270SK. Sprawozdanie z badan i informacje dodatkowe dotyczace stalowo-
aluminiowych nitéw zrywalnych NAS / NASM / NASS. Zaklad Elementéw Konstrukgcji
Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gorniczych ITB, Katowice, 2015 r.

3) LOK-1381/A/09. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczace nitéw zrywalnych stalowo-
aluminiowych NAS, NASM, NASS. Zakiad Elementéw Konstrukeji Budowlanych Oddziatu
Siaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2009 .

4) LOK-1403/A/09. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczace nitow zrywalnych stalowo-
aluminiowych NAS (NASM, NASS). Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu
Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2009 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 515:2017 Aluminium | stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia stanow

PN-EN 573-3:2019 Aluminium i stopy aluminium. Sklad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie. Czes$¢ 3: Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw

PN-EN 10346:2015 Wyroby ptaskie stalowe powlekane oghiowo w sposob ciggly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 683-2:2018 Stale do obrébki ciepinej, stale stopowe i stale automatowe. Czesc 2:
Stale stopowe do hartowania i odpuszczania

PN-EN ISO 2178:2016 Powioki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektromelrii
rentgenowskiej

PN-EN ISO 4042:2018 Czesci ztgezne. Powloki elektrolityczne

PN-EN ISO 15978:2005 Nity jednostronne z trzpieniem otwarlym z rdzeniem cigagnietym

zZrywanym i z tbem wpuszczanym - AIA/St

PN-EN ISO 12944-2:2018  Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systemow powdokowych. Czesc 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 14589:2003 Nity jednostronne. Badania mechaniczne
GB/T 5213-2019 Cold rolled fow carbon steel sheet and strip
AT-15-8215/2016 Stalowo-aluminiowe nity zrywalne NAS / NASM / NASS
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Zatacznik A.
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Rysunek A1. Nit zrywalny NAS / NASM / NASS
a) widok, b) nit zwymiarowany

Tablica A1. Wymiary nitbw zrywalnych NAS / NASM / NASS

Poz. Oznaczenie typu nita rg:n nlr-l:n
1 2 3 4
1 NAS / NASM / NASS-32006 6
2 NAS / NASM / NASS-32008 8
3 NAS / NASM / NASS-32010 10
4 NAS / NASM / NASS-32012 12
5 NAS / NASM / NASS-32014 3,2 14
6 NAS / NASM / NASS-32016 16
7 NAS / NASM / NASS-32018 18
8 NAS / NASM / NASS-32020 20
9 NAS / NASM / NASS-32025 25
10 NAS / NASM / NASS-40006 6
11 NAS / NASM / NASS-40008 8
12 NAS / NASM / NASS-40010 10
13 NAS / NASM / NASS-40012 12
14 NAS / NASM / NASS-40014 14
15 NAS / NASM / NASS-40016 4.0 16
16 NAS / NASM / NASS-40018 18
17 NAS / NASM / NASS-40020 20
18 NAS / NASM / NASS-40022 22
19 NAS / NASM / NASS-40024 24
20 NAS / NASM / NASS-40030 30
21 NAS / NASM / NASS-40035 35
22 NAS / NASM / NASS-40040 40

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1
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c.d. tablicy A1

Poz. Oznaczenie typu nita do, L,
mm mm

] 2 3 4

23 NAS / NASM / NASS-48008 8
24 NAS / NASM / NASS-48010 10
25 NAS / NASM / NASS-48012 12
26 NAS / NASM / NASS-48014 14
27 NAS / NASM / NASS-48016 16
28 NAS / NASM / NASS-48018 8 18
29 NAS / NASM / NASS-48020 20
30 NAS / NASM / NASS-48022 22
31 NAS / NASM / NASS-48024 24
32 NAS / NASM / NASS-48030 30

33 NAS / NASM / NASS-50008 8
34 NAS / NASM / NASS-50010 10
35 NAS / NASM / NASS-50012 12
36 NAS / NASM / NASS-50014 14
37 NAS / NASM / NASS-50018 5,0 18
38 NAS / NASM / NASS-50020 20
39 NAS / NASM / NASS-50022 22
40 NAS / NASM / NASS-50025 25
41 NAS / NASM / NASS-50030 30

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1
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Zatacznik B.

B
‘fEL

Rysunek B1. Przyktad potgczenia wykonanego z zastosowaniem nita zrywalnego NAS / NASM / NASS

a) nit wprowadzony w otwory w faczonych elementach, b) przylozenie sity wyrywajacej trzpien,
c¢) utworzenie sie drugiego kotnierza i zerwanie trzpienia

Tablica B1. Parametry montazowe nitéw zrywalnych NAS / NASM / NASS

A . . $rednica otworu montazowego, Minimalna
Poz. Srednica nita, mm p gruboéé podioza, mm
1 2 3 4
1 3.2 3,3
2 4,0 4.1
1,0
3 4.8 4,9
4 5,0 5,1

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1
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Zatacznik C.

Tablica C1. Nosnosci obliczeniowe potgczen, wykonanych z zastosowaniem nitow zrywalnych
NAS / NASM / NASS na rozcigganie

. Grubosc¢ stalowego Grubos¢ stalowego Nos$nos¢é
Poz. | Srednica nita do, mm elementu podtoza(), elementu obliczeniowa,

mm mocowanego!!), mm kN

1 2 3 4 5

1 3,2 1,00 2,00 0,32

2 4,0 1,00 4,00 0,58

3 4,8 1,00 5,00 0,95

4 50 1,00 8,00 1,13

™ stal gatunku S280GD wedtug normy PN-EN 10346:2015

Tablica C2. No$nosci obliczeniowe potaczen, wykonanych z zastosowaniem nitéw zrywalnych
NAS / NASM / NASS na $cinanie

i Grubos¢ stalowego Grubos¢ stalowego Nosnosé
Poz. | Srednica nitado, mm | elementu podioza‘®, elementu obliczeniowa,

mm mocowanego(!, mm kN

1 2 3 4 5

1 3,2 1,00 2,00 0,45

2 4,0 1,00 4,00 0,76

3 4,8 1,00 5,00 1,04

4 50 1,00 8,00 1,25

() stal gatunku $280GD wedlug normy PN-EN 10346:2015

Tablica C3. Srednie sity niszczace, wystepujace przy zrywaniu rdzenia nitéw zrywalnych

NAS / NASM / NASS
Poz. $rednica nita, do, mm Srednia sita niszczaca, kN
1 2 3
1 32 1,60
2 4,0 2,70
3 4,8 3,71
4 5,0 3,88

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1
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Tablica C4. Srednie sity niszczace, charakteryzujace tzw. ,0por wypychania rdzenia”
nitdw zrywalnych NAS / NASM / NASS

Poz. Srednica nita, do, mm Srednia sila niszczaca, N
1 2 3
1 3,2 0,12
2 4,0 0,13
3 4,8 0,22
4 50 0,31

Tablica C5. Srednie sity niszczace, charakteryzujace tzw. ,zdolnoé¢ utrzymania tba rdzenia”
nitow zrywalnych NAS / NASM / NASS

Poz. Srednica nita, do, mm Srednia sita niszczaca, kN
1 2 3
1 3,2 1,60
2 4,0 2,70
3 4,8 3,71
4 5,0 3,88

Tablica C6. No$nosci charakterystyczne potaczen, wykonanych z zastosowaniem nitow zrywalnych
NAS / NASM / NASS na rozcigganie

Srednica nita Grubos¢ stalowego Grubos¢ stalowego Nosnosé
Poz. do. mm elementu podiozal, elementu mocowanego!’, | charakterystyczna,

© mm mm kN

1 2 3 4 5

1 3,2 1,00 2,00 0,87

2 4,0 1,00 4,00 1,21

3 4,8 1,00 5,00 1,65

4 5,0 1,00 8,00 2,04

) stal gatunku $280GD wedtug normy PN-EN 10346:2015

Tablica C7. Nosnosci charakterystyczne potaczen, wykonanych z zastosowaniem nitéw zrywalnych
NAS / NASM / NASS na $cinanie

Srednica nita Grubosé stalowego Grubos¢ stalowego Nosnosé
Poz. do. ram elementu podtoza‘", elementu mocowanego'"), | charakterystyczna,
@ mm mm kN

1 2 3 4 5

1 3,2 1,00 2,00 0,96
2 4,0 1,00 4,00 1,70
3 4.8 1,00 5,00 1,78
4 5,0 1,00 8,00 2,16

() stal gatunku S280GD wediug normy PN-EN 10346:2015

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1954 wydanie 1



