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Jednostka Oceny Technicznej wydajaca niniejsza Europejska Ocene Techniczna:
Instytut Techniki i Badan Budowlanych w Pradze
Nazwa handlowa wyrobu budowlanego WCF-PESF
WCF-PESF-C
WCF-PESF-S
WCF-PESF-E
Rodzina produktéw, do ktorych nalezy Kod obszaru wyrobu: 33
wyrob budowlany Kotwy wklejane do stosowania w
konstrukcjach murowych

Producent KLIMAS sp. z 0.0.
Ul.Wincentego Witosa 135/137 Kuznica
Kiedrzynska
42-233 Mykanow, POLSKA

Zakifad produkcyjny KLIMAS sp. z o.0.
Zaktad produkcyjny nr 3

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna 16 stron, w tym 12 Zatgcznikow, ktére tworzg
zawiera integralng czes$c¢ niniejszej Oceny

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna  Wytycznych ETAG 029, wydanie z roku

zostala wydana zgodnie z 2013, stosowane jako Europejski Dokument
Rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011, na Oceny (EAD)
podstawie

Ttumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi w petni odpowiada¢ oryginalnie
wydanemu dokumentowi i powinno by¢ wyraznie oznaczone jako takie.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigcznie z jej przesytaniem za pomocg metod
elektronicznych, jest dopuszczalne jedynie w catosci (za wyjatkiem Zatgcznikéw poufnych, o ktérych mowa
powyzej). Kopiowanie czesci dokumentu jest dopuszczalne, jednakze wytgcznie za pisemng zgodg wydajgcej go
Jednostki Oceny Technicznej - Instytutu Techniki i Badah Budowlanych w Pradze. Jakiekolwiek czesciowe
kopiowanie musi by¢ wyraznie oznaczone jako takie.
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3.1

3.2

3.3

3.4

Opis techniczny produktu

WCF-PESF, WCF-PESF-C (krétszy czas utwardzania), WCF-PESF-S oraz WCF-PESF-E
(dtuzszy czas utwardzania) do elementéw murowych to kotwa wklejana sktadajgca sie z
kartusza z zaprawg iniekcyjng, plastikowej tulei siatkowej oraz preta kotwigcego z nakretkg
szesciokatng i podktadkg lub tulei z gwintem wewnetrznym. Elementy stalowe wykonano ze
stali ocynkowanej galwanicznie lub nierdzewnej.

Tuleja siatkowa jest wsuwana do otworu wierconego i wypetniana zaprawg iniekcyjng przed
witozeniem preta kotwigcego lub tulei z gwintem wewnetrznym do tulei siatkowej. Montaz preta
kotwigcego w murze moze by¢ wykonany takze bez uzycia tulei siatkowej. Element stalowy jest
kotwiony za posrednictwem wigzania pomiedzy czescia metalowag, zywicg iniekcyjng i
elementem murowym.

Rysunek oraz opis produktu jest zawarty w Zatgczniku A.

2.  Wyszczegdlnienie zamierzonego stosowania wyrobu zgodnie ze
stosownym Europejskim Dokumentem Oceny [ EAD ]

Wiasciwosci uzytkowe podane w Rozdziale 3 sg wazne jedynie wtedy, gdy kotwa jest
uzywana zgodnie ze specyfikacjg i warunkami opisanymi w Zatgczniku B.

Warunki okreslone w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej sg oparte na zatozeniu, ze
okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat. Wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie mogg
by¢ interpretowane jako gwarancja producenta, lecz nalezy je traktowac jedynie jako pomoc w
wyborze produktu w odniesieniu do zakladanego ekonomicznie rozsgdnego okresu
uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe produktu oraz informacje na temat metod
uzytych do jego oceny

Wytrzymatosé mechaniczna i statecznos¢ (BWR 1)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci
Wspdtczynnik redukgji dla testéw na placu budowy (wspotczynnik B) | Zob. Zatgcznik C 1
Charakterystyczna no$nosc¢ na obcigzenia rozciggajgce i $cinajgce | Zob. Zatgcznik C 1

Charakterystyczna nosnos¢ na moment zginajgcy Zob. Zatgcznik C 1

Przemieszczenie pod obcigzeniem $cinajacym i rozciggajgcym Zob. Zatgcznik C 1

Odlegtos¢ od krawedzi i rozstaw Zob. Zalgcznik B 6

Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci

Reakcja na dziatanie ognia Kotwienie spetnia wymogi
dla Klasy Al

Odpornos¢ ogniowa Nie okreslono wtasciwosci

Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR 3)

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych zawartych w niniejszej Europejskiej Ocenie
Technicznej, mogg istnie¢ wymagania obowigzujgce produkty objete jej zakresem (np.
transponowane prawo europejskie i prawo krajowe, przepisy i postanowienia administracyjne).
W celu spemienia postanowienn Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011, wymagania te takze
powinny by¢ spetnione zawsze, gdy majg zastosowanie.

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4)

W odniesieniu do podstawowego wymogu bezpieczenstwa, nalezy stosowac¢ te same kryteria,
jak w przypadku wymogu podstawowej wytrzymatosci mechanicznej i statecznosci.
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3.5 Zréwnowazone korzystanie z zasobéw naturalnych
(BWR 7)

W zakresie zréwnowazonego korzystania z zasobdw naturalnych nie okreslono Zzadnych
wiasciwosci uzytkowych dla tego produktu.

3.6 0Ogodblne aspekty dotyczace przydatnosci do uzycia

Trwato$¢ i uzytkowalnosé sg zapewnione jedynie wtedy, gdy przestrzegane sg specyfikacje
dotyczace zamierzonego uzycia, zgodnie z Zatgcznikiem B 1.

4, Zastosowany system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych (AVCP) oraz informacje na temat podstawy prawnej
Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 97/177/EC1, zastosowanie ma system oceny

i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (zob. Zatgcznik V do Rozporzadzenia
(UE) nr 305/2011) wymieniony w ponizszej tabeli.

Produkt Zamierzone stosowanie Poziom lub klasa | System
Kotwy wklejane do Do mocowania i/lub podpierania
uzycia w betonie w murze elementow ) 1

konstrukcyjnych, (ktére wptywaja
na statecznosc¢ konstrukciji) lub
ciezkich elementow

5. Szczegotly techniczne konieczne do wdrozenia systemu oceny
AVCP, zgodnie z opisem zawartym w odpowiednim Europejskim
Dokumencie Oceny EAD

5.1 Zadania producenta

Producent ma obowigzek sprawowac statg kontrole wewnetrzng produkcji. Wszystkie
elementy, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta muszg byé systematycznie
dokumentowane w postaci pisemnych procedur i wytycznych, tgcznie z zarejestrowaniem
uzyskanych wynikéw. Taki system kontroli produkcji ma zapewnié, ze wyrdb jest zgodny z
niniejszg Europejska Oceng Techniczna.

Producent moze stosowaé jedynie takie surowce, ktére zostaty okreslone w dokumentaciji
technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

Zakladowa kontrola produkcji musi byé zgodna z planem kontroli, stanowigcym czesc
dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan kontroli jest
ustanowiony w kontek$cie systemu zaktadowej kontroli produkcji, stosowanego przez

producenta, i przechowywanego w Instytucie Techniki i Badan Budowlanych w Pradze?. Wyniki
zaktadowej kontroli produkgji nalezy rejestrowac i poddawaé ocenie zgodnie z postanowieniami
harmonogramu kontroli.

Producent ma obowigzek zawarcia umowy z organem notyfikowanym do wykonywania zadan
opisanych w rozdziale 4 w zakresie kotew, aby zrealizowa¢ dziatania przedstawione w
rozdziale 5.2. W tym celu, producent ztozy do organu notyfikowanego plan kontroli, o ktérym
mowa W niniejszym rozdziale oraz rozdziale 5.2.

Producent ma obowigzek sporzgdzenia deklaracji zgodnosci, poswiadczajgcej zgodnosé
wyrobu budowlanego z postanowieniami niniejszej Europejskiej Oceny Techniczne;.
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! Dziennik Urzedowy Wspodlnoty Europejskiej L 073 z dnia 14.03.1997
2 Plan kontroli jest poufng czescig dokumentacji ETA, nie jest jednak publikowany razem z ETA, a
przekazywany jedynie do organu notyfikowanego, uczestniczagcego w procedurze AVCP.

5.2  Zadania organu notyfikowanego

Organ notyfikowany przechowuje istotne punkty swoich dziatan, opisanych powyzej, a
uzyskane wyniki oraz wnioski umieszcza w pisemnym raporcie.

Notyfikowany organ certyfikujacy, zaangazowany przez producenta, wystawi certyfikat statosci
wiasciwosci uzytkowych dla wyrobu, potwierdzajgcy zgodno$¢ z postanowieniami niniejszej
Europejskiej Oceny Techniczne;.

W przypadkach, gdy postanowienia Europejskiej Oceny Technicznej i planu kontroli nie sg
przestrzegane, organ notyfikowany ma obowigzek anulowa¢ waznos¢ certyfikatu i

niezwtocznie poinformowac o tym Instytut Techniki i Badan Budowlanych w Pradze.

Wystawiono w Pradze dnia 10.08.2016

Przez

Inz. Maria Schaan
Dyrektor Organu Aprobat Technicznych [TAB]
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Montaz w murze z cegty dziurawki lub pustaka

Montaz preta kotwigcego z tulejg siatkowg
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het = efektywna gteboko$¢ osadzenia

ho = gtebokos¢ otworu wierconego

Montaz tulei z gwintem wewnetrznym i tulejg siatkowg
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Montaz preta kotwigcego z tulejg siatkowg lub bez niej Montaz tulei z gwintem wewnetrznym i tulejg siatkowg

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Do elementéw murowych

Opis produktu
Warunki montazu

Zatacznik A 1
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Kartusz koncentryczny

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E 150 ml
380 ml E
400 ml
410 ml

Kartusz typu “side by side”
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E 350 ml
825 ml

Bt
Dwuczesciowy patron foliowy w kartuszu jednotlokowym
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E 170 ml

300 ml
=)

HITTTH

Kartusz do wyciskania manualnego z dozownikiem
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E 280 ml g}

Oznaczenie kartuszéw z zaprawa
Znak identyfikacyjny producenta, nazwa handlowa, numer kodu partii, okres
przechowywania, czas obrébki i utwardzania

Dysze mieszajace

NN[ [ T T 1T 1T 1
T
WN

[L’j e 0 0 I I B A A B B
SN

|
LN ) D

KN dla 850 ml [[?:iﬁﬁ

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Do elementéw murowych

Opis produktu
System iniekcji

Zatacznik A 2
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Pret gwintowany M8, M10, M12

EW A

Standardowy, ogdlnodostepny pret gwintowany z oznaczong gtebokoscig osadzenia

Nr | Opis | Materiat

stal, cynkowana galwanicznie 2 5 ym zg. z EN I1SO 4042 [ub

stal, cynkowana ogniowo 2 40 ym zg. z EN ISO 1461 i EN ISO 10684 |ub
stal, powloka cynkowa dyfuzyjna 2 15 ym zgodnie z EN 13811

Stal, EN 10087 lub EN 10263

1| Pretkotwy Klasa 5.8, 8.8, 10.9* EN ISO 898-1
Nakretka szesciokagtna .

2 EN 1SO 4032 Jak dla preta gwintowanego, EN 20898-2
Podktadka

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Jak dla preta gwintowanego

EN ISO 7093 lub EN ISO 7094
Stal nierdzewna

1 Pret kotwy Materiat: A2-70, A4-70, A4-80, EN ISO 3506

Nakretka szesciokgtna

2 EN 1SO 4032 Jak dla preta gwintowanego
Podktadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, EN Jak dla preta gwintowanego

ISO 7093 lub EN ISO 7094
Stal o wysokiej odpornosci na korozje

1 Pret kotwy Materiat: 1.4529, 1.4565, EN 10088-1
Nakretka szesciokgtna .

2 EN ISO 4032 Jak dla preta gwintowanego
Podktadka

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Jak dla preta gwintowanego

EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

*Prety cynkowane galwanicznie o wysokiej wytrzymatosci sg wrazliwe na pekanie kruche, wywotane
wodorem

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Do konstrukcji murowych

Opis produktu Zatacznik A 3

Pret gwintowany i materiaty
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Tuleja z gwintem wewnetrznym

radetkowanie

;
\

. It

dyi

Oznaczenie:

Znacznik identyfikacyjny producenta “m”
Rozmiar gwintu wewnetrznego,np.M8

Tabela Al: Wymiary tulei z gwintem wewnetrznym

Tuleja z gwintem Srednica Srednica Diugos¢ gwintu Diugosé
wewnetrznym wewnetrzna zewnetrzna wewnetrznego catkowita
dii dio [Mm] li [mm] l: [mm]
12x 80 M8 12 30 80
14x 80 M10 14 30 80
16 x 80 M12 16 30 80
Oznaczenie Material
Tuleja z gwintem Klasa wytrzymatos$ci 5.8 EN ISO 898-1, ocynk galwaniczny =5 ym EN ISO
wewnetrznym 4042
Tuleja siatkowa
= Typy:
Is=85 mm . SH15/85
SH16/85
| SH20/25
N
d=12mm/ [l S o
20 mm R R
=
Oznaczenie Material
Tuleja siatkowa Polipropylen
WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Do elementéw murowych
Opis produktu Zatacznik A 4
Tuleja z gwintem wewnetrznym i materiaty
Tuleja
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Specyfikacja zamierzonego uzycia

Kotwy narazone na:
- Obcigzenia statyczne i quasi-statyczne

Materiat podtoza

- Mur z cegly petnej (Kategoria uzycia b), Zgodnie z Zatgcznikiem B2.

- Mur z pustakéw (Kategoria uzycia c), Zgodnie z Zatgcznikiem B2 do B3.

- Klasa wytrzymato$ci zaprawy dla muru minimum M2,5 zgodnie z EN 998-2:2010.

- Dla pozostatych cegiet w murach petnych i pustakoéw lub cegty dziurawki, charakterystyczna nosnosc¢
kotwienia moze by¢ okreslona na drodze testéw na placu budowy zgodnie z ETAG 029, Zatgcznik B oraz
z uwzglednieniem wspofczynnika B zgodnie z Zatgcznikiem C1, Tabela C1.

Uwaga: Wartosci charakterystyczne nosnosci dla cegiet petnych obowigzuja takze dla wiekszych rozmiaréw cegiet oraz dla
elementéw o wyzszych nodnosciach na Sciskanie.

Zakres temperatury:
- Ta:-40°C do +40°C (maks. temperatura krotkotrwata +40°C i maks. temperatura dtugotrwata +24°C)
- Ty:-40°C do +80°C (maks. temperatura krétkotrwata +80°C i maks. temperatura dtugotrwata +50°C)

Warunki uzycia (Warunki sSrodowiska)
- Konstrukcje narazone na suche warunki wewnetrzne (stal powlekana cynkiem)

Kategorie uzycia w odniesieniu do montazu i zastosowania:
- Kategoriad/d
- Kategoriaw/d

Projektowanie:

- Nalezy wykona¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia i rysunki, uwzgledniajgc wlasciwe elementy murowe,
stosowane w obszarze kotwienia, obcigzenia, jakie nalezy przenies¢ oraz ich przeniesienie na elementy
wspierajgce konstrukcje. Pozycja kotwy musi by¢ wskazana na rysunkach projektowych.

-+ Kotwy zaprojektowane zgodnie z ETAG 029, Zatgcznik C, metoda projektowania A, pod nadzorem
inzyniera posiadajgcego doswiadczenie w zakresie kotew i konstrukcji betonowych.

Montaz:

- Mur suchy lub mokry

- Montaz kotwy musi by¢ przeprowadzony przez odpowiednio wykwalifikowany personel i pod nadzorem
osoby odpowiedzialnej za zagadnienia techniczne budowy.

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Do elementéw murowych

Zalacznik B 1

Zamierzone uzycie
Specyfikacje
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Tabela B1: Rodzaje i wymiary pustakow i cegiet

DDD
-0
Nen

1] 14 ESMBSL_

EEED
S0H0E] L
Eoens

14 H.

235

Cegta ceramiczna otworowa HLz 12-1,0-2DF
zgodnie z EN 771-1

Dtug./szer./wys. = 235 mm/112 mm/115 mm
fp =2 12 N/mm? / p 2 1,0 kg/dm?

Ceglanr?2

PIN 106 KS L 12-1.4-3 DF

175.0

510 | 490
U

[20.0 200 | 49.0
e

| 510

240.0

Cegta silikatowa otworowa KSL 12-1,4-3DF
zgodnie z EN 771-2

Dtug./szer./wys = 240 mm/175 mm/113 mm
fp 2 12 N/mm?/ p 2 1,4 kg/dm?

Cegtanr3

Py
= 345 =
Q Q |
i
¢:>‘ o
s \‘." 2
| =
1 &
|
S
0270 !
j !
!
.
“
Sy

63.0 63.0 640 60.0

- -— —_— —_— -

730

- -

Cegta silikatowa otworowa KSL 12-1,4-8DF
zgodnie z EN 771-2

Dtug./szer./wys = 250 mm/240 mm/237 mm
fp 2 12 N/mm?/ p 2 1,4 kg/dm?

Ceglanr4

Cegta ceramiczna petna Mz 12-2,0-NF
zgodnie z EN 771-1

Dtug./szer./wys = 240 mm/116 mm/71 mm
fp 2 12 N/'mm?/ p 2 2,0 kg/dm?

Ceglanr5

Cegta silikatowa petna KS 12-2,0-NF
zgodnie z EN 771-2

Dtug./szer./wys = 240 mm/115 mm/70 mm
fop 2 12 N/mm?/ p 2 2,0 kg/dm?

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Do elementéw murowych

Zamierzone uzycie
Rodzaje cegiet i wlasciwosci

Zalacznik B 2
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Tabela nr B2: Rodzaje i wymiary bloczkoéw i cegiet

Ceglanr6 i
9.

e VZA\N o —
[I | | R Z S\ | —— I
I I\ Iy 7
| IS | N/ | IS N\ ) S 1
[ | /4 ][ A\ [ | 8
| y — E— | T

)
A N/

[ /i 2340
/27

T i | I a—
[ A\N f 1 /4 |

11 |
IS S\ N | E— /S | E—

A
)7
d

N

=

Cegta ceramiczna otworowa HLzW 6-0,7-
8DF zgodnie z EN 771-1

Dtug./szer./wys = 250 mm/240 mm/240 mm
fp =26 N/mm?/ p 2 0,8 kg/dm?®

Ceglanr7

40
I
N/
Ty

22

i
[
i

j
B

|22

40
—
—
—
~_J

Hbl 2-0,45 10DF

248/300/248mm

L/B/H

21

b 4 8 64
o'gre

Bloczek otworowy z betonu lekkiego

Hbl 2-0,45-10DF

Zgodnie z EN 771-3

Dtug./szer./wys = 250 mm/300 mm/248 mm
fo 2 2,0 N'mm?/ p 2 0,45 kg/dm?

Cegtanr8

I

48

H
H

62

49
.

e
Hbl 4-0.7 8DF
24872407248

L/B/H

41

1 A

4-—-4———&-—-4#

6 6% orl 14 0l

Bloczek otworowy z betonu lekkiego Hbl 4-0,7-
8DF zgodnie z EN 771-3

Dtug./szer./wys = 250 mm/240 mm/248 mm

fo 2 4,0 N'mm?/ p 2 0,7 kg/dm?

Ceglanr9
L
s ~\ s ™ Ny
O ;
. S . / 1
8 2
&
r ™ ( Y
o v . A £
DIN 18153 - 2K Hon 4-0.5-12 DF - 240 2
370x240x238 mm R
(15, 2% 128 L2 128 | 26 |15
=1 1 e 1 f
385

Element murowy betonowy Hbn 4-12DF
zgodnie z EN 771-3

Dtug./szer./wys = 370 mm/240 mm/238 mm
fo =2 4 N/mm? / p 2 1,2 kg/dm?

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Do elementéw murowych

Zamierzone uzycie
Rodzaje cegiet i wlasciwosci

Zalacznik B 3
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Dozownik — pistolet reczny

G
[ G

Dozownik A B C D E
Koncentryczny Typu Kapsuta foliowa KiF;SOU'f&I‘ foliowa |Koncentryczny |Typu Kapsuta foliowa
Kartusz 380ml Side by side 170ml 300ml 150ml  |Side by side 850ml
400ml 350m| 300ml Kartusz do 825m|
410ml lwyciskania recznego
280ml

Min 15mm

Drut ze
stali
nierdzewnej

F Y

Szczotka czyszczaca

Szczecina
naturalna

A

'I

Podwdjna spirala z
drutu stalowego

%
N
g

300mm

Pompka do oczyszczania

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Do elementéw murowych

Zamierzone uzycie

Dozowniki

Szczotka czyszczgca, pompka czyszczgca

Zatacznik B 4
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Instrukcja montazu

1. Wykona¢ otwor o wiasciwej
Srednicy i gtebokosci
uzywajgc wiertarki udarowej.

2. Uzy¢ pompki
czyszczajgcej do
oczyszczenia otworu.

3. Uzy¢ szczotki czyszczacej
do oczyszczenia otworu.
' Srednica szczotki - zgodnie z
5! Tabelg B3.
23

4. Uzy¢ pompki
czyszczajgcej do
oczyszczenia otworu.

5. Uzy¢ szczotki czyszczacej

do oczyszczenia otworu.

. Srednica szczotki - zgodnie z
) Tabelg B3.

6. Uzy¢ pompki
czyszczajgcej do
oczyszczenia otworu.

7. Dla pustakow lub
cegiet dziurawek:

8. Po przygotowaniu
otworu, usungc¢

Zamknaé kapturek centrujgcy = | nakretke z kartusza.
i wiozy¢ wiasciwg *~ |
perforowang tuleje do R
zlicowania z ptaszczyzng
podtoza.
i’ ~ 9. Zamocowac dysze 10. Odrzucic¢ pierwsze
'y mieszalnika i umiesci¢ kartusz dawki zaprawy az do
|| w dozowniku. \.}:7 pokazania sie zaprawy
e o o jednolitym kolorze.

11. Usungé pozostatosci wody
z otworu.

12. Wiozy¢ dysze do
dna otworu (uzywajac
przediuzki — o ile to
konieczne) i dozowaé
zywice, stopniowo
wyjmujgc dysze w
miare napetniania sie
otworu.

13. Dla pustakéw lub

cegiet dziurawek:

Wiozy¢ dysze mieszalnika do
samego konca tulei
perforowanej i catkowicie
wypetni¢ tuleje zywica.
Wyjmowac dysze mieszalnika
w miare napetniania sie tulei.

14. Niezwtocznie
osadzi¢ mocowanie
(element stalowy),
powolnym ruchem
lekko wkrecajgcym.
Usuna¢ nadmiar
zywicy znajdujacy sie
wokot brzegéw otworu.

15. Pozostawi¢ mocowanie
bez dotykania na czas

@ utwardzania (zob. Tabela B5).

16. Zamontowac
element mocowany i
dokreci¢ nakretke.
Maksymalny moment
dokrecajgcy — zgodnie
z Tabelg B3.

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Do elementéw murowych

Zamierzone uzycie
Instrukcja montazu

Zatacznik B 5
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Tabela B3: Parametry montazu w murze z cegly petnej i otworowej

Rodzaj kotwy Pret gwintowany Tuleja z gwintem wewn.
Rozmiar M8 | M10 | M12 M8 M10 | M12 M8 M10 M12
Tuleja z gwintem wewn. dioxle [mm]| - - - - - - 12x80 | 14x80 | 16x80
Tuleja siatkowa Is [mm]] - - - 85 85 85 85 85 85
ds [mm]| - - - |15|16|15|16| 20 |15|16 20 20
Nominalna srednicaotworu do [mm]| 15 | 15 | 20 |15|16 |15 |16 | 20 |15 |16 20 20
Srednica
szczotki do czyszczenia db  [mm]) 2021 | 20+1 | 22+1 | 20+ 2051 | 22¢T ) 20¢ 22+ 22+
Gtebokosé¢ otworu ho [mm] 90
Efektywna gtebokosé 85 80
osadzenia het  [mm]
Srednica otworu w elemencie df < [mm] 9 12 14 9 12 14 o] 12 14
mocowanym
Moment dokrecajgcy Tinst<  [mm] 2
Tabela B4: Odlegtosci od krawedzi i rozstaw
Pret gwintowany
M8 M10 M12
£ = 2 £ = 2 £ = 2
Materiat S ® & & ® @ S * @
podtoza " I " " " 5 " o 4
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cegtanrl 100 235 115 100 235 115 120 235 115
Cegtanr 2 100 240 113 100 240 113 120 240 113
Cegtanr 3 100 250 237 100 250 237 120 250 237
Cegtanr 4 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Cegtanr5 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Cegtanr 6 100 250 240 100 250 240 120 250 240
Cegtanr7 100 250 248 100 250 248 - - -
Cegtanr 8 100 250 248 100 250 248 120 250 248
Cegtanr9 100 370 238 100 370 238 120 370 238
Tuleja z gwintem wewnetrznym
M8 M10 M12
< = 1 < = 1 < = 1
Materiat S & & & é 5 & % &
podioza " Iy 0 " 1y 0 " 1) L
& S & 3 S & 3 o & &
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cegtanrl 100 235 115 120 235 115 120 235 115
Cegtanr 2 100 240 113 120 240 113 120 240 113
Cegtanr 3 - - - 120 250 237 120 250 237
Cegtanr 4 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Ceglanrb 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Cegtanr 6 100 250 240 120 250 240 120 250 240
Cegtanr7 100 250 248 120 250 248 120 250 248
Cegtanr 8 - - - 120 250 248 120 250 248
Cegtanr9 100 370 238 120 370 238 120 370 238

1 Cegta nr — zgodnie z Zatgcznikiem B2iB 3

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E
Do elementéw murowych

Zamierzone uzycie
Parametry montazu

Zalacznik B 6
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Tabela B5.1: Minimalny czas utwardzania WCF-PESF

Temperatura kartusza z zywica [°C] T obrébki [min] Temperatura materiatu podtoza [°C] [T utwardzania [min]
min +5 18 min +5 145
+5 do +10 10 +5do +10
+10 do +20 6 +10 do +20 85
+20 do +25 5 +20 do +25 50
+25 do +30 4 +25 do +30 40
+30 +30 35

Tabela B5.2: Minimalny czas utwardzania WCF-PESF-C

Temperatura kartusza z zywicg [°C]

T obrébki [min]

Temperatura materiatu podtoza [°C]

[T utwardzania [min]

. -10do -5 4 godziny
min +5 5 5 do +5 125
+5 do +10 3,5 +5 do +10 60
+10 do +20 2 +10 do +20 40
+20 do +25 15 +20 do +25 20
+25 do +30 1 +25 do +30 15
+30 +30 10

Tabela B5.3: Minimalny czas utwardzania WCF-PESF-S

Temperatura kartusza z zywicg [°C]

T obrébki [min]

Temperatura materiatu podtoza [°C]

[T utwardzania [min]

min +5

10 -5do +5 180

+5 do +10 5 +5 do +10 60
+10 do +20 3 +10 do +20 40
+20 do +25 2,5 +20 do +25 20
+25 do +30 > +25 do +30 15
+30 +30 10

Tabela B5.4: Minimalny czas utwardzania WCF-PESF-E

Temperatura kartusza z zywicg [°C] T obrébki [min] Temperatura materiatu podtoza [°C] [T utwardzania [min]
min +10 30 min +10 5 godzin
+10 do +20 15 +10 do +20
+20 do +25 10 +20 do +25 145
+25 do +30 7,5 +25 do +30 85
+30 do +35 5 +30 do +35 50
+35 do +40 3,5 +35 do +40 40
+40 do +45 o5 +40 do +45 35
+45 ' +45 12

IT obrébki to typowy czas zelowania dla najwyzszej temperatury

T utwardzania jest podany dla najnizszej temperatury

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Do elementéw murowych

Zamierzone uzycie
Czas obrdébki i utwardzania

Zatacznik B 7
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Tabela C1: Charakterystyczna nosnos¢ na rozcigganie i Scinanie

Pret Tuleja z gwintem

Materiat podtoza gwintowany Ngy wewnetrznym Ng = Vg, [kN]
M8 M10 M12 M8 M10 M12

Cegtanrl 2,5 2,0 2,0 1,5 2,5 2,5
Cegtanr 2 0,75 1,2 0,5 0,6 0,75 0,9
Ceglanr 3 0,75 1,2 0,5 - 0,75 0,4
Cegtanr4 15 15 3,0 2,0 3,0 4,0
Ceglanr5 0,75 0,9 15 2,0 1,5 0,9
Cegtanr6 1,2 1,2 0,9 0,9 15 0,6
Ceglanr?7 0,6 0,3 - 0,5 0,3 0,75
Cegtanr8 0,6 15 1,2 - 0,4 0,6
Cegtanr9 2,5 15 2,5 0,6 1,2 0,9

1 ) Dla projektowania zgodnie z ETAG 029, Zatgcznik C: NRk = NRk,p = NRk,b = NRk,s; NRk,pb zgodnie z ETAG 029, Zatgcznik C
Dla VRk,s zob. Zatgcznik C1, Tabela C2; Obliczenia VRK,pb i VRk,c zgodnie z ETAG 029, Zatgcznik C

Tabela C2: Charakterystyczny moment zginajacy

Rozmiar M8 M10 M12
Klasa stali 5.8 Mrks | [N.m] 19 37 66
Klasa stali 8.8 Mrks | [N.m] 30 60 105
Klasa stali 10.9 Mrks | [N.m] 37 75 131
Klasa stali nierdzewnej A2-70, A4-70 Mrks | [N.m] 26 52 92
Klasa stali nierdzewnej A4-80 Mgrks | [N.m] 30 60 105
Klasa stali nierdzewnej 1.4529 klasa wytrzymatosci 70 | Mgks | [N.m] 26 52 92
Klasa stali nierdzewnej 1.4565 klasa wytrzymatosci 70 | Mgrks | [N.m] 26 52 92
Tabela C3: Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciggajgcym i scinajgcym
Materiat podtoza F [kN] Sno[mm] | 8ne[mm] dvo[mm] | Sve.[mm]
Cegta petna 0,6 1,2 1,0% 15%
. , Nr / (1,4 - ym) 1 1
Cegta dziurawka i pustak 0,14 0,28 1,0V 1,59

D szczeline wokot preta w elemencie mocowanym nalezy uwzgledni¢ dodatkowo

Tabela C4: Wspoétczynnik 3 [dla testow na placu budowy zgodnie z ETAG 029, Zalgcznik

Cegta nr N° 1

N° 2

N° 3

N° 4

N°5

N° 6

N° 7

N° 8

N° 9

0,62

Wspoétczynnik

0,28

0,22

0,48

0,26

0,43

0,42

0,36

0,60

WCF-PESF, WCF-PESF-C, WCF-PESF-S, WCF-PESF-E

Do elementéw murowych

Charakterystyka

Charakterystyczna nosnos¢, przemieszczenie, wspoétczynnik 3 dla testéw na placu

budowy pod obcigzeniem rozciggajagcym

Zatacznik C 1
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