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Sekcja 1. OPIS PRODUKTU

Opis

WCF-VESF to dwusktadnikowy system kotwienia chemicznego na bazie zywicy winyloestrowej do wklejania pretéw gwintowanych do betonu
niezarysowanego. Przeznaczony zaréwno dla majsterkowiczow do prac przydomowych jak i dla profesjonalistéw do odpowiedzialnych i
wytrzymatych zamocowan. Jest dopuszczony do montazu w kierunku do géry/nad gtowg do dolnych powierzchni elementéw betonowych, oraz
do suchych, mokrych i zalanych otworéw. Mieszanka nie zawiera styrenu , dlatego jest idealna do stosowania réwniez w pomieszaniach

wewnatrz budynkow.

Przechowywanie

Kartusze nalezy przechowywaé w oryginalnym opakowaniu, wtasciwa
strong do goéry, w chtodnych warunkach (+5°C do +25°C) , z dala od
bezposredniego swiatta stonecznego. Przy prawidtowym

przechowywaniu okres przydatnosci produktu wyniesie 12 miesiecy od

daty produkgji.
Materiat podtoza

-Beton niezarysowany
-Petna skata
-Twardy kamien naturalny

Bezpieczenstwo
Informacje dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa znajduja sie w
odpowiedniej Karcie Charakterystyki.

Akcesoria

-Dozownik do kotew iniekcyjnych
-Mieszacz tadunkdéw zywicznych

-Pompka do czyszczenia otworéw
-Szczotka do czyszczenia otwordw

-Wezyk przedtuzajgcy/Rurka przedtuzajaca
-Koncéwka dozujaca

Aprobaty | certyfikaty

-ETA wedtug wytycznych ETAG 001 — cze$¢ 1 oraz cze$¢ 5 zastosowanych
jako Europejski Dokument Oceny ( EAD) dla betonu niezarysowanego

Cechy

- Mozliwos¢ zastosowania przy matych odlegtosciach od krawedzi i
matych odstepach miedzy kotwami

- Zywica dopuszczona do suchych, mokrych i zalanych otworéw przy
zachowaniu wytrzymatosci

- Zmniejszone $rednice wiercenia, 22mm dla M20 i 26mm dla M24;
przyczynia sie do znacznych oszczednosci na materiale i robociznie.
- Zmienna gtebokos$¢ zakotwienia od 8d do 12d

- Dostepny w kartuszach wspétosiowych (410 ml), oraz w kartuszach
z pojedynczym ttokiem z wktadami foliowymi (300 ml)
Przyktadowe zastosowania/aplikacje

-Zadaszenia

-Bojlery

-Stojaki rowerowe

-Porecze

-Bariery bezpieczenstwa

-Balustrady

-Regaty magazynowe

-Montaz maszyn i urzadzen

-Montaz lekkich i srednich konstrukcji metalowych ,np. antena
satelitarna itd.
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Sekcja 2. CZAS UTWARDZANIA ZYWICY ORAZ CZAS MONTAZU

WCF-VESF - Czas utwardzania zywicy oraz czas montazu
Temperatura kartuszy Czas montazu Temperatura materiatu Czas utwardzania
podtoza
5°C 18 Minut 5°C 145 Minut
5°Cto 10°C 10 Minut 5°Cto 10°C 145 Minut
10°Cto 20°C 6 Minut 10°Cto 20°C 85 Minut
20°Cto 25°C 5 Minut 20°Cto 25°C 50 Minut
25°Cto 30°C . 25°Cto 30°C 40 Minut
30°C 4 Minuty 30°C 35 Minut

Uwaga: Czas montazu odnosi sie do najwyzszej temperatury w danym zakresie.
Czas utwardzania odnosi sie do najnizszej temperatury w zakresie

WCF-VESF-E - Czas utwardzania Zzywicy oraz czas montazu

Temperatura kartuszy Czas montazu Temperatura materiatu Czas utwardzania
podtoza

10°C 30 Minut 10°C 5 godzin

10°Cto 20°C 15 Minut 10°Cto 20°C 5 godzin
20°Cto 25°C 10 Minut 20°Cto 25°C 145 Minut
25°Cto 30°C 7,5 Minuty 25°Cto 30°C 85 Minut
30°Cto 35°C 5 Minut 30°Cto 35°C 50 Minut
35°Cto 40°C 3,5 Minuty 35°Cto 40°C 40 Minut
40°Cto 45°C 2,5 Minuty 40°Cto 45°C 35 Minut

+45 °C 2,5 Minuty +45 °C 12 Minut

Uwaga: Czas montazu odnosi sie do najwyzszej temperatury w danym zakresie.
Czas utwardzania odnosi sie do najnizszej temperatury w zakresie

Sekcja 3. WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Wiasciwosci fizyczne
Wiasciwosé Wartos¢ | Jednostka Norma testu
Gestos¢ 17 g/cm?® ASTM D 1875 @ +20°C
.. 24 godz. 70
Wytrzymatos$¢ na - N/mm? BS6319
$ciskanie 7 dni 75
L. 24 godz. 11
Wytrzymatos$¢ na - N/mm? ASTM D 638 @ +20°C
rozcigganie 7 dni 115
L 24 godz. 0.12
Wydtuzenie przy % ASTM D 638 @ +20°C
zerwaniu 7 dni 0.15
. . 24 godz. 34
Modut rozciggania GN/m? ASTM D 638 @ +20°C
7 dni 4.5
Wytrzymatos¢ na 7 dni 28.3 N/mm? ASTM D 790 @ +20°C
zginanie
Temperatura ugiecia pod |7 dni 78 °C ASTM D 648 @ +20°C
obcigzeniem HDT
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Sekcja 4. ODPORNOSC CHEMICZNA

Odpornosé Chemiczna
Srodowisko chemiczne Stezenie Wynik [Srodowisko chemiczne Stezenie Wynik
Roztwor wodny kwasu octowego 10% C Heksan 100% C
Aceton 100% x 10% v
Roztwdr wodny chlorku aluminium

Nasycony v Kwas solny 15% v
Roztv_v(?r wodny azotanu 10% 20%
aluminium v C
Roztwdr amoniaku 5% x Siarkowoddr gazowy 100% v
Paliwo do silnikdw odrzutowych 100% x Olej Iniany 100% v
Benzen Nasycony v Olej smarny 100% v
Roztwdr podchlorynu sodu 5-15% v Olej mineralny 100% v
Alkohol butylowy 100% C Olej do lamp naftowych 100% C
Wodny roztwor siarczanu wapnia Nasycony v Wodny roztwor fenolu 1% x
Tlenek wegla Gas v Kwas fosforowy 50% v
Czterochlorek wegla 100% C Wodorotlenek potasu 10% / pH13 4
Woda chlorowa Nasycony x Woda morska 100% C
Chlorobenzen 100% C Roztwér dwutlenku siarki 10% 4
Wodny roztwor kwasu cytrynowego| Nasycony v Dwutlenek siarki (40°C) 5% 4
Cykloheksanol 100% v Kwas siarkow 10% 4
Olej napedowy 100% C ¥ 30% 4
Glikol dietylenowy 100% v Terpentyna 100% C
Etanol 95% x Spirytus biaty 100% 4
Heptan 100% C Ksylen 100% x

/= 0dporny do 75°C z zachowaniem co najmniej 80% wtasciwosci fizycznych.
C = Kontakt tylko do maksymalnie 25°C. * = Nieodporny.

Sekcja 5. INSTRUKCJA MONTAZU W PODEOZU PEENYM

Instrukcja Montazu w Podtozu Petnym

1. Wywierc otwor o odpowiedniej srednicy i gtebokosci za pomocg wiertarki udarowej.

2. Doktadnie wyczys$c otwor, wykonujgc ponizsze czynnosci za pomocg szczotki z wymaganymi przedtuzkami i zrodfa czystego
sprezonego powietrza. W przypadku otwordéw o gtebokosci 400 mm lub mniejszej mozna uzy¢ pompki czyszczacej:
Oczysci¢ otwor za pomocg pompki do czyszczenia x2 =» Oczyscic¢ otwdr za pomocg szczotki do czyszczenia x2 =
Oczysci¢ otwor za pomocg pompki do czyszczenia x2 =» Oczysci¢ otwdr za pomocg szczotki do czyszczenia x2 =
Oczysci¢ otwor za pomocg pompki do czyszczenia x2.

Jesli w otworze zebrata sie woda , zgodnie z aktualng sztukg budowlang jest najlepszym rozwigzanie usuniecie zalegajgce;j
wody przed oczyszczeniem otworu i wstrzyknieciem zywicy. Idealnie zywice nalezy wstrzykng¢ do odpowiednio
oczyszczonego, suchego otworu.

3. Wybierz odpowiednig dysze mieszalnika, otworz opakowanie kartuszy i przykrec¢ dysze do wylotu kartuszy. Wi6z kartusz do
dobrej jakosci aplikatora.

4. Odrzuci¢ pierwszg partie zaprawy z kartusza, az wyptywajgca zaprawa bedzie miata jednolity kolor, bez widocznych smug.

5. Jezeli to konieczne, docig¢ wezyk przediuzajgcy do gtebokosci otworu i zatozy¢ na koncowke dyszy mieszalnika, a nastepnie
(dla pretéw zbrojeniowych o $rednicy 16 mm lub wiecej), dopasowac koncéwke dozujgca do drugiego konca wezyka.
Zamocowac przediuzke rury oraz koncéwke.
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6. Wiozy¢ dysze mieszalnika (koncowke dozujgcy /wezyk przedtuzajacy, jezeli konieczne) az do spodu otworu. Rozpoczgc
wtryskiwanie zywicy i powoli wysuwac¢ dysze mieszalnika z otworu, upewniajac sig, ze w czasie wysuwania dyszy
mieszalnika nie powstajg pustki powietrzne. Wypetni¢ otwor od okoto %2 do % wysokosci i catkowicie wyjgc dysze.

7. Wiozy¢ czysty pret kotwy, wolny od olejéw lub innych czynnikéw, az do dna otworu ruchem skretnym wsuwajgco/
wysuwajgcym, upewniajac sie, ze gwint zostat catkowicie pokryty. Wyregulowaé do odpowiedniej pozycji w okreslonym
okresie obrobki.

8. Nadmiar zywicy powinien rownomiernie wyptywaé z otworu wokot elementu stalowego wskazujac, ze otwor jest peiny.
Nadmiar zywicy znajdujgcy sie wokoét wylotu otworu nalezy usung¢, zanim sie utwardzi.

9. Pozostawic¢ kotwe na czas utwardzania.

Nie nalezy porusza¢ kotwy przed uptywem odpowiedniego czasu utwardzania, ktéry zalezy od warunkéw podtoza oraz
temperatury otoczenia.

10. Zamontowac¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke, stosujgc zalecany moment dokrecajacy.
Nie stosowa¢ zbyt duzej wartosci momentu dokrecajacego.

(2a) 2 (2b) &

(2¢) 2

(4) (6)

(10) &
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Sekcja 6. PARAMETRY MONTAZOWE — PRET GWINTOWANY

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 mM24

Nominalna $rednica otworu do [mm] 10 12 14 18 22 26
Srednica szczotki do czyszczenia dp [mm] 14 14 20 20 29 29
Moment dokrecajacy Tinst [Nm] 10 20 40 80 150 200
hef,min =8d

Gtebokos¢ otworu ho [mm] 64 80 96 128 160 192
Minimalna odlegtoé¢ od krawedzi Cmin [mm] 35 40 50 65 80 96
Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 35 40 50 65 80 96
Min.grubo$¢ podtoza hmin [mm] hef +30 mm = 100 mm hef +2do
hef,max = 12d

Gtebokosc¢ otworu ho [mm] 96 120 144 192 240 288
Minimalna odlegtos$¢ od krawedzi Crmin [mm] 50 60 70 95 120 145
Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 50 60 70 95 120 145
Min.grubos¢ podtoza himin [mm] hef +30mm 2100 mm hef +2do

Sekcja 7. NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA — ZNISZCZENIE POPRZEZ ROWNOCZESNE WYCIAGNIECIE KOTWY |

WYRWANIE STOZKA BETONU DLA PRETOW GWINTOWANYCH

Nosnos¢ charakterystyczna - Zniszczenie poprzez rownoczesne wyciggniecie kotwy i wyrwanie stozka betonu dla
pretow gwintowanych — Okres uzytkowania 50 lat

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24
Nosnosc¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie

niezarysowanym TRiuncr N/mm?2 10.0 8.0 9.0 9.5 8.5 8.5
-40°C do 80°C

Dry Concrete
Wspétczynniki Montazowe Wet Concrete Yinst [-] 18
Flooded Holes

C30/37 1.12
Wspotczynniki zwiekszajgce We C35/45 1.19
C50/60 1.30

Sekcja 8. ZNISZCZENIE PRZEZ ROZLUPANIE

Zniszczenie przez roztupanie

Rozmiar M8 | mM10 | M12 Mi16 [ mM20 |  M24
Odlegtos¢ od krawedzi Cersp mm 2hef 1.5hef
Rozstaw Ser,sp mm 4hef 3hef
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Sekcja 9. WARTOSCI WYTRZYMALOSCI DLA PRETA GWINTOWANEGO W BETONIE NIEZARYSOWANYM — OKRES

UZYTKOWANIA 50 LAT

Wartosci Wytrzymatosci Dla Preta Gwintowanego w Betonie Niezarysowanym - Okres Uzytkowania 50 Lat
Zniszczenie poprzez réwnoczesne wyciggniecie kotwy i wyrwanie stozka betonu oraz Zniszczenie stozka betonu
Zakres temperaturowy: -40°C do 80°C

Wrhasciwosé Jednostka Srednica kotwy

M8 M10 M12 M16 M20 M24
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia = MIN = 8d het mm 64 80 96 128 160 192
Nos$nos¢ obliczeniowa Ngg kN 8.5 11.0 18.0 335 47.0 68.0
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia = STD het mm 80 90 110 128 170 210
Nos$nos¢ obliczeniowa Nrg kN 11.0 12.5 20.5 335 50.0 74.5
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia = 12d het mm 96 120 144 192 240 288
Nos$nos¢ obliczeniowa Nrg kN 13.0 16.5 27.0 50.5 71.0 102.5

1. Wartosci wytrzymatosci zostaty obliczone zgodnie z metodq EC2-4 na podstawie Zniszczenia poprzez réwnoczesne wyciggniecie kotwy i wyrwanie stozka

betonu oraz Zniszczenia stozka betonu. Nalezy réwniez wzigé pod uwage wartosc¢ nosnosci na postawie Zniszczenia stali — najnizsza wartosc jest

decydujgca.

2. Nosnosci dotyczq pojedynczej kotwy bez wptywu odlegtosci kotwy od krawedzi oraz wptywu rozstawu kotew.

3. Wartosci zgodnie z tabelq sq wazne wytgcznie dla podanego zakresu temperatur i warunkow instalacji kotwy.

4. Temperatury dtugoterminowe to takie, ktére pozostajq w przyblizeniu state przez dtuzszy czas. Temperatury krétkotrwate wystepujq w krétkich odstepach
czasu, np.: cykl dobowy.

5. Wytrzymatosc¢ betonu na sciskanie na probkach walcowych (f«) przyjeta do obliczeri wynosi 20 N/mm?2.

6. Tabelaryczne wartosci wytrzymatosci zaktadajq, ze geometria kotew i podfoza betonowego jest wystarczajqca, aby unikngc zniszczenia przez roztupanie.

Sekcja 10. PRETY GWINTOWANE — NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA W PRZYPADKU ZNISZCZENIA STALI (OBCIAZENIE

WYRYWAJACE)

Prety Gwintowane — Nosnos¢ Charakterystyczna w Przypadku Zniszczenia Stali (Obcigzenie Wyrywajace)

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24
Stal Klasy 5.8 Neis kN 18 29 42 79 123 177
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 1.50

Stal Klasy 8.8 Nes | kN 29 | 4 | &7 | 16| 196 | 282
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 1.50

stal Klasy 10.9* Nes | kN 37 | ss8 | s | 157 | 2a5 | 353
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczerstwa Ywms [-1 1.40

Klasa stali nierdzewnej A4-70 Nes | kN 6 | a1 | s9 | 1m0 172 | 27
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Ywms [-] 1.90

Klasa stali nierdzewnej A4-80 Nos | kN 29 | 4 | o7 | 16| 196 | 282
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Ywms [-] 1.60

Klasa stali nierdzewnej 1.4529 Nes | Kk 6 | a1 | s | 10| 172 | 247
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Ywms [-] 1.50

* Ocynkowane prety o wysokiej wytrzymatosci sa wrazliwe na zjawisko kruchosci wodorowej.
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Sekcja 11. PRETY GWINTOWANE — NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA W PRZYPADKU ZNISZCZENIA STALI ( OBCIAZENIE

SCINAJACE — BEZ ZGINANIA)

Prety Gwintowane — Nosnos¢ Charakterystyczna w Przypadku Zniszczenia Stali (Obcigzenie $cinajace — bez zginania)

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24
Stal Klasy 5.8 Veks kN 9 15 21 39 61 88

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ywms [-] 1.25

Stal Klasy 8.8 Vs | kN 5 | 3| 3 [ 8| 8 | 1
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczerstwa Ywms [-] 1.25

Stal Klasy 10.9* Vs | kN 18 | 29 | 2 | 9| 3|
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 1.50

Klasa stali nierdzewnej A4-70 Ve kN 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa Yms [-] 1.56

Klasa stali nierdzewnej A4-80 Vs | kN 15 | 23 | 38 | &3 [ 8 [ 1m
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Ywms [-] 133

Klasa stali nierdzewnej 14529 Vs | kN 13 | 20 [ 30 [ s5 [ s | 124
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Ywms [-] 1.25

* Ocynkowane prety o wysokiej wytrzymatosci sa wrazliwe na zjawisko kruchosci wodorowej.

Sekcja 12. PRETY GWINTOWANE — NOSNOSC CHARAKTERYSTYCZNA W PRZYPADKU ZNISZCZENIA STALI ( OBCIAZENIE

SCINAJACE — ZE ZGINANIEM)

Prety Gwintowane - Nosnos¢ Charakterystyczna w Przypadku Zniszczenia Stali (Obcigzenie Scinajgce — ze zginaniem)

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 M24
Stal Klasy 5.8 MO%y,s N.m 19 37 66 166 325 561
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczerstwa YMs [-] 1.25

Stal Klasy 8.8 Meus [ Nm | 30 | 60 | 105 [ 266 | 519 | 808
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczerstwa YMs [-] 1.25

stal Klasy 10.9* Mus: | Nm | 37 | 75 | 131 [ 333 | ea9 [ 113
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.50

Klasa stali nierdzewnej A4-70 Mo | Nm 26 | 52 | 92 | 233 | asa | 786
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1.56

Klasa stali nierdzewnej A4-80 Mo | Nm 30 | 60 | 105 | 266 | s19 | 808
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczerstwa Yms [-] 133

Klasa stali nierdzewnej 14529 Mo | Nm 26 | 52 | 92 | 233 | asa | 786
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczerstwa YMs [-] 1.25

Odtupanie betonu po stronie przeciwnej do kierunku obcigzenia

Wspotczynnik dla odtupania betonu k ** 2

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa YMe 1.8

* Ocynkowane prety o wysokiej wytrzymatosci s wrazliwe na zjawisko kruchosci wodorowej.
** Wspdtczynnik k zgodnie z TRO29 Projektowanie kotew wklejanych patrz rozdziat 5.2.3.4
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Sekcja 13. WAZNE UWAGI

Wazne Uwagi:

Zastosowanie w podtozach porowatych

Kotwa wklejana nie jest przeznaczona do stosowania jako produkt kosmetyczny lub dekoracyjny. Przy kotwieniu w porowatym lub sztucznie odlewanym kamieniu
zaleca sie skorzystanie z pomocy technicznej. Ze wzgledu na charakter produktu, migracja monomeru w zywicy moze powodowac przebarwienia niektérych
materiatow. Jesli nie masz pewnosci czy mozna zastosowac kotwe w potaczeniu z podtozem porowatym na twojej inwestycji , zaleca sie przetestowanie zywicy
poprzez natozenie jej na maty obszar w dyskretnym miejscu przed jej uzyciem na catej inwestycji.

Chociaz doktada sie wszelkich uzasadnionych staran przy opracowywaniu danych technicznych dotyczqcych produktéw spétki Klimas Wkret-Met , wszelkie
zalecenia lub sugestie dotyczqce uzycia takich produktow sq dokonywane bez gwarancji, poniewaz warunki uzytkowania sq poza kontrolg Spotki. Obowigzkiem
klienta jest upewnienie sie, ze kazdy produkt nadaje sie do celu, do ktorego zamierza go uzywac, ze rzeczywiste warunki uzytkowania sq odpowiednie oraz ze, w
Swietle naszego ciggtego programu badan i rozwoju, informacje dotyczqce kazdego produkt nie zostaly zastgpione.
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