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Zaktad produkcyjny

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
zawiera

Niniejsza Europejska Ocena techniczna
zostata wydana zgodnie z
Rozporzadzeniem (EU) Nr 305/2011 na
podstawie

Niniejsza wersja zastepuje

WCF-EASF
WCF-EASF-C
WCF-EASF-E

Kod obszaru wyrobu: 33

Kotwy iniekcyjne do stosowania w podtozu murowym

Klimas Sp. z o.0.

ul. Wincentego Witosa 135/137
Kuznica Kiedrzynska

42-233 Mykanow,Polska

KLIMAS sp. z o0.0.
Zaktad produkcyjny nr 3

19 stron, w tym 16 zatgcznikéw, ktére stanowig integralng czesc
niniejszej Oceny

EAD 330076-01-0604
Metalowe kotwy iniekcyjne do stosowania w murze

ETA 20/0618 wydang 07/04/2022

Ttumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi w petni odpowiada¢ oryginalnie wydanemu
dokumentowi i powinno by¢ wyraznie oznaczone jako takie.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigcznie z jej przesytaniem za pomocg metod elektronicznych, jest
dopuszczalne jedynie w catosci (za wyjatkiem Zatgcznikow poufnych, o ktérych mowa powyzej). Kopiowanie czesci dokumentu
jest dopuszczalne, jednakze wytacznie za pisemng zgoda wydajgcej go Jednostki Oceny Technicznej - Instytutu Techniki i
Badan Budowlanych w Pradze. Jakiekolwiek czesciowe kopiowanie musi by¢é wyraznie oznaczone jako takie.
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3.2

3.3

3.4

Opis techniczny wyrobu

WCF-EASF, WCF-EASF-C (krotki czas utwardzania) i WCF-EASF-E (dtuzszy czas utwardzania) do muru
to kotwa wklejana skfadajgca sie z kartusza z zaprawg iniekcyjng, tulei siatkowej z tworzywa i preta
kotwigcego z nakretkg szesciokatng i podktadka. Elementy stalowe wykonano ze stali ocynkowanej lub stali
nierdzewne;.

Tuleje siatkowg wsuwa sie do wywierconego otworu i wypetniana zaprawg iniekcyjng przed umieszczeniem
w niej preta kotwigcego. Element stalowy zostaje zakotwiony poprzez zwigzanie czesci metalowej z
zaprawg iniekcyjng i murem.

llustracja i opis produktu znajdujg sie w Zatgczniku A.

Wyszczegolnienie zamierzonego uzycia zgodnie ze stosownym Europejskim Dokumentem Oceny

Wiasciwosci uzytkowe podane w rozdziale 3 sg wazne jedynie wtedy, gdy kotwa jest uzywana zgodnie ze
specyfikacjg i warunkami opisanymi w Zatgczniku B.

Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej opierajg sie na zatozeniu, ze okres
eksploatacji kotwy wynosi 50 lat. Wskazan dotyczacych okresu uzytkowania nie mozna interpretowac jako
gwarancji udzielonej przez producenta - nalezy je traktowac jedynie jako sugestie przy wyborze produktéw
w odniesieniu do oczekiwanego, ekonomicznie uzasadnionego okresu uzytkowania obiektéw budowlanych.

Wiasciwosci uzytkowe produktu oraz informacje na temat metod uzytych do jego oceny

Wytrzymatosé mechaniczna i statecznos¢ (Wymaganie podstawowe 1)

Zasadnicza charakterystyka Wiasciwosci uzytkowe

Wspo’rczynmk,zmmej_szajacy do badan dla préb wyrywania w miejscu Patrz Zatgcznik C 1 do C 4

budowy (wspétczynnik 3)

Nosnosci charakterystyczne Patrz Zatgcznik C 1 do C 4

Odlegtosci osiowe i odlegtosci krawedziowe Patrz Zatgcznik B 6, B 7

Przemieszczenia Patrz Zatgcznik C 1 do C 4

Trwato$é Patrz Zatgcznik A 3
Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2)

Zasadnicza charakterystyka Wilasciwosci uzytkowe

Reakcja na ogien Kotwy spetniajg wymagania dla klasy Al

Higiena, zdrowie i Srodowisko (Wymaganie podstawowe 3)
Nie okreslono wtasciwosci.

Ogodlne aspekty dotyczace przydatnosci do uzycia
Trwatos¢ i uzytkowalnos¢ sg zapewnione jedynie wtedy, gdy przestrzegane sg
specyfikacje dotyczace zamierzonego uzycia, zgodnie z Zatgcznikiem B 1.

Zastosowany system oceny i weryfikacji statlosci wtasciwosci uzytkowych oraz
informacje na temat podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 96/582/EC? zastosowanie ma system oceny i
weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (patrz Zatgcznik V do Rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011)
wymieniony w ponizszej tabeli.

Produkt Zamierzone uzycie Poziom lub klasa | System
Do mocowania i/lub podpierania w
Kotwy iniekcyjne do murze elementéw konstrukcyjnych i 1
stosowania w murze (majacych wplyw na statecznosc¢
konstrukgiji) lub ciezkich elementow

1 Dziennik Urzedowy Wspdlnoty Europejskiej L 073 z dnia 14.03.1997 r.
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5. Szczegodly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z
odpowiednim EDO

Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ zgodna z planem kontroli, ktory jest czescig dokumentacji
technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan kontroli ustala sie w ramach systemu
zakladowej kontroli produkcji stosowanego przez producenta i zarejestrowanego w Instytut Techniki i
Badan Budowlanych w Pradze? . Wyniki zakladowej kontroli produkcji zachowuje sig i ocenia zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

Wydano w Pradze w dniu 01.12.2023 r.

Przez
Inz. dr Jifi Studnicka
Dyrektor Jednostki ds. oceny technicznej

2 Plan kontroli jest poufng czescig dokumentacji Europejskiej Oceny Technicznej, i nie jest wraz z nig
publikowany ale przekazywany wylgcznie zatwierdzonej jednostce biorgcej udziat w procedurze AVCP.
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Montaz w murze z cegty petnej
Montaz preta kotwigcego z tulejg siatkowa
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Montaz w murze z pustaka lub cegty
otworowanej
Montaz preta kotwigcego z tulejg siatkowa

S

oo
0000000000000000000000000000000000

Z
LS
1

0000000000000000000000000000000000
5809950800300000000000000300800000

NN
NS

Montaz w autoklawizowanym betonie
komdérkowym
Montaz preta kotwigcego bez tulei siatkowej
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WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E
do muru

Opis wyrobu

Stan po zamontowaniu
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Kartusz wspotosiowy

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E 150 mi
380 mi
400 ml
410 ml

Kartusz typu ,,side by side”
WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E 350 ml
825 mi

Dwuczesciowy patron foliowy w

kartuszu jednotlokowym

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E 150 ml
170 ml
300 mi
550 mi
850 ml

Oznaczenie kartuszéw z zaprawg

HITT T T

Znak identyfikacyjny producenta, nazwa handlowa, numer kodu partii, okres przechowywania, czas obrobki i

utwardzania

Dysza mieszajgca
KW

[T 1 0

RC

EZ-Flow

RM

B

KR for 850 R —=
/

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E
do muru

Zatacznik A 2

Opis wyrobu

System dozowania
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Pret gwintowany M6, M8, M10, M12, M16

- T

Standardowy pret gwintowany z zaznaczong gtebokos$cig osadzenia

Czes¢ Oznaczenie Materiat

Stal, cynkowana galwanicznie 2 5 ym wg EN ISO 4042 lub

Stal, cynkowana ogniowo = 40 yum wg EN ISO 1461 i EN ISO 10684 lub

Stal, powtoka dyfuzyjna z cynku 2 15 pm wg EN 13811 lub

Stal, cynk ptatkowy =2 8 ym wg ISO 2178:2016

Stal, EN 10087 lub EN 10263

1 Pret kotwigcy KPG 4.6Y, KPG 5.8, KPG 8.8, KPG 10.9?
EN I1SO 898-1
2 Nakretka szesciokatna Jak dla preta gwintowanego, EN 20898-2
EN ISO 4032 '
Podktadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Jak dla preta gwintowanego

EN I1SO 7093 lub EN ISO 7094

Stal nierdzewna

KPG A2-70, KPG A4-70, KPG A4-80,

1 Pret kotwigcy EN 1SO 3506

Nakretka szesciokatna

2 EN ISO 4032

Jak dla preta gwintowanego

Podktadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Jak dla preta gwintowanego
EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

Stal o wysokiej odpornosci na korozje

KPG HCR, KPG UHCR

1 Pret kotwigcy EN 10088-1

Nakretka szesciokatna

2 EN 1SO 4032 Jak dla preta gwintowanego
Podktadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Jak dla preta gwintowanego

EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

D Wytgcznie do zastosowania w autoklawizowanym betonie komaérkowym
2 Ocynkowane prety o wysokiej wytrzymatosci sg wrazliwe na zjawisko kruchosci wodorowej

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E
do muru Zatacznik A 3

Opis wyrobu

Pret gwintowany i materiaty
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Tuleja siatkowa

d.=16 mm/

Is=85 mm

]

N

Rodzaje:
TSN 16/85
TSN 20/85

" Cq;: L
20mm oo D SeaInaccan
! Sa8a095 R aoaabacaagas
(S PPSEERFER I bR
i RQs
Oznaczenie Materiat
Tuleja siatkowa Polipropylen

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

do muru

Opis wyrobu

Tuleja

Zatacznik A 4
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Specyfikacja zamierzonego uzycia
Kotwy narazone na:
- Obcigzenia statyczne i quasi-statyczne

Material podioza
- Mur z cegly petnej (kategoria uzytkowa b), zgodnie z zatgcznikiem B2.

- Mury z pustaka (kategoria uzytkowa c), zgodnie z zatgcznikiem B2.

- Autoklawizowany beton komdrkowy (grupa murowa d), zgodnie z zatgcznikiem B3.

- Klasa wytrzymatosci zaprawy murarskiej M2,5 minimum wg EN 998-2:2010.

- W przypadku innych cegiet petnych, pustakowych czy szczelinowych lub autoklawizowanego
betonu komoérkowego, nosnosé charakterystyczng kotwy mozna okresli¢ na podstawie badan
przeprowadzonych na budowie zgodnie z EOTA Raportem Technicznym TR 053 z

uwzglednieniem wspétczynnika B wg Zatgcznika C1, Tabela C4 lub Zatgcznika C 2, Tabela C8.
Uwaga: Nosnosci charakterystyczne dla cegty petnej dotyczg tez cegiet o wiekszych wymiarach i wiekszej wytrzymatosci na
Sciskanie jednostki murowe;.

Zakres temperatury:
- Ta -40°C do +40°C (maks. temperatura krétkotrwata +40°C i maks. temperatura dtugotrwata
+24°C)

- Tp: -40°C do +80°C (maks. temperatura krétkotrwata +80°C i maks. temperatura dtugotrwata
+50°C)

Warunki uzycia (warunki Srodowiskowe)

- (X1) Konstrukcje narazone na suche warunki wewnetrzne (stal ocynkowana, stal nierdzewna, stal
o wysokiej odpornosci na korozje)

- (X2) Konstrukcje narazone na zewnetrzne warunki atmosferyczne (w tym srodowiska przemystowe
i morskie) lub narazone na stale wilgotne warunki wewnetrzne, jezeli nie wystepujg zadne
szczegolne agresywne warunki (stal nierdzewna A4, stal o wysokiej odpornosci na korozje)

- (X8) Konstrukcje narazone na zewnetrzne warunki atmosferyczne lub narazone na stale wilgotne
warunki wewnetrzne lub szczegolnie agresywne warunki, takie jak naprzemienne zanurzanie w
wodzie morskiej lub strefa rozprysku wody morskiej, atmosfera odznaczajgca sie obecnoscig
chloru na krytych ptywalniach lub atmosfera odznaczajgca sie bardzo duzym zanieczyszczeniem
chemicznym (np. w zaktadach odsiarczania lub w tunelach drogowych, gdzie stosuje sie srodki
przeciwoblodzeniowe)

(stal o wysokiej odpornosci na korozje)

Kategorie uzycia w odniesieniu do instalacji i uzytkowania:

- Kategoria d/d (suche/suche) -Instalacja i zastosowanie w suchym murze

- Kategoria w/d (mokre/suche) - Instalacja w mokrym i suchym murze i zastosowanie w suchym
murze

- Kategoria w/w (mokre/mokre) -Instalacja i zastosowanie w suchym i mokrym murze

Projektowanie:

- Nalezy wykona¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia i rysunki z uwzglednieniem konkretnego rodzaju
muru w miejscu zakotwienia, obcigzen przenoszonych przez kotwy oraz ich przeniesienie na
konstrukcje. Potozenie kotwy nalezy wskazaé na rysunkach projektowych.

- Kotwy zaprojektowano zgodnie z EOTA Raportem Technicznym TR 054, metodg projektowg A,
pod nadzorem inzyniera doswiadczonego w kotwach i konstrukcjach murowanych.

Montaz:

- Instalacja i zastosowanie w suchym lub mokrym murze

- Montaz kotew powinny wykonywa¢ odpowiednio wykwalifikowane osoby pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za kwestie techniczne w miejscu montazu.

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E
do muru Zalacznik B 1

Zamierzone uzycie
Specyfikacje
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Tabela B1: Rodzaje i wymiary bloczkéw i cegiet

Cegtanr1

Cegta pustakowa Hueco Doble wg EN 771-1
dtugosé/szerokosé/wysokosé =245 mm/110 mm/88mm
fo 22,5 N/mm?2/p 20,74 kg/dm3

Ceglanr 2

Pustak ceramiczny Porothem P+W wg EN 771-1
dtugosé/szerokosé/wysokosé=373mm/250mm/238 mm
fo =12 N/mm?/ p =2 0,9 kg/dm?

Cegtanr 3

Cegta ceramiczna petna Mz-NF wg EN 771-1
dtugosé/szerokosé/wysokosé=240 mm/115 mm/71mm
fo 2 20 N/mm?2/ p = 1,9 kg/dm?

Ceglanr4

Cegta petna silikatowa KSV-NF wg EN 771-2
dlugosé/szerokosé/wysokosé=240 mm/115 mm/71 mm
fo 2 25 N/mm?2/ p = 1,8 kg/dm3

Cegtanr5

Bloczek silikatowy drazony KSL-R-12-1,2-16DF
wg EN 771-2
dtugosc¢/szerokosé/wysokos¢=239 mm/248mm/239mm

fo 2 15 N/mm?/ p =2 1,3 kg/dm?3

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E
do muru

Zatacznik B 2

Zamierzone uzycie
Rodzaje i wtasciwosci cegiet
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Tabela B2: Rodzaje i wymiary bloczkéw i cegiet

‘\—‘l

Cegta Nr Klasa wytrzymatosci zgodnie z EN 771-4 D/SIW fo p
(mm) (N/mm?) (kg/dm?3)
Nr 6 Autoklawizowany beton komérkowy AAC2 599/375/249 22,0 20,35
Nr 7 Autoklawizowany beton komérkowy AAC3 599/375/249 = 3,0 = 0,40
Nr 8 Autoklawizowany beton komérkowy AAC4 599/375/249 24,0 = 0,50
Nr 9 Autoklawizowany beton komérkowy AAC5S 599/375/249 25,0 = 0,60
Nr 10 Autoklawizowany beton komérkowy AAC6 499/240/250 26,0 = 0,65

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

do muru

Zamierzone uzycie
Rodzaje i wtadciwosci cegiet

Zatacznik B 3
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Dozownik

Dozownik A B C D E F G
Wspodtosiowy | Typu ,side Wktad Wktad Wspotosiowy | Typu ,side Wktad
by foliowy foliowy by foliowy
side” side”
380 ml 350 ml 150 ml 150 ml 150 ml 825 ml 850 ml
Kartusz 400 ml 300 ml 300 ml
410 ml 550 ml

Szczotka do czyszczenia

Natural Bristle

'Y
d

b
v

=
@
g

—

Double Helix made
of Steel Wire

|

Stainless
Wire

F

[

300mm

Pompka do czyszczenia

Stainless Wire - Drut ze stali nierdzewnej
Natural Bristle - Wtosie naturalne
Double Helix made of Steel Wire - Podwdjnie skrecony

drut stalowy

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

do muru

Zamierzone uzycie

Dozowniki

Szczotka do czyszczenia, pompka do czyszczenia

Zatacznik B 4
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Instrukcja montazu

1. Wywierci¢ otwoér o odpowiedniej
Srednicy i gtebokosci za pomocag
wiertarki udarowe;.
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2. Oczysci¢ otwor za pomocg pompki
do czyszczenia.

3.0czysci¢ otwor za pomocg szczotki
do czyszczenia. Srednice szczotki do
czyszczenia podano w Tabeli B3, B5
lub B7.

4. Oczysci¢ otwér za pomocg pompki
do czyszczenia.

5. Oczysci¢ otwor za pomocg szczotki
do czyszczenia. Srednice szczotki do
czyszczenia podano w Tabeli B3, B5
lub B7.

N
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N RIS SIS
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6. Oczysci¢ otwor za pomocg pompki
do czyszczenia.

7. W przypadku stosowania w murze z
cegly pustakowej lub szczelinowej:
Zatozy¢ zatyczke centrujgcg i umiesci¢
w otworze wilasciwg tuleje siatkowg tak
aby byta zlicowana z powierzchnig
materiatu podioza.

8. Po przygotowaniu otworu nalezy
zdjg¢ nakretke z kartusza.

A | 9. Natozy¢ dysze mieszajgcg i umiescic¢
kartusz w pistolecie dozujgcym.

10. Odrzuci¢ pierwszg partie zaprawy z
kartusza, az wyplywajgca zaprawa
bedzie miata jednolity kolor.

11. Usung¢ z otworu zalegajgca w nim
wode.

12. Wprowadzi¢ dysze do dna otworu
(w razie potrzeby uzy¢ rurki
przediuzajacej) i wstrzykna¢ zywice,
wycofujgc dysze/rurke w miare
wypetniania sie otworu.

13. W przypadku stosowania w murze z
cegly pustakowej lub szczelinowej:
Wiozy¢ dysze mieszajgcg do konca
tulei siatkowej i catkowicie napemi¢ jg
zywicg. Wycofaé dysze mieszajagcg w
miare napetniania sie tulei.

14. Niezwtocznie wiozy¢ element
kotwigcy (element stalowy), powoli i z
lekkim ruchem skretnym. Usunaé
nadmiar zywicy z okolic otworu.

15. Nie rusza¢ mocowania az do
uptywu czasu utwardzania (patrz
Tabela B9).

16. Zamontowac element mocowany i
dokreci¢ nakretke. Maksymalny
montazowy moment dokrecajgcy
zgodnie z Tabelg B3,B5 lub B7.

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E
do muru

Zatacznik B 5

Zamierzone uzycie
Instrukcja montazu
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Tabela B3: Parametry montazu w murze z cegly petnej lub pustakowej z tuleja siatkowa

Rodzaj kotwy Pret kotwigcy z tulejg siatkowg

Rozmiar M8 M10 M12 M16

Tuleja siatkowa s [mm]{ 85 85 85 85
ds [mm] 16 16 16 20 20

Nominalna $rednica wywiercanego otworu do [mm] 16 16 16 20 20

Srednica szczotki do czyszczenia do [mm] 20%1 20%1 20%1 221 221

Gtebokos¢ wywiercanego otworu ho [mm] 90

Efektywna gteboko$¢ zakotwienia het  [mm] 85

Srednica otworu przelotowego w elemencie drs [mm] 9 12 14 18

mocowanym

Moment dokrecania Tinst < [NM] 2

Tabela B4: Odlegtosci osiowe i krawedziowe w murze z cegly peinej lub pustakowej z tuleja siatkowa

Pret kotwiacy

M8, M10, M12 2 M123), M16

c = 1 = = 1

Materiat S :’? & S 5 &

podioza I . I I " Y

S = % S 5 3

%] 0 7)) n
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cegta nr 1 100 245 110 120 245 110
Cegtanr 2 100 373 238 120 373 238
Cegtanr 3 128 255 255 128 255 255
Cegtanr 4 128 255 255 125 255 255
Cegta nr 5 100 239 248 120 239 248

ONr cegly zgodnie z Zatacznikiem B 2
2 M12 z tulejg siatkowg TSN 16/85
3 M12 z tulejg siatkowg TSN 20/85

Tabela B5: Parametry montazu w murze z cegly petnej bez tulei siatkowej

Rodzaj kotwy Pret kotwigcy bez tulei siatkowej
Rozmiar M6 M8 M10 M12 M16
Nominalna srednica wywiercanego otworu do [mm] 8 10 12 14 18
Srednica szczotki do czyszczenia db [mm] 91 14% 14% 14%1 201
Glebokos¢ wywiercanego otworu ho [mm] 80 90
Efektywna gtebokos¢ zakotwienia het  [mm] 80 90
Srednica otworu przelotowego w elemencie dr<  [mm] 7 9 12 14 18
mocowanym
Moment dokrecania Tinst < [Nm] 2
Tabela B6: Odlegtosci osiowe i krawedziowe w murze z cegly petnej bez tulei siatkowej
Pret kotwiacy
M6 M8, M10, M12, M16
= = 1 c = 1
Materiat & :’? & S % &
podtoza V I . I " " Y
8 = % 8 = g
7] 0 7] n
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cegtanr 3 120 240 240 135 270 270
Cegtanr 4 120 240 240 135 270 270

1)Nr cegly zgodnie z Zatgcznikiem B 2

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E
do muru

Zamierzone uzycie
Parametry montazu

Zatacznik B 6
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Tabela B7: Parametry montazu w autoklawizowanym betonie komérkowym

Materiat podtoza

Cegtanr6-10

Rodzaj kotwy Pret kotwigcy bez tulei siatkowej
Rozmiar M6 | M8 M10 | M12 M16
Nominalna $rednica wywiercanego otworu do [mm] | 8 10 12 14 18
Srednica szczotki do czyszczenia db [mm] | 9¥' | 14#" | 14" | 20* 201
Gtebokos¢ wywiercanego otworu ho [mm] 80 95 105
Efektywna gteboko$¢ zakotwienia het [mm] 75 90 100
Srednica otworu przelotowego w elemencie mocowanym di<s [mm] | 7 | 9 | 12 14 18
Moment dokrecania Tinst < [NmM] 2
Tabela B8: Odlegtosci osiowe i krawedziowe w autoklawizowanym betonie
Pret kotwigcy
M6, M8, M10 M12 M16
c z _:|: < i _!|: c i _|C
Materiat 4 o & S 4 & S » &
podioza V) E? - % :_'? - % 2? . %
» 0 (7] 2] 7] 2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Cegta nr 6 113 225 225 135 270 270 150 300 300
Cegtanr? 113 225 225 135 270 270 150 300 300
Cegtanr 8 113 225 225 135 270 270 150 300 300
Cegtanr 9 113 225 225 135 270 270 150 300 300
Cegta nr 10 113 225 225 135 270 270 150 300 300

YNr cegty zgodnie z Zatgcznikiem B 3

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

do muru

Zamierzone uzycie

Parametry montazu

Zatacznik B 7
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Tabela B9 : Minimalny czas utwardzania

WCF-EASF
Temperatura kartusza z Czas montazu/roboczy Temperatura materiatu Czas utwardzania
zywica [°C] T Work [min] podtoza [°C] T Load [min]
+10 30 min -10do -5 24 godz.
+5 20 min -5do 0 300 min
0do +5 15 min 0do +5 210 min
+5 do +10 10 min +5 do +10 145 min
+10 do +15 8 min +10 do +15 85 min
+15 do +20 6 min +15 do +20 75 min
+20 do +25 5 min +20 do +25 50 min
+25 do +30 4 min +25 do +30 40 min
WCF-EASF-C
Temperatura kartusza z Czas montazu/roboczy Temperatura materiatu Czas utwardzania
zywica [°C] T Work [min] podtoza [°C] T Load [min]
+20 40 min -20 do -15% 24 godz.
+20 30 min -15 do -10Y 18 godz.
+5 20 min -10do -5 12 godz.
+5 15 min -5do 0 100 min
0do +5 10 min 0do +5 75 min
+5 do +20 5 min +5 do +20 50 min
+20 100 sekund +20 20 min

DPatrz Zatgcznik C 2 i C 4 celem sprawdzenia Charakterystycznej nosnosci

WCF-EASF-E

Temperatura kartusza z Czas montazu/roboczy Temperatura materiatu Czas utwardzania
zywica [°C] T Work [min] podioza [°C] T Load [min]
+15 do +20 15 min +15 do +20 5 godz.
+20 do +25 10 min +20 do +25 145 min
+25 do +30 7,5 min +25 do +30 85 min
+30 do +35 5 min +30 do +35 50 min
+35 do +40 3,5 min +35 do +40 40 min

T work - Czas montazu/roboczy odnosi sie do
najwyzszej temperatury w danym zakresie

T load - Czas utwardzania odnosi sie do najnizszej
temperatury w danym zakresie.

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E
do muru

Zamierzone uzycie
Czas utwardzania i montazu

Zatacznik B 8
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Tabela C1: Charakterystyczna nosnos¢ dla obcigzenia wyrywajacego i Scinajgcego

M . Pret kotwiacy z tulejg siatkowa Pret kotwiacy bez tulei siatkowej
aterial Nirw= Ve [kN] 2 Ni= Vi [KN] 2
odloza Rk Rk Rk Rk
P M8 M10 M12 M12 M16 M6 | M8 | M10 | M12 | Mi16
Tuleja 16/85 | 16/85 | 16/85 | 20/85 | 20/85
siatkowa
Cegta nr 1 0,9 15 15 15 15
Cegtanr 2 2,0 2,0 2,0 2,5 2,5
Cegtanr 3 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,5 4,0 5,0 3,5 4,5
Cegtanr4 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 6,0 7,0 8,0 5,5 8,0
Cegta nr 5 2,0 2,0 2,0 2,5 2,5
1 Dla projektowania zgodnie z TR054 : Nrk = Nrkp = Nrkb = Nrks ; Nrkpp zgodnie z metodg TR 054
Dla Vrks patrz Zatgcznik C1, Tabela C2; obliczanie Vrkpbi Vrkc zgodnie z TR 054
Tabela C2: Charakterystyczne nosnosci na scinanie preta gwintowanego — zniszczenie stali
Czes.
Rozmiar M6 M8 M10 | M12 | M16 | wspot. bezp.
YMs
Charakterystyczne nosnosci na $cinanie
KPG 5.8 Vrks | [KN] 5 9 15 21 39 1,25
KPG 8.8 Vrks | [KN] 8 15 23 34 63 1,25
KPG 10.9 VRrks | [KN] 10 18 29 42 79 1,50
KPG A2-70, KPG A4-70 Vrks | [KN] 7 13 20 30 55 1,56
KPG A4-80 Vrks | [KN] 8 15 23 34 63 1,33
KPG HCR Vrks | [KN] 7 13 20 30 55 1,25
KPG UHCR Vrks | [KN] 7 13 20 30 55 1,56
Charakterystyczny moment zginajgcy
KPG 5.8 Mrks | [Nm] 8 19 37 66 166 1,25
KPG 8.8 Mrks | [NmM] 12 30 60 105 266 1,25
KPG 10.9 Mrks | [NmM] 15 37 75 131 333 1,50
KPG A2-70, KPG A4-70 Mrks | [NmM] 11 26 52 92 233 1,56
KPG A4-80 Mrks | [NmM] 12 30 60 105 266 1,33
KPG HCR Mrks | [NmM] 11 26 52 92 233 1,25
KPG UHCR Mrks | [Nm] 11 26 52 92 233 1,56
Tabela C3: Przemieszczenia pod obciazeniem rozciggajacym i $cinajacym
Z tulejg siatkowa Bez tulei siatkowej
Materiat podioia F [kN] 6No 6N00 6\/0 6Noc 6No BNW 5vo 6Noo
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm]]| [mm]
Pustak ceramiczny Nrk/ (1,4 - ym) 0,5 10 | 1,09 | 1,59
sede ;:g;’r?; eena Nre/ (1,4 -ym) | 0,06 | 012 | 0,79 | 1,00 | 0,3 0,6 0,7 1,1
Cegta petna silikatowa Nrk/ (1,4 - ym) 0,12 0,24 | 0,9V | 1,4Y 0,3 0,5 0,8 1,3
B'OCZder';zsg'r']‘;to""y Nee/(14-yw) | 01 | 02 | 09V | 1,4V

1) nalezy dodatkowo uwzgledni¢ szczeline otworu miedzy $rubg a elementem mocowanym

Tabela C4: B - wspoétczynniki dla badan na miejscu budowy zgodnie z TR 053

Nr 1 Nr 2

Nr cegly

Nr 3

Nr 4

Nr 5

B- wspotczynnik 0,78 0,83

0,85

0,85

0,85

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

do muru

Zatacznik C1

Zamierzone uzycie

Nosnos¢ charakterystyczna, przemieszczenie

Wspdtczynniki B dla préb na miejscu budowy przy obcigzeniu rozciggajgcym
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Tabela C5: Charakterystyczna nosnosc¢ dla obcigzenia wyrywajacego i Scinajacego dla zywicy
WCF-EASF-C przy temperaturze podczas montazu < -10 °C

. Pret kotwiacy z tulejg siatkowa Pret kotwiacy bez tulei siatkowej
Materiat Nre=Ver [KNT D Nrie=Vrr [KNT D
odloza rk=VRrk [KN] Rk=Vrk [KN]
P M8 M10 M12 M12 M16 M6 [ M8 | M10 | M12 | Mi16
Tuleja 16/85 | 16/85 | 16/85 | 20/85 | 20/85
siatkowa
Cegta nr 1 0,9 15 15 15 15
Cegtanr 2 2,0 2,0 2,0 2,5 2,5
Cegtanr 3 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 4,0 5,0 3,5 4,5
Cegtanr4 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 6,0 7,0 7,5 5,5 7,5
Cegta nr 5 2,0 2,0 2,0 2,5 2,5

) Dla projektowania zgodnie z TR054 : Nrk = Nrkp = Nrkb= Nrks; Nrkpo zgodnie z metodg TR 054
Dla Vrks patrz Zatgcznik C1, Tabela C2; obliczanie Vrkpbi Vrkc zgodnie z TR 054

Tabela C2: Charakterystyczne nosnosci na scinanie preta gwintowanego — zniszczenie stali

Czes.
Rozmiar M6 M8 M10 | M12 | M16 | wspot. bezp.
YwMs
Patrz Zalgcznik C 1
Tabela C7: Przemieszczenia pod obciazeniem rozciggajacym i $cinajacym
Z tulejg siatkowa Bez tulei siatkowej
Materiat podioia F [kN] aNo 6Noo 6\/0 6Vm 6No 6Nm 5vo 6Vm
[mMmm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm]
Patrz Zalgcznik C 1
1 nalezy dodatkowo uwzgledni¢ szczeline otworu miedzy $rubg a elementem mocowanym
Tabela C8: B - wspotczynniki dla badan na miejscu budowy zgodnie z TR 053
dla zywicy WCF-EASF-C przy temperaturze podczas montazu < -10 °C
Nr cegly Nrl Nr 2 Nr 3 Nr 4 Nr 5
B- wspotczynnik 0,74 0,79 0,81 0,81 0,81
WCF-EASF-C
do muru Zatacznik C 2

Zamierzone uzycie
Nosnos¢ charakterystyczna, przemieszczenie
Wspdtczynniki B dla préb na miejscu budowy przy obcigzeniu rozciggajgcym
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Tabela C9: Charakterystyczna nosnos¢ dla obcigzenia wyrywajacego i scinajacego

Prety kotwiace
. . Nrk = Vrk [KN] D
BT EL ) Warunki uzycia d/d Warunki uzycia w/d i wiw

M6 M8 M10 M12 M16 M6 M8 M10 M12 M16
Cegtanr6 0,9 0,9 0,9 0,9 2,0 0,75 0,75 0,75 0,9 15
Cegtanr?7 0,9 15 15 2,0 3,0 0,9 1,2 1,2 15 25
Cegta nr 8 1,2 2,5 25 3,0 4,0 0,9 2,0 2,0 25 3,0
Ceglanr9 15 3,0 3,0 4,0 5,0 1,2 2,5 2,5 3,5 4,0
Cegfa nr 10 15 4,0 4,0 5,0 6,0 1,2 3,0 3,0 4,0 4,5

D Dla projektowania zgodnie z TR054 : Nrk = Nrkp = Nrkb = Nrks; Nrkpb zgodnie z metodg TR 054
Dla Vrks patrz Zatgcznik C3, Tabela C10; obliczanie Vrkpbi VRk.c zgodnie z TR 054

Tabela C10: Charakterystyczne nosnosci na $cinanie preta gwintowanego — zniszczenie stali

Rozmiar M6 M8 M10 | mM12 | mie | CZeS- wspol.
bezp. yms
Charakterystyczne nosnosci na scinanie
KPG 4.6 VRks [kN] 4 7 12 17 31 1,67
KPG 5.8 Vres | [kN] 5 9 15 21 39 1,25
KPG 8.8 Vrks | [KN] 8 15 23 34 63 1,25
KPG 10.9 VRks [kN] 10 18 29 42 79 1,50
KPG A2-70, KPG A4-70 VRk,s [kN] 7 13 20 30 55 1,56
KPG A4-80 VRk,s [kN] 8 15 23 34 63 1,33
KPG HCR Vres | [kN] 7 13 20 30 55 1,25
KPG UHCR Vres | [kN] 7 13 20 30 55 1,56
Charakterystyczny moment zginajacy
KPG 4.6 Mrks | [Nm] 6 15 30 52 133 1,67
KPG 5.8 Mrks | [Nm] 8 19 37 66 166 1,25
KPG 8.8 Mrks | [Nm] 12 30 60 105 266 1,25
KPG 10.9 MRk,s [Nm] 15 37 75 131 333 1,50
KPG A2-70, KPG A4-70 MRk,s [Nm] 11 26 52 92 233 1,56
KPG A4-80 Mrks | [Nm] 12 30 60 105 266 1,33
KPG HCR Mrks | [Nm] 11 26 52 92 233 1,25
KPG UHCR Mris | [Nm] 11 26 52 92 233 1,56
Tabela C11: Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciggajacym i scinajgcym
Rozmiar M6 M8 | M10 | M12 | M16
Obciagzenie F [KN] Nrk/ (1,4 - ym
dno | [mm] [ 0,27 0,24 0,32 0,39 0,96
AAC2 ONe [mm] 0,54 0,49 0,64 0,78 1,92
dvo [mm] 0,25 0,42 0,16 0,18 0,31
Ove [mm] 0,38 0,62 0,23 0,27 0,46
Ono [mm] 0,64 0,24 0,32 0,39 0,96
AACA ONw [mm] 1,28 0,49 0,64 0,78 1,92
Ovo [mm] 0,32 0,73 0,54 0,29 0,32
Ove [mm] 0,47 1,09 0,81 0,44 0,48
Ono [mm] 0,64 0,06 0,09 0,10 0,05
AACE ONe [mm] 1,28 0,12 0,18 0,21 0,11
Ovo [mm] 0,32 0,73 0,54 0,29 0,32
Ove [mm] 0,47 1,09 0,81 0,44 0,48

1 nalezy dodatkowo uwzgledni¢ szczeling otworu miedzy $rubg a elementem mocowanym

Tabela C12: B - wspoétczynniki dla badan na miejscu budowy zgodnie z TR 053

Nr cegly Nr6 | Nr7 | Nr8 | Nr9 | Nrl0
wspotczynnik $- Warunki uzycia d/d 0,98 10,98 | 0,98 | 0,98 | 0,98
wspoétczynnik B - Warunki uzycia d/w i wiw 0,78 1 0,78 | 0,78 | 0,78 | 0,78

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

do muru

Zamierzone uzycie

Nosnos¢ charakterystyczna, przemieszczenie
Wspdtczynniki B dla préb na miejscu budowy przy obcigzeniu rozciggajgcym

Zatacznik C 3

Strona 18 z 19 ETA 20/0618 wydana dnia 01/12/2023




Tabela C13: Charakterystyczna nosnosé dla obcigzenia wyrywajacego i Scinajagcego dla zywicy
WCF-EASF-C przy temperaturze podczas montazu < -10 °C

Prety kotwigce

Materiat podtos Nric = Vi JlcN] =
aterial podioza Warunki uzycia d/d Warunki uzycia w/d i wiw
M6 M8 M10 M12 | M16 M6 M8 M10 | M12 | M16
Cegta nr 6 0,75 0,9 0,9 0,9 2,0 0,6 0,75 0,75 | 0,9 15
Cegtanr7 0,9 15 1,5 2,0 3,0 0,75 1,2 1,2 15 2,0
Cegtanr 8 1,2 2,0 25 3,0 3,5 0,9 15 2,0 25 3,0
Cegtanr 9 15 3,0 3,0 4,0 4,5 0,9 25 25 3,0 3,5
Cegta nr 10 1,5 3,5 4,0 5,0 5,5 1,2 3,0 3,0 4,0 4,5
b Dla projektowania zgodnie z TR054 : Nrk = Nrkp = Nrkb= Nrks; Nrkpp zgodnie z metodg TR 054
Dla Vrks patrz Zatgcznik C3, Tabela C10; obliczanie Vrkpbi Vrkczgodnie z TR 054
Tabela C14: Charakterystyczne nosnosci na scinanie preta gwintowanego — zniszczenie stali
Czes.
Rozmiar M6 M8 M10 | M12 | M16 | wspél. bezp.
Yms
Patrz Zatgcznik C 3
Tabela C15: Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciggajacym i scinajgcym
Rozmiar | M6 M8 | M10 | M12 | M16

Patrz Zatagcznik C 3

1 nalezy dodatkowo uwzgledni¢ szczeline otworu miedzy $rubg a elementem mocowanym

Tabela C16: B - wspoétczynniki dla badan na miejscu budowy zgodnie z TR 053

dla zywicy WCF-EASF-C przy temperaturze podczas montazu < -10 °C

Nr cegly Nr6| Nr7 | Nk,8 | Nr9 | Nri0
wspotczynnik B- Warunki uzycia d/d 0,95 | 0,95 | 0,95 | 0,95 0,95
wspotczynnik B - Warunki uzycia d/w iw/w | 0,74 | 0,74 | 0,74 | 0,74 0,74

WCF-EASF-C
do muru

Zamierzone uzycie

Nosnos¢ charakterystyczna, przemieszczenie
Wspdtczynniki B dla préb na miejscu budowy przy obcigzeniu rozciggajgcym

Zatacznik C 4
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