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Jednostka Oceny Technicznej wydaj ca niniejsz  Europejsk  Ocen  Techniczn : 
Instytut Techniki i Bada  Budowlanych w Pradze   

 

 

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego 
  

 WCF-EASF, WCF-EASF-E 
 

  do po cze  zbrojenia 
 

  
 

 Rodzina produktów, do których nale y  Kod obszaru wyrobu: 33 
 

 wyrób budowlany Wklejane czenie zbrojenia 
 

  z zapraw  iniekcyjn  WCF-EASF, WCF-  
 

  EASF-E 
 

  
 

 Producent KLIMAS sp. z o.o. 
 

  Ul.Wincentego Witosa 135/137 Ku nica 
 

Kiedrzy ska 
42-233 Mykanów, POLSKA 

 
Zak ad produkcyjny 
 
 
Niniejsza Europejska Ocena 
Techniczna zawiera 
 
 
Niniejsza Europejska Ocena Techniczna 
zosta a wydana zgodnie z 
Rozporz dzeniem (UE) nr 305/2011, na 
podstawie 

 
KLIMAS sp. z o.o. 
Zak ad produkcyjny nr 3 
 
17 stron, w tym 13 Za czników, które 
tworz  integraln  cz  niniejszej Oceny. 
 
 
Wytycznych ETAG 001-cz  1 i cz  5, 
wydanie z roku 2013, zastosowanych jako 
Europejski Dokument Oceny (EAD) 

 
 

umaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne j zyki musi w pe ni odpowiada  oryginalnie 
wydanemu dokumentowi i powinno by  wyra nie oznaczone jako takie. 
 
Udost pnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, w cznie z jej przesy aniem za pomoc  metod 
elektronicznych, jest dopuszczalne jedynie w ca ci (za wyj tkiem Za czników poufnych, o których mowa 
powy ej). Kopiowanie cz ci dokumentu jest dopuszczalne, jednak e wy cznie za pisemn  zgod  wydaj cej go 
Jednostki Oceny Technicznej - Instytutu Techniki i Bada  Budowlanych w Pradze. Jakiekolwiek cz ciowe 
kopiowanie musi by  wyra nie oznaczone jako takie.   
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1. Opis techniczny produktu 
 

System zaprawy iniekcyjnej WCF-EASF i WCF-EASF-E (d szy czas utwardzania) 
jest u ywany do po cze  metod  kotwienia lub na zak ad pr tów zbrojeniowych 
(zbrojenia), w istniej cych strukturach, wykonanych z betonu o zwyk ej masie. U 
podstaw projektowania wklejanych po cze  zbrojenia le  przepisy dotycz ce 
konstrukcji elbetowych.     

 
Pr ty zbrojeniowe wykonane s  ze stali o rednicy d od 8 do 25 mm, a zaprawa 
chemiczna WCF-EASF, WCF-EASF-E u ywana jest do po cze  zbrojenia. Elementy 
stalowe umieszcza si  w otworach wierconych, wype nianych zapraw , i kotwi za 
po rednictwem wi zania pomi dzy elementem osadzanym, zapraw  iniekcyjn  a 
betonem.     
Rysunki oraz opis produktu podano w Za czniku A.  

 
2. Wyszczególnienie zamierzonego stosowania wyrobu zgodnie ze stosownym 

Europejskim Dokumentem Oceny [EAD] 
 

ciwo ci u ytkowe podane w Rozdziale 3 s  wa ne jedynie wtedy, gdy kotwa jest 
ywana zgodnie ze specyfikacj  i  warunkami opisanymi w Za czniku B.  

 
Warunki okre lone w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej s  oparte na 
za eniu, e okres u ytkowania kotwy wynosi 50 lat. Wskazania dotycz ce okresu 

ytkowania nie mog  by  interpretowane jako gwarancja producenta, lecz nale y je 
traktowa  jedynie jako pomoc w wyborze produktu w odniesieniu do zak adanego 
ekonomicznie rozs dnego okresu u ytkowania obiektu.  
 

3. ciwo ci u ytkowe produktu oraz informacje na temat metod 
ytych do ich oceny   

 
3.1 Wytrzyma  mechaniczna i stateczno  (BWR 1)  

Podstawowa charakterystyka ciwo ci 
Warto ci obliczeniowe dla maksymalnej wytrzyma ci 
ostatecznej wi zania zob. Za cznik C 1 

 
3.2 Bezpiecze stwo po arowe (BWR 2)  

Podstawowa charakterystyka ciwo ci 

Reakcja na dzia anie ognia 
Kotwienie spe nia 
wymogi dla klasy A1 

 Nie okre lono  
Odporno  ogniowa ciwo ci 

 
3.3 Higiena, zdrowie i rodowisko (BWR 3)  
 

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych zawartych w niniejszej Europejskiej 
Ocenie Technicznej, mog  istnie  wymagania obowi zuj ce produkty obj te jej 
zakresem (np. transponowane prawo europejskie i prawo krajowe, przepisy i 
postanowienia administracyjne). W celu spe nienia postanowie  Rozporz dzenia 
(UE) nr 305/2011, wymagania te tak e powinny by  spe nione zawsze, gdy maj  
zastosowanie.  

 
3.4 Bezpiecze stwo u ytkowania (BWR 4)  
 

W odniesieniu do podstawowego wymogu bezpiecze stwa, nale y stosowa  te same 
kryteria, jak w przypadku wymogu podstawowej wytrzyma ci mechanicznej i 
stabilno ci.  

 
3.5 Zrównowa one korzystanie z zasobów naturalnych (BWR 7)  
 

W zakresie zrównowa onego korzystania z zasobów naturalnych nie okre lono 
adnych w ciwo ci u ytkowych dla tego produktu.  
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3.6 Ogólne aspekty dotycz ce przydatno ci do u ycia  
 

Trwa  i u ytkowalno  s  zapewnione jedynie wtedy, gdy przestrzegane s  
specyfikacje dotycz ce zamierzonego u ycia, zgodnie z Za cznikiem B 1.  

 
4. Zastosowany system oceny i weryfikacji sta ci w ciwo ci u ytkowych 

 

 (AVCP) oraz informacje na temat podstawy prawnej    
 

 Zgodnie z Decyzj  Komisji Europejskiej 96/582/EC1  zastosowanie ma system oceny 
 

 i weryfikacji sta ci w ciwo ci u ytkowych (zob. Za cznik V do Rozporz dzenia 
 

 (UE) nr 305/2011) wymieniony w poni szej tabeli.    
 

 Produkt Zamierzone stosowanie  Poziom lub klasa System 
 

 Kotwy metalowe do Do mocowania i/lub wspierania    
 

 ycia w betonie betonowych elementów   - 1  

  konstrukcyjnych lub ci kich  
 

     
 

  
elementów takich, jak ok adziny i 
sufity podwieszane    

 

5. Szczegó y techniczne konieczne do wdro enia systemu oceny AVCP, zgodnie 
 

 z opisem zawartym w odpowiednim Europejskim Dokumencie Oceny EAD 
 

5.1 Zadania producenta    
 

 Producent ma obowi zek sprawowa  sta  kontrol  wewn trzn  produkcji. Wszystkie 
 

 elementy, wymagania i postanowienia przyj te przez producenta musz  by  
  

systematycznie udokumentowane w postaci pisemnych procedur i wytycznych, 
cznie z zarejestrowaniem uzyskanych wyników. Taki system kontroli produkcji ma 

zapewni , e wyrób jest zgodny z niniejsz  Europejsk  Ocen  Techniczn .  
Producent mo e stosowa  jedynie takie surowce, które zosta y okre lone w 
dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.  
Zak adowa kontrola produkcji musi by  zgodna z planem kontroli, stanowi cym cz  
dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan kontroli jest 
ustanowiony w kontek cie systemu zak adowej kontroli produkcji, stosowanego przez 
producenta, i przechowywany w Instytucie Techniki i Bada  Budowlanych w Pradze.2 
Wyniki zak adowej kontroli produkcji nale y rejestrowa  i poddawa  ocenie zgodnie z 
postanowieniami planu kontroli. 

 
Producent ma obowi zek zawarcia umowy z organem notyfikowanym do 
wykonywania zada  opisanych w rozdziale 4 w zakresie kotew, aby zrealizowa  
dzia ania przedstawione w rozdziale 5.2. W tym celu, producent z y do organu 
notyfikowanego plan kontroli, o którym mowa w niniejszym rozdziale oraz rozdziale 
5.2. 

 
Producent ma obowi zek sporz dzenia deklaracji w ciwo ci u ytkowych, 
po wiadczaj cej zgodno  wyrobu budowlanego z postanowieniami niniejszej 
Europejskiej Oceny Technicznej. 

 
 
 
 
 
 
 
 
1 Dziennik Urz dowy Wspólnoty Europejskiej L 254 z 08.10.1996   
2 Plan kontroli jest poufn  cz ci  dokumentacji ETA, nie jest jednak publikowany razem z ETA, a 

przekazywany jedynie do organu notyfikowanego, uczestnicz cego w procedurze AVCP.  
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5.2      Zadania organu notyfikowanego 
 

Organ notyfikowany przechowuje istotne punkty swoich dzia  opisanych powy ej, a 
uzyskane wyniki oraz wnioski umieszcza w pisemnym raporcie.  

 
Notyfikowany organ certyfikuj cy, zaanga owany przez producenta, wystawi 
Certyfikat sta ci w ciwo ci u ytkowych dla wyrobu, potwierdzaj cy zgodno  z 
postanowieniami niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.  

 
W przypadkach, gdy postanowienia Europejskiej Oceny Technicznej i planu kontroli 
nie s  przestrzegane, organ notyfikowany ma obowi zek anulowa  wa no  
certyfikatu i niezw ocznie poinformowa  o tym Instytut Techniki i Testów Budowlanych 
w Pradze.  

 
 

Wystawiono w Pradze w dniu 22.10.2015 
 
 
 
 
 
 
 
 

przez  
in . Mária Schaan 

Dyrektor Organu Ocen Technicznych   
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Rys. A1: Po czenie na zak ad dla po cze  
zbrojenia p yt i belek 

 
Rys. A2: Po czenie na zak ad do 
fundamentu s upa lub ciany, gdzie na 
zbrojenie dzia a obci enie rozci gaj ce 

 
 
 
 

Przygotowanie z cza 
zgodnie z rozdz. 4.3.1 
niniejszej oceny 

 
 
Przygotowanie z cza zg. 
z rozdz. 4.3.1 niniejszej 
oceny 

 
 
 
 
 
Rys. A3: Kotwienie ko ca p yt lub belek, 
projektowane jako podparcie proste 

 
 
 
 
 
Rys. A4: Po czenie zbrojenia w elementach 
obci anych g ównie w sposób ciskaj cy.   
Zbrojenie poddawane obci eniom 
ciskaj cym. 

 
 
 
 
 
 
 
 
Przygotowanie 

cza zg. z rozdz. 
4.3.1 niniejszej 
oceny

 
 
 
 
 
 
 
Rys. A5: Kotwienie zbrojenia wzmacniaj cego, 
dla pokrycia linii oddzia ywania si y 
rozci gaj cej 

 
 
 
 
 
 
 
Uwaga do Rys. A1 do A5: 
 
Na Rysunkach nie uwzgl dniono zbrojenia 
poprzecznego, jednak e zbrojenie 
poprzeczne nale y uwzgl dni  zgodnie z 
wymaganiami EC 2. 
 
 
 
Przeniesienie obci cinaj cych pomi dzy 
star  a now  p yt  betonow  nale y 
zaprojektowa  zgodnie z EC2

  
 
 
 
WCF-EASF, WCF-EASF-E 

 

Za cznik A 1 
 

Opis produktu  

 
 

Warunki monta u i przyk ad zastosowania dla pr tów zbrojeniowych  
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Dzia aj ca si a rozci gaj ca 

Obwiednia Med /z + Ned 



Kartusze z zapraw    
Kartusz koncentryczny    
WCF-EASF, WCF-EASF-E 150 ml 
 380 ml 
 400 ml 
 410 ml  
Kartusz typu „Side by side” 
WCF-EASF, WCF-EASF-E 350 ml 
 825 ml 

 
 

Dwucz ciowy patron foliowy w jednot okowym kartuszu 
WCF-EASF, WCF-EASF-E 170 ml 
 300 ml 
 850 ml 

 
 

Kartusz do wyciskania manualnego   
WCF-EASF, WCF-EASF-E 280 ml 

 
 
 

Dysza mieszalnika  
NN 

 
 

LN 
 

Dysza mieszalnika TB zalecana jest do otworów o g boko ci wi kszej ni  400 mm. 
 

SN 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

WCF-EASF, WCF-EASF-E 
 

 
 
Za cznik A 2  

Opis produktu 
System iniekcyjny 
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Pr ty zbrojeniowe Ø8, Ø10, Ø12, Ø 14, Ø16, Ø20, Ø25 
 

Rys. A6: pr t zbrojeniowy 
 
 
 
 
 

Minimalna wzgl dna powierzchnia eber pr ta fR,min zgodnie z EN 1992-1-1:2004.  
 Maksymalna zewn trzna rednica pr ta na ebrach powinna wynosi : 

Nominalna rednica ebra d + 2 • h (h 0,07 • d) 
(d: nominalna rednica pr ta; h: wysoko ebra pr ta) 

 
 

Tabela A1: Materia y  
Produkt Pr t stand. i ci gniony  

Klasa B C 

Charakterystyczna granica plastyczno ci fyk lub f0,2k (MPa) 400 do 600  

Minimalna warto  k = (ft / fy)k  1,08 
 1,15 

< 1,35 

 

 5,0 

 

Charakterystyczne napr enie dla maksymalnej si y uk (%)  7,5 

Gi tko  Próba zginania / odginania  

Maksymalne odchylenie od 
masy nominalnej (pr t 
pojedynczy) (%) 

Nominalny rozmiar pr ta (mm)   
 8 

> 8 

 

± 6,0 

± 4,5 

Wi zanie: 
Minimalna wzgl dna 
powierzchnia eber pr ta, fR,min 

Nominalny rozmiar pr ta (mm) 
8 do 12 
> 12 

 

0,040 

0,056 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

WCF-EASF, WCF-EASF-E  
 

 

Za cznik A 3 
 

Opis produktu  

 
 

Pr ty zbrojeniowe i materia y  
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Specyfikacja zamierzonego u ycia   

 
Kotwy nara one na:  

  obci enia statyczne i quasi-statyczne. 
 
Materia  pod a  
 Beton zbrojony lub niezbrojony o normalnej masie zgodnie z EN 206-1:2000-12 
 Klasy wytrzyma ci C12/15 do C50/60 zgodnie z EN 206-1:2000-12. 
 Maksymalna zawarto  chloru w betonie 0,40% (CL 0.40) w odniesieniu do zawarto ci 

cementu, zgodnie z EN 206-1:2000-12. 
 Beton nieskarbonizowany. 

Uwaga: W przypadku powierzchni skarbonizowanej istniej cej konstrukcji betonowej, w strefie 
po czenia zbrojenia wklejanego (ze rednic  ds + 60 mm) nale y przed monta em nowego 
zbrojenia usun  warstw  skarbonizowan . G boko  do której nale y usun  warstw  betonu, 
musi odpowiada  przynajmniej minimalnej otulinie betonu, zgodnie z EN 1992-1-1:2004. 
Powy sze mo na pomin , je eli elementy obiektu s  nowe i nie maj  powierzchni 
skarbonizowanych.  

 
Zakres temperatury:  
  -40°C do +80°C (maks. temperatura krótkotrwa a +80°C i maks. temperatura d ugotrwa a +50°C) 

 
Warunki u ycia (Warunki rodowiska) 
  Zbrojenie mo e by  montowane w betonie mokrym i suchym.    

 
Projektowanie: 
 Kotwienia nale y projektowa  pod nadzorem in yniera posiadaj cego do wiadczenie w zakresie 

kotew i konstrukcji betonowych. 
 Nale y wykona  mo liwe do weryfikacji obliczenia i rysunki z uwzgl dnieniem obci , które maj  

by  przenoszone przez kotwy. 
 Projekt zgodnie z EN 1992-1-1:2004 
 Pozycja zbrojenia w istniej cej strukturze powinna by  okre lona na podstawie dokumentacji 

budowlanej i uwzgl dniona podczas projektowania.   
 
Monta :  
 Beton suchy lub mokry. 
 Nie instalowa  w otworach zalanych wod . 
 Wiercenie otworów metod  udarow  lub pneumatyczn .   
 Monta  wklejanych pr tów zbrojeniowych musi by  przeprowadzony przez odpowiednio 

wykwalifikowanego instalatora, pod nadzorem na placu budowy. Warunki, jakie nale y spe ni , aby 
by  uznanym za odpowiednio wykwalifikowanego instalatora, oraz warunki nadzoru na placu 
budowy zale  od danego kraju cz onkowskiego, w którym odbywa si  monta .   

 Nale y sprawdzi  lokalizacj  istniej cego zbrojenia.    
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
WCF-EASF, WCF-EASF-E 
 
Zamierzone u ytkowanie Za cznik B 1  
Specyfikacje 
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Rys. B1: Ogólne zasady projektowania pr tów zbrojeniowych wklejanych   
 

 Jedynie si y rozci gaj ce, dzia aj ce w osi zbrojenia, mog  by  przenoszone  
 Przeniesienie si cinaj cych pomi dzy nowym betonem a istniej  struktur  nale y 

dodatkowo zaprojektowa  zgodnie z EN 1992-1-1. 
 Z cza betonu nale y uszorstni  w takim zakresie, by wystawa o kruszywo.  

Kraw  elementu 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1) Je eli odleg  pomi dzy u onymi na zak ad pr tami przekracza 4ds to d ugo  zak adu 
nale y zwi kszy  o ró nic  pomi dzy odleg ci  pr ta a 4ds 

 
 

c otulina betonowa dla wklejanego pr ta zbrojeniowego 
c1 otulina betonowa na kra cach – czole pr tów wklejanych    
min c   minimalna otulina zgodnie z Tabel  B1 niniejszej oceny  
ds        rednica pr ta wklejonego  

0        d ugo  zak adu zg. z EN 1992-1-1:2004 
v          czynna g boko  zakotwienia 0 + c1  

d0 nominalna rednica wiert a, patrz Tabela B3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
WCF-EASF, WCF-EASF-E  

Zamierzone u ytkowanie Za cznik B 2  
Ogólne zasady projektowania konstrukcji 
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Pr ty wklejane 



Tabela B1: Minimalna otulina betonowa min c dla wklejonego zbrojenia w zale no ci od metody 
wiercenia  

 

Metoda wiercenia 
  

Bez pomocy wiercenia 
  

    
 

 Wiercenie udarowe  30mm + 0,06 v  2 ds 
 

 Wiercenie pneumatyczne  50 mm + 0,08 v 
 

 
Tabela B2: Minimalna d ugo  kotwienia 1) oraz d ugo ci zak adu dla betonu C20/25 i maksymalnej 

ugo ci monta u lmax dla dobrych warunków wi zania.  
 

Zbrojenie 
  

b,min 
  

0,min 
  

max 
  

        
 

 Øds [mm] fy,k [N/mm2]   [mm]   [mm]   [mm]  
 

8 500  113  200  400  
 

10 500  142  200  500  
 

12 500  170  200  600  
 

14 500  198  210  700  
 

16 500  227  240  800  
 

20 500  284  300  1000  
 

25 500  354  375  1000  
  1) Zgodnie z EN 1992-1-1: b,min (8.6) i 0,min (8.11) przy dobrych warunkach wi zania i 6 = 1,0 przy maks. granicy 

plastyczno ci sd = 435 N/mm2 dla zbrojenia B500-B i M = 1,15 i maksymalnej d ugo ci monta u. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

WCF-EASF, WCF-EASF-E  
  

Zamierzone u ytkowanie  
Minimalna otulina betonu Za cznik B 3 
Minimalna d ugo  kotwienia  
Maksymalna d ugo  zamontowania  

ETA 15/0703 z 22/10/2015 – Strona 10 z 17  
umaczenie na j zyk angielski wykonano w TZÚS Prague – dzia  TIS  

    



Tabela B3: rednica wiercenia i maksymalna g boko  kotwienia    

 rednica pr ta 
zbrojeniowego   

Nominalna 
rednica 

wiercenia 
  

Maks. 
dopuszczalna    

 

     boko  
osadzenia 

  
 

        
 

 dnom
1)   dcut   v   

 

 [mm]   [mm]   [mm]   
 

8  12 (10)  400   
 

10  14 (12)  500   
 

12  16  600   
 

14  18  700   
 

16  20  800   
 

20  25  1000   
 

25  32  1000   
  1) Maksymalna zewn trzna rednica zbrojenia na ebrach powinna wynosi : 

rednica nominalna  pr ta dnom + 0,20 dnom  
 

Tabela B4: Czas na monta  i do obci enia 
WCF-EASF   
Temperatura stosowania Czas obróbki Czas utwardzania 

+5 do +10°C 10 min 145 min 
+10 do +15°C 8 min 85 min 
+15 do +20°C 6 min 75 min 
+20 do +25°C 5 min 50 min 
+25 do +30°C 4 min 40 min 

Czas obróbki odnosi si  do najwy szej temp. w zakresie.  
Czas utwardzania odnosi si  do najni szej temp. w zakresie.  
Kartusz nale y doprowadzi  do temp.min.+5°C.  

   
WCF-EASF-E   
Temperatura stosowania Czas obróbki Czas utwardzania 

+15 do +20°C 15 min 5 h 
+20 do +25°C 10 min 145 min 
+25 do +30°C 7.5 min 85 min 
+30 do +35°C 5 min 50 min 
+35 do +40°C 3.5 min 40 min 

Czas obróbki odnosi si  do najwy szej temp. w zakresie. 
Czas utwardzania odnosi si  do najni szej temp. w zakresie. 
Kartusz nale y doprowadzi  do temp.min.+15°C. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

WCF-EASF, WCF-EASF-E  
 

   

Zamierzone u ytkowanie Za cznik B 4  

Maksymalna g boko  kotwienia  

 
 

Czas obróbki i utwardzania  
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Tabela B5: Pistolet - dozownik   
Pistolet – dozownik Kartusz Pistolet – dozownik Kartusz 

A  Koncentr. B  
Typu „Side by 

side” 
  380ml   350ml 
  400ml    
  410ml    

      

C  
Patron 
foliowy D  Patron foliowy 

  170ml   170ml 
  300ml   300ml 

  550ml   
Do wyciskania 

cznego 
     280ml 

      

E  Koncentr. F  
Typu „Side by 

side” 
  150ml   825ml 

      

G  
Patron 
foliowy H  

Typu „Side by 
side” 

  850ml   825ml 

      
 
 
 
 
 
 
 
 
WCF-EASF, WCF-EASF-E  

Zamierzone u ytkowanie Za cznik B 5  
Pistolet - dozownik 
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Tabela B6: Szczotka  
Rozmiary 

 

Ø8 Ø10 Ø12 Ø14 Ø16 Ø20 Ø25 
 

 
 

rednica otworu d0 [mm] 12(10) 14(12) 16 18 20 25 32 
 

rednica g ówki szczotki [mm] 14 14 19 22 22 29 40 
 

ugo  g ówki szczotki [mm]    75    
  

Je eli to konieczne, nale y u  dodatkowych akcesoriów i przed ek do dyszy i szczotki, aby 
si gn  dna otworu.  

Maks. g boko  
otworu 

  

Konfiguracja szczotka / przed ka 

  

Cz  

  

     
 

 250 mm  Standardowa szczotka  (a) 
 

 550 mm  ówka szczotki + czka  (b)+(c) 
 

 850 mm  ówka szczotki + przed ka + r czka  (b)+(d)+(c) 
 

 1150 mm  ówka szczotki + 2x przed ka + r czka  (b)+(d)+(d)+(c) 
 

Cz  (a)  Cz  (b)    
 

 
 
 
 
 
 
 

Cz  (c) Cz  (d) 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tabela B7: yk przed aj cy do g bszych otworów 
Rozmiar 

 

Ø8 
 

Ø10 Ø12 Ø14 Ø16 Ø20 Ø25 
 

  
 

rednica otworu [mm] 10  12 16 18 20 25 32 
 

yk przed aj cy [mm] 9    14   
 

 Ko cówka dozuj ca [mm] -  - - - 18 22 30 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

WCF-EASF, WCF-EASF-E  
 

   

Zamierzone u ytkowanie Za cznik B 6  

Szczotka  

 
 

yk przed aj cy do g bszych otworów   
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Wiercenie otworów 

 
 
 

Wywierci  otwór do wymaganej g boko ci, stosuj c wiertark  
udarow  z wiert em z ko cówk  z w glika w trybie rotacyjnym 
lub wiertark  pneumatyczn . 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wiertarka udarowa       wiertarka pneumatyczna 
 

Przed wierceniem nale y usun  warstw  skarbonizowanego betonu.    
W przypadku odst pienia od wiercenia otworu, nale y nawiercony otwór wype ni  zapraw .    

 
 Nale y zachowa  otulin  

betonow  c, zgodnie z planem 
monta u i tabel  B1  

 nale y wierci  
równolegle do kraw dzi i 
istniej cego zbrojenia.    

 
 
 
 
 
 
 
 

 
Oczyszczanie otworu 
 

Przed wykonaniem iniekcji zaprawy nale y upewni  si , e otwór jest wolny od kurzu, py ów, 
wody, lodu, oleju, smaru i innych zanieczyszcze .    
 
 
 
 
 
 
 

 Nale y przedmucha  2 razy od dna otworu, u ywaj c spr onego powietrza wolnego od 
oleju (min. 6 bar), do momentu, a  powietrze powrotne b dzie wolne od zauwa alnego 
py u. 

 Nale y wyszczotkowa  otwór 2 razy za pomoc  specjalnej szczotki o w ciwym 
rozmiarze (Ø szczotki  Ø otworu), wk adaj c szczotk  a  do dna otworu ruchem 
obrotowym. Podczas wk adania w otwór, szczotka powinna wytwarza  naturalny opór. 
Je eli tak si  nie dzieje, nale y u  nowej szczotki o wi kszej rednicy.  

 Powtórzy  czynno ci 1 i 2. 
 Nale y ponownie przedmucha  1 raz spr onym powietrzem do momentu, a  powietrze 

powrotne b dzie wolne od zauwa alnego py u. 
 
WCF-EASF, WCF-EASF-E 
 
Zamierzone u ytkowanie 
Instrukcja monta u I 

Za cznik B 7 
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Iniekcja ywicy 
 

Je eli po pocz tkowym oczyszczeniu w otworze zgromadzi si  woda,   
nale y j  usun  przed wykonaniem iniekcji ywicy.    

 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
Oznaczenie g boko ci 
 

Przed u yciem, nale y upewni  si , e pr t zbrojeniowy jest suchy i wolny od oleju i innych 
pozosta ci.  
Nale y oznaczy  g boko  osadzenia na pr cie zbrojeniowym (np. za pomoc  ta my) v  

 pr t zbrojeniowy do otworu, aby sprawdzi  otwór i g boko  osadzenia v  
 Sprawdzi  dat  wa no ci: patrz wydruk na kartuszu. Nie nale y u ywa  produktu 

przeterminowanego.    
 Temperatura patrona foliowego: 

Podczas u ycia, musi znajdowa  si  w zakresie od +5°C do +40°C.
 Temperatura materia u pod a w chwili monta u: 

Musi by  w zakresie od +5°C do +40°C 
 Instrukcja dotycz ca transportu i przechowywania: 

Przechowywa  w chodnym, suchym i ciemnym miejscu, w temperaturze od +5°C do 
+20°C, aby zapewni  maksymalny okres przechowywania. 

 
Do monta u nale y wybra  odpowiedni  dysz  mieszalnika statycznego, otworzy  kartusz/ 
patron foliowy i wkr ci  dysz  na otwór wylotowy kartusza. W  kartusz do w ciwego 
dozownika - pistoletu. 

 

Odrzuci  pierwsz  parti  zaprawy z kartusza, a  
wyp ywaj ca zaprawa b dzie mia a jednolity kolor, 
bez widocznych smug  

Je eli to konieczne, doci  w yk przed aj cy do g boko ci otworu i za  na 
ko cówk  dyszy mieszalnika, a nast pnie (dla pr tów zbrojeniowych o rednicy 16mm 
lub wi cej), dopasowa  ko cówk  dozuj  do drugiego ko ca w yka. Zamocowa  
przed  rury oraz ko cówk . 

 

 

 dysz  mieszalnika (ko cówk  dozuj  
/w yk przed aj cy, je eli konieczne) a  do 
spodu otworu. Rozpocz  wtryskiwanie ywicy i 
powoli wysuwa  dysz  mieszalnika z otworu 
upewniaj c si , e w czasie wysuwania dyszy 
mieszalnika nie powstaj  pustki powietrzne. 
Wype ni  otwór od oko o ½ do ¾ wysoko ci i 
ca kowicie wyj  dysz . 

 
 

WCF-EASF, WCF-EASF-E 
 

 
Za cznik B 8 

Zamierzone u ytkowanie 
Instrukcja monta u II 
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Wk adanie pr ta zbrojeniowego 

Znacznik poziomu zaprawy 

 

Oznaczy  wymagany poziom ywicy 
m i g boko  osadzenia v za 

pomoc  ta my lub markera   
na w yku przed aj cym. 
 

Szybkie oszacowanie: m = 1/2 • v 
Kontynuowa  iniekcj  do momentu, a   
znacznik poziomu zaprawy m 

dzie widoczny 
 

 

 czysty pr t kotwy, wolny od olejów lub innych 
czynników, a  do dna otworu ruchem skr tnym wsuwaj co/ 
wysuwaj cym upewniaj c si , e gwint zosta  ca kowicie 
pokryty. Wyregulowa  do odpowiedniej pozycji w okre lonym 
okresie obróbki 

 

Nadmiar ywicy b dzie równomiernie wyp ywa  z otworu 
wokó  elementu stalowego wskazuj c, e otwór jest pe en.  
Nadmiar ywicy znajduj cy si   wokó  wylotu otworu nale y 
usun , zanim si  utwardzi 

 

Pozostawi  kotw  na czas utwardzania.  
Nie nale y porusza  kotwy przed up ywem odpowiedniego czasu 
utwardzania, który zale y od warunków substratów oraz temperatury 
otoczenia. 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
WCF-EASF, WCF-EASF-E 
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Zamierzone u ytkowanie 
Instrukcja monta u III 
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Tabela C1: Warto ci obliczeniowe maksymalnej wytrzyma ci wi zania fbd

1) w N/mm2 dla 
wszystkich metod wiercenia dla dobrych warunków wi zania    

 Ø pr ta 
   

Klasa betonu 
     

       
 

ds [mm] C12/15 C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60  
 

8 do 16        4,0 4,3  
 

20 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 3,7   
 

25       3,0    
  

1)
 Warto ci tabelaryczne fbd dotycz  dobrych warunków wi zania, zgodnie z EN 1992-1-1. Dla wszystkich pozosta ych 
warunków, warto ci te nale y pomno  dla fbd przez 0,7. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
WCF-EASF, WCF-EASF-E 
 
Warto ci u ytkowe 
Warto ci obliczeniowe maksymalnej wytrzyma ci wi zania   

Za cznik C 1 
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Sprawiedliwo ci pod numerem TP/4603/05, niniejszym za wiadczam zgodno  powy szego t umaczenia z okazanym 
dokumentem sporz dzonym w j zyku angielskim.  
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