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Ttumaczenie na jezyk polski wykonane przez KLIMAS sp. z 0.0. — oryginat w jezyku angielskim

Jednostka ds. oceny technicznej wydajaca ETA: Instytut Techniki i Badan
Budowlanych w Pradze

Nazwa handlowa wyrobu budowlanego WCF-EASF

WCF-EASF-C
WCF-EASF-E
Rodzina produktéw, do ktérej Kod obszaru wyrobu: 33
nalezy wyréb budowlany Kotwy iniekcyjne wklejane do stosowania

w betonie zarysowanym i niezarysowanym

Producent Klimas Sp. z o.0.
ul. Wincentego Witosa 135/137
Kuznica Kiedrzynska
42-233 Mykanéw,Polska

Zaktad produkcyjny KLIMAS sp. z 0.0.
Zaktad produkcyjny nr 3
Niniejsza Europejska Ocena 24 stron, w tym 21 zatgczniki, ktére stanowig integralng czes¢
Techniczna zawiera niniejszej Oceny
Niniejsza Europejska Ocena EAD 330499-01-0601

techniczna zostata wydana zgodnie z taczniki wklejane do stosowania w betonie
Rozporzadzeniem (EU) Nr 305/2011 na
podstawie

Niniejsza wersja zastepuje ETA 15/0702 wydang 02/12/2020

Ttumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi w petni odpowiada¢ oryginalnie
wydanemu dokumentowi i powinno by¢ wyraznie oznaczone jako takie.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigcznie z jej przesytaniem za pomocg metod
elektronicznych, jest dopuszczalne jedynie w catosci (za wyjgtkiem Zatgcznikéw poufnych, o ktérych mowa powyze;j).
Kopiowanie czesci dokumentu jest dopuszczalne, jednakze wytgcznie za pisemng zgodg wydajgcej go Jednostki

Oceny Technicznej - Instytutu Techniki i Badan Budowlanych w Pradze.

Jakiekolwiek czesciowe kopiowanie musi by¢ wyraznie oznaczone jako takie.
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Opis techniczny wyrobu
WCF-EASF, WCF-EASF-C (krétszy czas utwardzania) i WCF-EASF-E (dtuzszy czas utwardzania) z
elementami stalowymi stanowi kotwe wklejang (iniekcyjng).

Elementy stalowe mogg by¢ pretami gwintowanymi lub zbrojeniowymi wykonanymi ze stali
ocynkowanej galwanicznie lub nierdzewnej.

Element stalowy jest umieszczany w wykonanym otworze wypetnionym zywicg iniekcyjna.
Element stalowy jest kotwiony z uzyciem wigzania chemicznego miedzy czescig metalowa,
zywicg iniekcyjng i betonem. Kotwa jest przeznaczona do stosowania przy gtebokosci
osadzenia od 8 do 20 srednic.

llustracje i opis wyrobu zawiera Zatgcznik A.

Wyszczegdlnienie zamierzonego uzycia zgodnie ze stosownym Europejskim Dokumentem Oceny

Wiasciwosci uzytkowe podane w rozdziale 3 sg wazne jedynie wtedy, gdy kotwa jest uzywana zgodnie ze
specyfikacjg i warunkami opisanymi w Zatgczniku B.

Warunki okreslone w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej sg oparte na zatozeniu, ze

okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat i/lub 100 lat. Wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie mogg
by¢ interpretowane jako gwarancja producenta, lecz nalezy je traktowa¢ jedynie jako pomoc w wyborze
produktu w odniesieniu do zaktadanego ekonomicznie rozsgdnego okresu uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci uzytkowe produktu oraz informacje na temat metod uzytych do jego oceny

Wytrzymatos¢ mechaniczna i statecznosé¢ (Wymaganie podstawowe 1)

Podstawowa charakterystyka Wilasciwosci uzytkowe

Nosnos¢ charakterystyczna dla obcigzenia rozciggajacego

(obcigzenia statyczne i quasi-statyczne) Patrz Zalacznik C 1 do C 9

Nosnos¢ charakterystyczna dla obcigzenia scinajgcego

(obcigzenia statyczne i quasi-statyczne) Patrz Zatgcznik C 10, C 11

Przemieszczenia przy krétkotrwatych i diugotrwatych obcigzeniach Patrz Zatgcznik C 12

Nosnos¢ charakterystyczna dla obcigzenia sejsmicznego kategoria C1 Patrz Zatgcznik C 13

Higiena, zdrowie i Srodowisko (Wymaganie podstawowe 3)
Nie okreslono wiasciwosci.

Ogodlne aspekty dotyczace przydatnosci do uzycia
Trwatos¢ i uzytkowalnos¢ sg zapewnione jedynie wtedy, gdy przestrzegane sg
specyfikacje dotyczagce zamierzonego uzycia, zgodnie z Zatgcznikiem B 1.

Zastosowany system oceny i weryfikacji statlosci wtasciwosci uzytkowych oraz
informacje na temat podstawy prawnej

Zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 96/582/EC? zastosowanie ma system oceny i
weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (patrz Zatgcznik V do Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011)
wymieniony w ponizszej tabeli.

Produkt Zamierzone uzycie Poziom lub klasa | System

Do mocowania i/lub podpierania w
Kotwy metalowe do : . .

: betonie elementdéw konstrukcyjnych,
stosowania w . : ! - 1
betonie (ktére wptywajg na statecznosé

konstrukgiji) lub ciezkich elementéw

1 Dziennik Urzedowy Wspdlnoty Europejskiej L 254 z dnia 08.10.1996 r.
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5. Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z
odpowiednim EDO

Zakfadowa kontrola produkcji powinna by¢ zgodna z planem kontroli, ktéry jest czescig dokumentacji
technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan kontroli ustala sie w ramach systemu
zakladowej kontroli produkcji stosowanego przez producenta i zarejestrowanego w Instytut Techniki i
Badan Budowlanych w Pradze? . Wyniki zaktadowej kontroli produkcji zachowuje sie i ocenia zgodnie z
postanowieniami planu kontroli.

Wydano w Pradze w dniu 03.07.2023 r.

Przez
inz. dr Jifi Studnicka
Dyrektor Jednostki ds. oceny technicznej

2 Plan kontroli jest poufng czescig dokumentacji Europejskiej Oceny Technicznej, i nie jest wraz z nig
publikowany ale przekazywany wylgcznie zatwierdzonej jednostce biorgcej udziat w procedurze AVCP.
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Pret gwintowany
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Pret zbrojeniowy

, 1

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Opis wyrobu
Stan po zamontowaniu

Zatacznik A1
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Kartusz wspotosiowy
WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Kartusz typu ,,side by side”
WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

150 ml
380 ml
400 ml
410 ml

350 ml
825 ml

fy

=

L

Dwuczesciowy patron foliowy w kartuszu jednottokowym

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

170 ml
300 ml
850 ml

Kartusz do wyciskania recznego z dozownikiem

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Oznakowanie kartuszy z zaprawg

280 ml

B

HITTTH

Znak identyfikacyjny producenta, nazwa handlowa, numer kodu partii, okres przydatnosci,

czas obrobki i utwardzania
Dysza mieszalnika
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WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Opis wyrobu
System iniekgcji

Zatacznik A 2
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Pret gwintowany M8, M10, M12, M16, M20, M24, M27, M30

Standardowy pret gwintowany z zaznaczong gtebokoscig osadzenia

Cze$é | Oznaczenie

| Materiat

Stal, cynkowana galwanicznie 2 5 ym wg EN ISO 4042 lub

Stal, cynkowana ogniowo = 40 yum wg EN ISO 1461 i EN ISO 10684 lub

Stal, powtoka dyfuzyjna z cynku 2 15 pm wg EN 13811 lub

Stal, cynk ptatkowy =2 8 ym wg ISO 2178:2016

Stal, EN 10087 lub EN 10263

EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

1 Pret kotwigcy KPG 4.6, KPG 5.8, KPG 8.8, KPG 10.9*
EN ISO 898-1
2 Nakretka szesciokatna Jak dla preta gwintowanego, EN 20898-2
EN ISO 4032 ’
Podktadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Jak dla preta gwintowanego

Stal nierdzewna

KPG A2-70, KPG A4-70, KPG A4-80,

EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

1 Pret kotwigcy EN 1SO 3506
Nakretka szesciokatna :

2 EN 1SO 4032 Jak dla preta gwintowanego
Podktadka

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Jak dla preta gwintowanego

Stal o wysokiej odpornosci na korozje

KPG HCR, KPG UHCR

EN I1SO 7093 lub EN ISO 7094

1 Pret kotwigcy EN 10088-1
Nakretka szesciokatna .

2 EN 1SO 4032 Jak dla preta gwintowanego
Podkfadka

3 EN ISO 887, EN I1SO 7089, Jak dla preta gwintowanego

* Ocynkowane prety o wysokiej wytrzymatosci sg wrazliwe na zjawisko kruchosci wodorowe;j

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Opis wyrobu
Pret gwintowany i materiaty

Zatacznik A 3
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Pret zbrojeniowy @8, 310, 912, 316, 320, @25, @32

Standardowy pret zbrojeniowy z zaznaczong gtebokoscig osadzenia

Posta¢ wyrobu

Prety proste i rozwijane ze zwoju

Klasa B | C
Charakterystyczna granica plastycznosci fy lub fo 2« (MPa) od 400 do 600
Minimalna warto$¢ k = (fi/fy)« =1,08 =21,15
<1,35
Charakterystyczne naprezenie dla maksymalnej sity eux (%) 250 275

Gietkosc¢

Préba zginania / odginania

Maksymalne odchylenie od masy

Nominalny rozmiar preta

nominalnej (pojedynczy pret) (%) | (mm)
<8 16,0
>8 +4.5

Wigzanie: Minimalna wzgledna Nominalny rozmiar preta

powierzchnia zeber, (mm)

fr min od 8 do 12 0,040
> 12 0,056

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Opis wyrobu
Pret zbrojeniowy i materiaty

Zatacznik A 4
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Specyfikacja zamierzonego uzycia
Kotwy narazone na:
¢ Obcigzenia statyczne i quasi-statyczne
e Obcigzenia sejsmiczne, kategoria C1 (maks. w = 0,5 mm): pret gwintowany w rozmiarze
M10, M12, M16, M20, M24

Materiat podioza

e Beton niezarysowany.

e Beton zarysowany i niezarysowany dla preta gwintowanego w rozmiarze
M10, M12, M16, M20, M24

e Zbrojony lub niezbrojony beton zwykty o klasie wytrzymatosci minimum C20/25 i maksimum
C50/60 zgodnie z EN 206-1:2000-12.

Zakres temperatury:

e 0d -40°C do +80°C (maks. temperatura kréotkotrwata +80°C oraz maks. temperatura dtugotrwata
+50°C)

Warunki uzycia (warunki sSrodowiskowe)

e (X1) Konstrukcje narazone na suche warunki wewnetrzne (stal ocynkowana, stal nierdzewna, stal
o wysokiej odpornosci na korozje)

e (X2) Konstrukcje narazone na zewnetrzne warunki atmosferyczne (w tym srodowiska przemystowe
i morskie) lub narazone na stale wilgotne warunki wewnetrzne, jezeli nie wystepujg zadne
szczegolne agresywne warunki (stal nierdzewna A4, stal o wysokiej odpornosci na korozje)

e (X3) Konstrukcje narazone na zewnetrzne warunki atmosferyczne oraz stale wilgotne warunki
wewnetrzne, jezeli nie wystepujg inne szczegolne agresywne warunki (stal o wysokiej odpornosci
na korozje).

Uwaga: Warunkami szczegolnie agresywnymi sg na przyktad naprzemienne zanurzanie w wodzie

morskiej lub strefa rozprysku wody morskiej, atmosfera odznaczajgca sie obecnoscig chloru na krytych

ptywalniach lub atmosfera odznaczajgca sie bardzo duzym zanieczyszczeniem chemicznym (np. w

zaktadach odsiarczania lub w tunelach drogowych, gdzie stosuje sie srodki przeciwoblodzeniowe).

Warunki wilgotnosciowe betonu:

¢ |1 — Montaz w betonie suchym lub mokrym (nasyconym woda) i uzytkowanie w betonie suchym lub
mokrym.

e |2 — Montaz w otworze wypetnionym wodg (nie wodg morska) i uzytkowanie w betonie suchym lub
mokrym

Projektowanie:

o Kotwy nalezy projektowac zgodnie z normg EN 1992-4 pod nadzorem inzyniera posiadajgcego
doswiadczenie z zakresu kotew oraz prac betoniarskich.

¢ Nalezy wykona¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia i rysunki, uwzgledniajgc, obcigzenia, jakie
nalezy przenies¢. Pozycja kotwy musi by¢ wskazana na rysunkach projektowych.

¢ Kotwy poddawane obcigzeniom sejsmicznym (beton zarysowany) nalezy projektowa¢ zgodnie z
normg EN1992-4.

Montaz:

¢ Wykonanie otwordw z uzyciem wiertarki udarowej, metodg specjalng z czyszczeniem w trakcie
wiercenia za pomocg wiertta rurowego z odsysaniem i wiercenie diamentowe

¢ Montaz kotew powinny wykonywac¢ odpowiednio wykwalifikowane osoby pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za kwestie techniczne w miejscu montazu.

Kierunek montazu:
e D3 - Montaz w doét oraz poziomo i w gore (np. w pozycji nad gtowg )

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

: T Zatacznik B 1
Zamierzone uzycie

Specyfikacje
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HDB — Wiertto rurowe z odsysaniem w trakcie wiercenia otworu

Heller Duster Expert
hollow drill bit
SDS-Plus £ 16mm
SDS-Max =2 16mm

Class M vacuum
Minimalne natezenie
przeptywu 266 m3/h
(74 1/s)

Szczotka do czyszczenia

R REORALT
DUszmxf/mwﬂm qhaHdh f;@ﬁ?

LUUUUULOHUE

Dozownik

Dozownik A B C C E F G
Wspotosiowy | Typu ,side Wktad Wktad Wspotosiowy | Typu ,side Wktad
by foliowy foliowy by foliowy
side” side”

380 ml 350 mi 170 ml 170 ml 150 ml 825 ml 850 ml

Kartusz 400 ml 300 ml 300 ml
410 ml Typu

“peeler”
280 ml

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

: T Zatacznik B 2
Zamierzone uzycie

Wiertto rurowe z odsysaniem , Szczotka do czyszczenia, Dozowniki
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INSTRUKCJA MONTAZU W PODLOZU PELNYM

1. Z uzyciem wiertarki udarowej w trybie wiercenia
udarowego (HD) oraz wiertta widiowego o odpowiednim
rozmiarze wykonaé otwor o okreslonej srednicy i
gtebokosci.

(B1)

2. Wybierz odpowiedni pistolet do przedmuchiwania
otworéw za pomoca skompresowanego powietrza,
umiescic¢ pistolet do dna otworu, a nastepnie nacisng¢ i
przytrzymac spust przez 2 sekundy. Sprezone powietrze
musi by¢ czyste — nie moze zawiera¢ wody ani oleju — i by¢
pod minimalnym ci$nieniem wynoszgacym 90 psi (6 bar).
Pompka reczna moze by¢ uzywana dla niektérych $rednic i
gtebokosci zakotwienia; sprawdzi¢ dopuszczenie w dalszej
czesci ETA . Wykonaé operacje przedmuchiwania dwa
razy.

3. Dobra¢ szczotke do czyszczenia otworéw o
odpowiednim rozmiarze. Upewnic sig, ze szczotka jest w
dobrym stanie i ma wtasciwa $rednice. Umiesci¢ szczotke
na dnie otworu, w razie potrzeby korzystajgc z przedtuzki
szczotki, aby dostac sig¢ do dna otworu, a nastepnie
wycofa¢ szczotke ruchem skretnym. Szczecina stalowej
szczotki powinna stykac sig¢ z bocznymi $ciankami
wykonanego otworu. Wykonaé operacje szczotkowania
dwa razy.

4. Ponownie wykona¢ czynno$¢ 2 (operacja
przedmuchiwania x2).

5. Ponownie wykona¢ czynno$¢ 3 (operacja szczotkowania
X2).

6. Ponownie wykona¢ czynno$¢ 2 (operacja
przedmuchiwania x2).

7. Dobra¢ odpowiednig dysze mieszalnika, sprawdzajac,
czy wystepujg elementy mieszajgce i sg prawidtowo
zamocowane (nie wolno modyfikowaé mieszalnika).
Zatozy¢ dysze mieszalnika na kartusz. Sprawdzi¢, czy
dozownik jest sprawny. Umiescié kartusz w dozowniku.

8. Odrzuci¢ pierwszg partie zaprawy z kartusza, az
wyptywajgca zaprawa bedzie miata jednolity kolor. Kartusz
bedzie wéwczas gotowy do uzycia.

9. Umiesci¢ dysze mieszalnika na dnie otworu. Rozpoczg¢
wtryskiwanie zywicy i powoli wysuwac¢ dysze mieszalnika z
otworu. Upewni¢ sie, ze przy wysuwaniu dyszy mieszalnika
nie powstajg pustki powietrzne. Wstrzykiwaé zywice do
momentu, az otwor zapetni sie mniej wiecej w %, a
nastepnie wyja¢ dysze z otworu.

10. Dobraé¢ stalowy element kotwigcy, upewniajac sie, ze &)
nie nosi on $ladéw oleju ani innych zanieczyszczen, a
nastepnie zaznaczy¢ wymagang gtebokos¢ osadzenia. e
Umiesci¢ stalowy element w otworze ruchem skretnym

wsuwajgco/wysuwajgcym upewniajac sig, ze dotart on do

dna otworu. Nadmiar zywicy powinien rownomiernie
wyptywac z otworu wokét element stalowego, a migdzy
elementem kotwigcym a $ciankg wykonanego otworu nie
powinny wystepowac¢ zadne szczeliny.

11. Wyczysci¢ nadmiar zaprawy z okolic wylotu otworu.

12. Pozostawi¢ kotwe na minimalny czas utwardzania.
Odpowiedni czas utwardzania nalezy okresli¢ na podstawie
tabeli z czasem montazu/obrébki i czasem

utwardzania zywicy.

13. Umiesci¢ element mocowany | dokreci¢ kotwe, stosujgc

odpowiedni moment dokrecajgcy. Kotwy nie wolno
dokrecac stosujac zbyt duzy moment dokrecajacy,

wiasciwosci uzytkowe.

poniewaz moze to mieé niekorzystny wplyw na jej o} n v\

©

INSTRUKCJA MONTAZU W PRZYPADKU GLEBOKIEGO
ZAKOTWIENIA | W PRZYPADKU MONTAZU W KIERUNKU DO
GORY ( NP. W POZYCJI NAD GLOWA)

la. Wykonaj kroki 1-8 zgodnie zgodnie z ,, Instrukcjg montazu w podtozu
petnym”

2a. Zamocowac wezyk przedtuzajgcy o odpowiedniej
$rednicy i dlugosci do dyszy mieszalnika. Wybierz
koncowke dozujgcag o odpowiedniej do aplikacji Srednicy,
a nastepnie wciskajac i przekrecajgc zamocowaé
koncowke dozujgca na wezyk przediuzajgcy. Koncowka
dozujgca jest przytrzymywana w odpowiednim potozeniu
dzieki gwintowi wewnetrznemu. Koncéwka dozujgca jest
akcesorium wielokrotnego uzytku.

3a. Umiesci¢ koncéwke dozujgca i wezyk przedtuzajgcy
na dnie otworu.

4a. Upewnij sig, ze wezyk przedtuzajgcy jest ustawiony
pod katem, aby umozliwi¢ swobodny ruch koncéwki
dozujgcej podczas wyttaczania zywicy.

5a. Kontynuuj od kroku 10 zgodnie z ,, Instrukcjg montazu o
w podtozu petnym”

WIERCENIE METODA DIAMENTOWA

1b. Uzywajgc diamentowego wiertta rdzeniowego (DD) i
postepujac zgodnie z instrukcjami producenta, wywieré
otwor o okreslonej srednicy na odpowiednig gtebokos¢

osadzenia, a nastgpnie usun betonowy rdzen.

2b. Zaczynajac od dna otworu, przeptukaé otwor @6
wodg pod cisnieniem co najmniej dwa razy i do momentu,

gdy woda wyptywajaca z otworu bedzie czysta. o
X3
3b. Dobra¢ szczotke do czyszczenia otworow o 6
odpowiednim rozmiarze. Upewni¢ sie, ze szczotka jest w 3
dobrym stanie i ma wtasciwg $rednice. Umiesci¢ szczotke TRy —o0
na dnie otworu, w razie potrzeby korzystajac z przedtuzki
X3

szczotki, aby dostac sie do dna otworu, a nastepnie
wycofa¢ szczotke ruchem skretnym. Szczecina stalowej
szczotki powinna stykac¢ sie z bocznymi $ciankami
wykonanego otworu. Wykonaé operacje szczotkowania
dwa razy.

4h. Ponownie wykonaé¢ czynno$¢ 2b (operacja
przeptukania x2).

5b. Ponownie wykona¢ czynno$¢ 3b (operacja
szczotkowania x2). )
6a. Wybierz odpowiedni pistolet do przedmuchiwania ©® -
otworéw za pomoca skompresowanego powietrza,
umiescic¢ pistolet do dna otworu i nastepnie przy
wysuwaniu pistoletu wykonaj co najmniej dwie operacje
przedmuchiwania i upewnij sie, ze wylatujgcy strumien
powietrza nie zawiera widocznego pytu i wody.

7a. Kontynuuj od kroku 7 zgodnie z ,, Instrukcjg montazu
w podtozu petnym”

WIERCENIE WIERTLEM RUROWYM Z
ODSYSANIEM W TRAKCIE WIERCENIA
OTWORU

factl

1c. Uzywajac okreslonego wiertta rurowego (HDB) i
systemu odsysania w trakcie wiercenia otworu oraz
postepujac zgodnie z instrukcjami producenta, wywierci¢
otwor o okreslonej srednicy na odpowiednig gtebokos¢
osadzenia. Upewnij sie, ze spetnione sg minimalne
wymagania dotyczace systemu odsysania i ze urzadzenie
jest wigczone.

2c. Otwor nalezy sprawdzi¢, aby upewnic sie, ze system
dziata prawidtowo. Jesli w otworze nie ma zwiercin, kurzu
i zanieczyszczen, dalsze czyszczenie nie jest wymagane.

3c. Kontynuuj od kroku 7 zgodnie z ,, Instrukcjg montazu
w podtozu petnym”

-
&5

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Zamierzone uzycie
Instrukcja montazu

Zatacznik B 3
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Tabela B1: Parametry montazowe preta gwintowanego

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 | M24 M27 M30
Nominalna $rednica otworu ddo [mm] 10 12 14 18 22 26 30 35
Srednica szczotki czyszczacej dy [mm] 14 14 20 20 29 29 40 40
Czyszczenie za pomocg pompki recznej het < 300 mm

Moment dokrecajgcy max Tiix [Nm] 10 20 40 80 150 200 240 275
Gtebokos¢ otworu dla hesmin ho = het [mm] 64 80 96 128 160 192 216 240
Gtebokos$¢ otworu dla hefmax ho = hes [mm] 160 200 240 320 400 | 480 540 600
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Crin [mm] 35 40 50 65 80 96 110 120
Minimalny rozstaw Smin [mm] 35 40 50 65 80 96 110 120
Minimalna grubo$¢ elementu Nmin [mm] het + 30 mm = 100 mm het + 2do

Tabela B2: Parametry montazowe preta zbrojeniowego

Rozmiar D8 D10 D12 D16 D20 D25 D32
Nominalna $rednica otworu Pdo [mm] 12 14 16 20 25 32 40
Srednica szczotki czyszczacej dp [mm] 14 14 19 22 29 40 42
Czyszczenie za pomocg pompki recznej he < 300 mm

Gtebokos$¢ otworu dla hes min ho = het [mm] 64 80 96 128 160 200 256
Gtebokos¢ otworu dla hetmax ho = het [mm] 160 200 240 320 400 500 640
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi Crin [mm] 35 40 50 65 80 100 130
Minimalny rozstaw Smin [mm] 35 40 50 65 80 100 130
Minimalna grubos¢ elementu Nimin [mm] her + 30 mm = 100 mm her + 2dg

Tabela B3: Minimalny czas utwardzania

WCF-EASF
Temperatura kartusza z Czas montazu/roboczy Temperatura materiatu Czas utwardzania
zywica [°C] T Work [min] podioza [°C] T Load [min]

+10 30 min -10do -5 24 godz.

+5 20 min -5do 0 300 min

0do+5 15 min 0do+5 210 min

+5 do +10 10 min +5 do +10 145 min

+10 do +15 8 min +10 do +15 85 min

+15 do +20 6 min +15 do +20 75 min

+20 do +25 5 min +20 do +25 50 min

+25 do +30 4 min +25 do +30 40 min

WCF-EASF-C
Temperatura kartusza z Czas montazu/roboczy Temperatura materiatu Czas utwardzania
zywica [°C] T Work [min] podtoza [°C] T Load [min]

+20 40 min -20 do -15Y 24 godz.
+20 30 min -15 do -10Y 18 godz.
+5 20 min -10do -5 12 godz.

+5 15 min -5do 0 100 min

0do+5 10 min 0do+5 75 min

+5 do +20 5 min +5 do +20 50 min

+20 100 sekund +20 20 min

1) Patrz Zatgcznik C 3, C 5, C 7 i C 9 celem sprawdzenia Charakterystycznej nosnosci

WCF-EASF-E
Temperatura kartusza z Czas montazu/roboczy Temperatura materiatu Czas utwardzania
zywica [°C] T Work [min] podtoza [°C] T Load [min]
+15 do +20 15 min +15 do +20 5 godz.
+20 do +25 10 min +20 do +25 145 min
+25 do +30 7,5 min +25 do +30 85 min
+30 do +35 5 min +30 do +35 50 min
+35 do +40 3,5 min +35 do +40 40 min

temperatury w danym zakresie

T work - Czas montazu/roboczy odnosi sie do najwyzszej

T load - Czas utwardzania odnosi sig¢ do najnizszej temperatury w

danym zakresie.

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Zamierzone uzycie
Parametry montazowe,
Czas utwardzania

Zatacznik B 4
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Tabela C1:

Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4

Charakterystyczna no$nos¢ na rozcigganie dla preta gwintowanego

Zniszczenie stali — Nosnos¢ charakterystyczna

Rozmiar M8 M10 M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
KPG 4.6 News | [kN] | 15 23 34 63 98 | 141 | 184 | 224
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yis [-] 2,00
KPG 5.8 Nees | [KN] | 18 | 29 | 42 | 79 | 123 | 177 | 230 | 281
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa Yiis [-] 1,50
KPG 8.8 Nees | [KN] | 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 367 | 449
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa Yis [-] 1,50
KPG 10.9 Nees | [KN] | 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353 | 459 | 561
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,33
KPG A2-70, KPG A4-70 Nees | [KN] | 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247 | 321 | 393
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,87
KPG A4-80 Nees | [KN] | 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 367 | 449
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,60
KPG HCR Nees | [KN] | 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247 | 321 | 393
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,50
KPG UHCR Nees | [KN] | 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247 | 321 | 393
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,87
Tabela C2: Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4

Zniszczenie stali - Charakterystyczna no$nos$c¢ na rozcigganie dla preta zbrojeniowego
Zniszczenie stali — Nosnos¢ charakterystyczna
Rozmiar ®8 ®10 ®12 ®16 | ©20 | @25 | @32
Pret zbrojeniowy BSt 500 S Nris | [KN] 28 43 62 111 173 270 442
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,4

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Wiasciwosci uzytkowe

Nosnos¢ charakterystyczna w przypadku zniszczenia stali

Zatacznik C1
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Tabela C3:  Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4
Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajacym dla preta gwintowanego

| Zniszczenie poprzez rownoczesne wyciagniecie kotwy i wyrwanie stozka betonu w betonie C20/25

Wiercenie metoda udarowa

Rozmiar | ms8 | mi0 | m12 | m16 | M20 | mM24 | mM27 | M30
Nosnos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie niezarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat i 100 lat

Suchy i mokry beton TRicucr [N/mm? | 10,0 | 9,5 | 9,5 | 9,0 | 8,5 | 8,0 6,5 | 5,5
Montazowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vinst [] 1.2 1,4
Otwor zalany woda T | Nmm? | 85 | 75 | 70| 70 | 65 | 55

Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4

Rozmiar Mo | m12 | wmie | M20 | WM24
Nos$nos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie zarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat

Suchy i mokry beton e |mm?q| a5 | a5 | a5 | a0 | a0
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [] 1,2

Otwér zalany woda Yo |Nmmi| 45 | a5 | a5 | a0 | a0
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4

Nosnos¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie zarysowanym dla okresu uzytkowania 100 lat

Suchy i mokry beton Tater [N/mm?] 30 | 30 | 30 | 25 | 25
Montazowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,2

Otwor zalany woda Taker [N/mm?] 3,0 | 3,0 | 3,0 | 2,5 | 2,5
Montazowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4

Wiercenie za pomocg wiertta rurowego z systemem odsysania

Rozmiar | ms | mi0 | m12 | mi16 | M20 | m24 | mM27 | M30
Nosnos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie niezarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat i 100 lat
Suchy i mokry beton e | Nmm? | 100 ] 95 | 95 | 90 | 85 | 80 | 65 | 55
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,2
Otwér zalany woda T | Nmm? | 85 | 75 | 70 ] 70 | 65 | 55 | 45 | 40
Montazowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4
Rozmiar Mo | m12 | wmi6 | M20 |  M24
Nosnos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie zarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat
Suchy i mokry beton e |Nmmi] 45 | a5 | a5 | a0 | 40
Montazowy wspofczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,2
Otwor zalany woda we |Nmm3| a5 | a5 | a5 | a0 | 40
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4
Nosnos¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie zarysowanym dla okresu uzytkowania 100 lat
Suchy i mokry beton we |Nmm3 | 30 | 30 | 30 | 25 | 25
Montazowy wspofczynnik bezpieczenstwa Vinst [] 1,2
Otwor zalany woda Wwe |Wmm?q| 30 | 30 | 30 | 25 | 25
Montazowy wspofczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4
Wspétczynnik zwigkszajacy dla .
betonu niezarysowanego C50/60 b [ 1
. . . . C30/37 1,12
s sy 42 [ caoso | w | H
C50/60 1,30
Wspotczynnik wptywu T1:24°C/40°C 0,75
obcigzenia dtugotrwatego dla . R WOy [-]
okresu uzytkowania 50 lat T2:50°C/80°C 0,73
Zniszczenie stozka betonowego
Wspdtczynnik dla zniszczenia stozka betonowego K 1
dla betonu niezarysowanego ver [
Wspétczynnik dla zniszczenia stozka betonowego
Ker,n 7,7
dla betonu zarysowanego
Odlegtos¢ od krawedzi Cern [mm] 1,5he
Zniszczenie przez roztupanie
Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Odlegtos$¢ od krawedzi Cersp [mm] 1,5hes
Rozstaw Scr,sp [mm] 3,0hes
WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E
Wiasciwosci uzytkowe Zatacznik C 2
Wiercenie metodg udarowg, Wiercenie za pomocg wiertta rurowego z systemem
odsysania

Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajagcym — pret gwintowany
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Tabela C4: Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4
Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajacym dla preta gwintowanego dla zywicy
WCF-EASF-C przy temperaturze podczas montazu < -10 °C

Zniszczenie poprzez rownoczesne wyciagniecie kotwy i wyrwanie stozka betonu w betonie C20/25

Wiercenie metoda udarowa

Rozmiar | ms8 | mi0 | m12 | mi16 | M20 | mM24 | mM27 | M30
Nosnos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie niezarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat i 100 lat

Suchy i mokry beton e | [Nmm? | 95 | 90 | 90| 85 | 80 ] 75 | 60 | 50
Montazowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vinst [] 1.2 1,4
Otwor zalany woda T | Nmm? | 80 | 70 | 65 | 65 | 60 | 60

Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4

Rozmiar Mo | m12 | wmie | M20 | WM24
Nos$nos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie zarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat

Suchy i mokry beton e | mm?3 | 40 | 40 | 40 | 35 | 35
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [] 1,2

Otwor zalany woda e | Nmm?q| 40 | 40 | 40 | 35 | 35
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4

Nosnos¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie zarysowanym dla okresu uzytkowania 100 lat

Suchy i mokry beton Taker [N/mm?] 2,5 | 2,5 | 2,5 | 2,0 | 2,0
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,2

Otwor zalany woda we |Nmm3| 25 | 25 | 25 | 20 | 20
Montazowy wspofczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4

Wiercenie za pomocg wiertta rurowego z systemem odsysania

Rozmiar | M8 | mM10 | m12 | M16 | mM20 | mM24 | M27 | M30
Nosnos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie niezarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat i 100 lat
Suchy i mokry beton T | NNmm? | 95 | 90 [ 90| 85 | 80 ] 75 | 60 | 50
Montazowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1.2
Otwér zalany woda T | Nmm? | 80 | 70 | 65 | 65 | 60 | 50 | 40 | 35
Montazowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4
Rozmiar Mo | m12 | wmi6 | M20 |  M24
Nos$nos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie zarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat
Suchy i mokry beton Tarer [N/mmZ] 4,0 | 4,0 | 4,0 | 3,5 | 3,5
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [ 1,2
Otwor zalany woda e | Nmm?3| 40 | 40 | 40 | 35 | 35
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4
Nosnos¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie zarysowanym dla okresu uzytkowania 100 lat
SUChy i mokry beton TRk,cr [N/mmZ] 25 | 2,5 | 2,5 | 2,0 | 2,0
Montazowy wspofczynnik bezpieczenstwa Vinst [] 1,2
Otwoér zalany woda we |INmm3| 25 [ 25 | 25 | 20 | 20
Montazowy wspofczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4
oot % | caoe | v | © :
. . . . C30/37 1,12
ppdmm meeserde | im0 | v |
C50/60 1,30
Wspétczynnik wptywu T1:24°C/40°C 0,75
. . A 0
e o et | asociare | Ve | 1
Zniszczenie stozka betonowego
Patrz Zatgcznik C 2
Zniszczenie przez roztupanie
Patrz Zatgcznik C 2
WCF-EASF-C
Wiasciwosci uzytkowe Zatacznik C 3
Wiercenie metodg udarowg, Wiercenie za pomoca wiertta rurowego z systemem
odsysania
Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajagcym — pret gwintowany
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Tabela C5: Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4

Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajgcym dla preta zbrojeniowego

| Zniszczenie poprzez rownoczesne wyciagniecie kotwy i wyrwanie stozka betonu w betonie C20/25

Wiercenie metoda udarowa

Rozmiar | o8 | ®10 | ®12 | ®16 | ®20 | ®25 | 32
Nosnos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie niezarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat i 100 lat

Suchy i mokry beton T | [Nmm? | 120 | o5 | 95 | 90 | 85 | 85 | 55
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,2

Otwér zalany woda T | Wmm? | 120 | 95 | 95 | 90 | 85 | 85 | 55
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [] 1,4

Wspétczynnik wptywu obcigzenia T1:24°C/40°C 0,75

dtugotrwatego dla okresu o o WO -

uzygtkowaniagSO lat T2: 50°C/80°C 1 0.73

Wiercenie za pomocg wiertta rurowego z systemem odsysania

Rozmiar | ®8 | ®10 | ®12 | ®16 | ©20 | ®25 | @32
Nosnos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie niezarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat i 100 lat

Suchy i mokry beton T | (mm? | 11,0 95 | 95 | 90 | 85 | 85 | 55
Montazowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vinst [] 1,2

Otwor zalany woda T | [Nmm? | 120 | o5 | 95 | 90 | 85 | 85 | 55
Montazowy wspofczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4

Wspodiczynnik zwiekszajacy dla betonu C50/60 Pe [] 1

Wspétczynnik wptywu obcigzenia T1:24°C/40°C 0,75

diugotrwatego dla okresu o o WOy -

uiy%kowanie?so lat T2:50°C/80°C H 0,73

Zniszczenie stozka betonowego

Wspétczynnik dla zniszczenia stozka betonowego Kuer,n [-] 11

Odlegtos¢ od krawedzi Cern [mm] 1,5he

Zniszczenie przez roztupanie

Rozmiar ® | 910 | 912 | @16 | @20 | ®25 | ®32
Odlegtos¢ od krawedzi Cersp [mm] 1,5het

Rozstaw Ser,sp [mm] 3,0hes

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Wiasciwosci uzytkowe

Wiercenie metodg udarowg, Wiercenie za pomoca wiertta rurowego z systemem

odsysania

Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajagcym — pret zbrojeniowy

Zatacznik C 4
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Tabela C6: Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4

Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajacym dla preta zbrojeniowego dla zywicy

WCF-EASF-C przy temperaturze podczas montazu < -10 °C

Zniszczenie poprzez rownoczesne wyciagniecie kotwy i wyrwanie stozka betonu w betonie C20/25

Wiercenie metoda udarowa

Rozmiar | o8 | @10 | @12 | @16 | ®20 | ®25 | 932
Nosnos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie niezarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat i 100 lat

Suchy i mokry beton G | Wmm? | 100 [ 90 | 90| 85 | 80 [ 80 | 50
Montazowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vinst [] 1,2

Otwor zalany woda TRicucr [N/mm?] 10,0 | 9,0 | 9,0 | 8,5 | 8,0 | 8,0 | 5,0
Montazowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4

Wiercenie za pomocg wiertta rurowego z systemem odsysania

Rozmiar | o8 | @10 | @12 | @16 | ®20 | ®25 | 932
Nosnos¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie niezarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat i 100 lat

Suchy i mokry beton TRiucr [N/mm?] 10,0 | 9,0 | 9,0 | 8,5 8,0 | 8,0 | 5,0
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,2

Otwor zalany woda TRicucr [N/mm?] 10,0 | 9,0 | 9,0 | 8,5 | 8,0 | 8,0 | 5,0
Montazowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4

Wspétczynnik zwiekszajacy dla betonu C50/60 Pe [-] 1

Wspétczynnik wptywu obcigzenia T1:24°C/40°C 0,75

dtugotrwatego dla okresu CEno o WOy [

uzytkowania 50 lat T2: 50°C /80°C 0.73

Zniszczenie stozka betonowego

Patrz Zatagcznik C 4

Zniszczenie przez roztupanie

Patrz Zatgcznik C 4

WCF-EASF-C

Wiasciwosci uzytkowe
Wiercenie metodg udarowg, Wiercenie za pomoca wiertta rurowego z systemem
odsysania

Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajagcym — pret zbrojeniowy

Zatacznik C5
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Tabela C7:

Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4

Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajacym dla preta gwintowanego

| Zniszczenie poprzez rownoczesne wyciagniecie kotwy i wyrwanie stozka betonu w betonie C20/25

Wiercenie metoda diamentowa

Rozmiar

| m8 |

M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30

Nos$nos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zapra

w betonie niezarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lati 100 lat

Suchy i mokry beton TRiucr [N/mm?] 9,0 | 8,5 | 8,5 8,0 | 7,5 | 7,0 | 55 | 4,5
Montazowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vinst [] 1,0
Otwor zalany woda T | Wmm?3 | 80 | 70 | 65 | 65 | 60 | 50 | 40 | 35
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4

) . . . C30/37 1,04
plepsemymk vekszaey 42 | caose | v |

C50/60 1,09

Wspétczynnik wptywu obcigzenia dtugotrwatego dla o 0.77
okresu uzytkowania 50 lat o [ ’
Zniszczenie stozka betonowego
Wspék:zynni_k dla zniszczenia stozka betonowego K : 11
dla betonu niezarysowanego verN ]
Odlegtos¢ od krawedzi CerN [mm] 1,5het
Zniszczenie przez roztupanie
Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Odlegto$¢ od krawedzi Cer,sp [mm] 1,5het
Rozstaw Ser,sp [mm] 3,0h¢s

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Wiasciwosci uzytkowe
Wiercenie metodg diamentowg

Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajagcym — pret gwintowany

Zatacznik C 6
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Tabela C8: Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4
Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajgcym dla preta gwintowanego dla zywicy
WCF-EASF-C przy temperaturze podczas montazu < -10 °C

Zniszczenie poprzez rownoczesne wyciagniecie kotwy i wyrwanie stozka betonu w betonie C20/25

Wiercenie metoda diamentowa

Rozmiar | ms8 | mM10 | m12 | mi16 | mM20 | M24 | M27 | M30
Nosnos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie niezarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat i 100 lat
Suchy i mokry beton T | Wmm?3 | 85 | 80 | 80| 75 | 70 | 65 | 50 | 40
Montazowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vinst [] 1,0
Otwor zalany woda T | Nmm?3 | 75 | 65 | 60 | 60 | 55 | 45 | 35 | 30
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4
] . . . C30/37 1,04
ppdomi sz 42 | om0 | v | 1
C50/60 1,09

Wspétczynnik wptywu obcigzenia diugotrwatego dla

0 -
okresu uzytkowania 50 lat Whss [ 0,77

Zniszczenie stozka betonowego

Patrz Zatgcznik C 6

Zniszczenie przez roztupanie

Patrz Zatgcznik C 6

WCF-EASF-C

Wiasciwosci uzytkowe Zatacznik C7

Wiercenie metodg diamentowg
Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajagcym — pret gwintowany
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Tabela C9: Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4
Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajgcym dla preta zbrojeniowego

| Zniszczenie poprzez rownoczesne wyciagniecie kotwy i wyrwanie stozka betonu w betonie C20/25

Wiercenie metoda diamentowa

Rozmiar | o8 | @10 | @12 | ®16 | ®20 | ®25 | 932
Nosnos$¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie niezarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat i 100 lat
Suchy i mokry beton T | [Nmm | 90 | 85 [ 80 ] 75 | 70 | 60 | 30
Montazowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vinst [] 1,2
Otwor zalany woda T | [Nmm? | 90 | 85 [ 80| 75 | 70 | 55 | 25
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4
. . . . C30/37 1,04
pedkmmk ez ds T Caos0 | v | b
C50/60 1,09

Wspétczynnik wptywu obcigzenia diugotrwatego dla

0 .

okresu uzytkowania 50 lat Wius [ 0,77

Zniszczenie stozka betonowego

Wspotczynnik dla zniszczenia stozka betonowego Kuer,n [] 11

Odlegtos¢ od krawedzi Cern [mm] 1,5he

Zniszczenie przez roztupanie

Rozmiar ®8 | 910 | 912 | @16 | @20 | ®25 | ®32
Odlegtos¢ od krawedzi Cersp [mm] 1,5het

Rozstaw Ser,sp [mm] 3,0h¢s

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Wiasciwosci uzytkowe Zatacznik C 8

Wiercenie metodg diamentowg
Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajagcym — pret zbrojeniowy
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Tabela C10: Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4
Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajacym dla preta zbrojeniowego dla zywicy
WCF-EASF-C przy temperaturze podczas montazu < -10 °C

Zniszczenie poprzez rownoczesne wyciagniecie kotwy i wyrwanie stozka betonu w betonie C20/25

Wiercenie metoda diamentowa

Rozmiar | o8 | @10 | @12 | @16 | ®20 | ®25 | 932
Nosnos¢ charakterystyczna przyczepnosci zaprawy w betonie niezarysowanym dla okresu uzytkowania 50 lat i 100 lat
Suchy i mokry beton T | [Nmm?7 | 85 | 80 | 75 | 70 | 65 | 55 | 25
Montazowy wspotczynnik bezpieczenstwa Vinst [] 1.2
Otwor zalany woda T | Nmm?7 | 85 | 80 | 75 | 70 | 65 | 50 | 20
Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa Vinst [-] 1,4

C30/37 1,04

Wspéitczynnik zwiekszajacy dla

betonu niezarysowanego C40/50 be [l 1,07

C50/60 1,09

Wspétczynnik wptywu obcigzenia diugotrwatego dla o [ 0.77
okresu uzytkowania 50 lat ° ’

Zniszczenie stozka betonowego

Patrz Zatgcznik C 8

Zniszczenie przez roztupanie

Patrz Zatagcznik C 8

WCF-EASF-C

Wiasciwosci uzytkowe Zatacznik C 9

Wiercenie metodg diamentowg
Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajagcym — pret zbrojeniowy
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Tabela C11: Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4
Charakterystyczna no$nos¢ na scinanie dla preta gwintowanego

Nosnos¢ Charakterystyczna w przypadku zniszczenia stali (Obcigzenie scinajace — bez zginania

Rozmiar M8 M10 M12 M16 | M20 | M24 M27 M30
KPG 4.6 Vrks [kN] 7 12 17 31 49 71 92 112
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yis [-] 1,67

KPG 5.8 Veks | [KN] 9 | 15 | 21 | 39 | 61 | 88 | 115 | 140
Czesciowy wspodtczynnik bezpieczenstwa Yiis [-] 1,25

KPG 8.8 Vees | [KNJ | 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 184 | 224
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa Yis [-] 1,25

KPG 10.9 Vees | [kN] | 18 | 290 | 42 | 79 | 123 | 177 | 230 | 281
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,50

KPG A2-70, KPG A4-70 Vees | [kNJ | 13 | 20 | 30 [ 55 | 86 | 124 | 161 | 196
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,56

KPG A4-80 Vees | [kNJ | 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 184 | 224
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,33

KPG HCR Vees | [kNJ | 13 | 20 | 30 [ 55 | 86 | 124 | 161 | 196
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,25

KPG UHCR Vees | [kNJ | 13 | 20 | 30 [ 55 | 86 | 124 | 161 | 196
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,56

Nos$nos¢ charakterystyczna w przypadku grupy kotew

Wspotczynnik ciggliwosci k; = 1,0 dla stali z wydtuzeniem przy zerwaniu As > 8 %

Nosnos¢ Charakterystyczna w przypadku zniszczenia stali (Obciazenie $cinajace — ze zginaniem)

Rozmiar M8 M10 M12 M16 | M20 | M24 M27 M30
KPG 4.6 MO s [Nm] 15 30 52 133 260 449 666 900
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa Yuis [-] 1,67

KPG 5.8 M% | [Nm] ] 29 | 37 | 66 | 166 | 325 | 561 | 832 | 1125
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa Yuis [-] 1,25

KPG 8.8 M%. | [Nm] ] 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 | 1332 | 1799
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yuis [-] 1,25

KPG 10.9 M | [Nm] | 37 | 75 | 131 | 333 | 649 | 1123 | 1664 | 2249
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,50

KPG A2-70, KPG A4-70 M% | [Nm] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 | 1165 | 1574
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,56

KPG A4-80 M%. | [Nm] ] 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 | 1332 | 1799
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,33

KPG HCR M%s | [Nml | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 | 1165 | 1574
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,25

KPG UHCR M%s | [Nml | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 | 1165 | 1574
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Ywis [-] 1,56

Zniszczenie przez podwazenie betonu

Wspotczynnik wytrzymatosci dla podwazenia betonu | ks | [-] | 2

Zniszczenie krawedzi betonu

Rozmiar M8 M10 M12 M16 | M20 | M24 M27 M30
Srednica zewnetrzna tgcznika Onom [mm] 8 10 12 16 20 24 27 30
Efektywna dtugosc¢ tacznika Ie [mm] min (hes ; 8 dnom)

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Wiasciwosci uzytkowe
Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4
Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu $cinajgcym - pret gwintowany

Zatacznik C 10
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Tabela C12:

Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4

Charakterystyczna nosnos¢ na scinanie dla preta zbrojeniowego

Nosnos¢ Charakterystyczna w przypadku zniszczenia stali (Obcigzenie scinajgce — bez zginania)

Rozmiar »8 ®10 D12 »16 ®20 | ®25 ®32
Pret zbrojeniowy BSt 500 S VRis [kN] 14 22 31 55 86 135 221
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,5

Nosnos$¢ charakterystyczna w przypadku grupy kotew

Wspotczynnik ciggliwosci k7 = 1,0 dla stali z wydtuzeniem przy zerwaniu As > 8 %

Nosnos¢ Charakterystyczna w przypadku zniszczenia stali (Obciazenie $cinajace — ze zginaniem)

Rozmiar »8 »10 D12 D16 ®20 | 925 D32
Pret zbrojeniowy BSt 500 S M°%is | [Nm] 33 65 112 265 | 518 | 1013 | 2122
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,5

Zniszczenie przez podwazenie betonu

Wspdtczynnik wytrzymatosci dla podwazenia betonu | ke [[1 | 2

Zniszczenie krawedzi betonu

Rozmiar »8 ®10 D12 ®16 ®20 | 925 ®32
Srednica zewnetrzna tacznika Onom [mm] 8 10 12 16 20 25 32
Efektywna dtugosc¢ tacznika It [mm] min (het ; 8 dnom)

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Wiasciwosci uzytkowe
Projektowanie zgodnie z normg EN 1992-4

Nosnos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu Scinajgcym - pret zbrojeniowy

Zatacznik C 11
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Tabela C13: Przemieszczenie preta gwintowanego przy obcigzeniu rozciggajgcym i Scinajgcym
Wiercenie metodg udarowg, Wiercenie za pomocg wiertta rurowego z systemem odsysania

Rozmiar | m8 | mM10 | M12 | M16 | M20 | mM24 | M27 | M30
Obcigzenie rozciggajgce

Beton niezarysowany

Bno [mm/kN] | 0,05 | 0,04 0,03 | 003 | 002 |[002]| 0,01 0,01
O [mm/kN] | 0,11 | 0,09 0,06 | 0,04 | 003 | 002 0,02 0,02
Beton zarysowany

dno [mm/kN] 0,08 0,09 | 005 | 0,03 [ 0,02

[ [mm/kN] 0,51 0,32 | 018 | 0,13 | 0,11

Obcigzenie scinajace

dvo [mm/kN] | 0,48 | 0,30 020 | 011 | 0,10 | 0,08 | 0,06 0,05
By [mm/kN] | 0,72 | 0,45 030 | 017 | 014 | 0,12 | 0,10 0,08
Tabela C14: Przemieszczenie preta gwintowanego przy obcigzeniu rozciggajgcym i $cinajgcym

Wiercenie metodg diamentowg

Rozmiar | M8 | mM10 | M12 | mM16 | M20 | mM24 | M27 | M30
Obcigzenie rozciggajgce

Beton niezarysowany

dno [mm/kN] | 0,02 | 0,02 0,03 [ 002 | 001 [001]| 0,02 0,02
[ [mm/kN] | 0,11 | 0,07 0,05 | 0,03 | 0,02 | 0,02 | 0,02 0,02
Beton zarysowany

dno [mm/kN] 0,07 0,05 | 0,05 | 0,03 | 0,03

S [mm/kN] 0,37 023 | 0,16 | 0,10 | 0,07

Obcigzenie scinajace

dvo [mm/kN] | 0,48 | 0,30 020 [ 011 | 010 [ 0,08 | 0,06 0,05
By [mm/kN] | 0,72 | 0,45 030 | 017 | 014 [ 0,12 | 0,10 0,08
Tabela C15: Przemieszczenie preta zbrojeniowego przy obcigzeniu rozciggajgcym i Scinajgcym

Wiercenie metodg udarowg, Wiercenie za pomocg wiertta rurowego z systemem odsysania

Rozmiar | ®8 | @10 | ®12 | @16 | @20 | @25 | @32
Obcigzenie rozciggajgce
Beton niezarysowany

Sno [mm/kN] 0,04 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01 0,01

O [mm/kN] 0,09 0,07 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01

Obciagzenie $cinajace

Svo [mm/kN] 0,05 0,04 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01

Sye [mm/kN] 0,08 0,06 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01

Tabela C16: Przemieszczenie preta zbrojeniowego przy obcigzeniu rozciggajgcym i $cinajgcym

Wiercenie metodg diamentowg

Rozmiar | ® | @10 | ®12 | @16 | ®20 | @25 | @32
Obcigzenie rozciggajace
Beton niezarysowany

So [mm/KN] 0,04 0,04 0,03 0,02 0,02 0,02 0,02
Oneo [mm/kN] 0,10 0,07 0,05 0,03 0,02 0,02 0,02
Obcigzenie scinajace

Svo [mm/KN] 0,05 0,04 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01
Oy [mm/kN] 0,08 0,06 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Wiasciwosci uzytkowe Zatacznik C 12

Przemieszczenia
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Tabela C17: Wytrzymatos$¢ sejsmiczna, kategoria C1 - Wiercenie metodg udarowg, Wiercenie za pomocg
wiertta rurowego z systemem odsysania

Rozmiar | Mo | mi2 | wmie | wM20 | Mm24

Obcigzenie rozciggajace

Zniszczenie stali

No$nosé charakterystyczna KPG 4.6 Neks.eq [kN] 23 | 34 | 63 | 98 | 14

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 2,00

No$nos¢ charakterystyczna KPG 5.8 Neks.eq [kN] 29 | 42 | 79 | 123 | 177

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,50

No$nos$¢ charakterystyczna KPG 8.8 Nrkseq [kN] 46 | 67 | 126 | 196 | 282

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,50

No$nos$¢ charakterystyczna KPG 10.9 Nrkseq [kN] 58 | 84 | 157 | 245 | 353

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,33

No$nos$¢ charakterystyczna KPG A2-70, A4-70 Nrkseq [kN] 41 | 59 | 10 | 172 | 247

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,87

Nos$nos$¢ charakterystyczna KPG A4-80 Nrkseq [kN] 46 | 67 | 126 | 196 | 282

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,60

Nos$nos$¢ charakterystyczna KPG HCR Nrkseq [kN] 4 | 59 | 10 | 172 | 247

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,50

No$nos$¢ charakterystyczna KPG UHCR Nrkseq [kN] 41 | 59 | 10 | 172 | 247

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,87

Nosnos¢ charakterystyczna w przypadku zniszczenia poprzez rownoczesne wyciggniecie kotwy i wyrwanie stozka betonu dla

okresu uzytkowania 50 lat

Suchy, mokry beton i otwér zalany woda | Lokt | [N/mm?] I 3,5 | 3,5 | 3,5 | 3,5 | 3,5

WCF-EASF-C przy temperaturze podczas montazu < -10 °C

Suchy, mokry beton i otwér zalany woda wa | Nmm] 33 | 33 | 33 | 33 | 33

Nosnos¢ charakterystyczna w przypadku zniszczenia poprzez rownoczesne wyciggniecie kotwy i wyrwanie stozka betonu dla

okresu uzytkowania 100 lat

Suchy, mokry beton i otwér zalany wodag | Trect | [N/mm?] I 3,0 | 3,0 | 3,0 | 2,2 | 2,2

WCF-EASF-C przy temperaturze podczas montazu < -10 °C

Suchy, mokry beton i otwér zalany wodag Tric1 [N/mm?] 2,8 | 2,8 | 2,8 | 2,1 | 2,1

Montazowy wspétczynnik bezpieczenstwa -Suchy i

mokry beton Vinst [-] 1,2

Montazowy wspofczynnik bezpieczenstwa -Otwor

zalany wodg Vinst [] 14

Obcigzenie $cinajace

Zniszczenie stali -bez zginania

No$nos¢ charakterystyczna KPG 4.6 ViRkseq [kN] 7 | 10 | 23 | 30 | 40

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,67

Nos$no$¢ charakterystyczna KPG 5.8 VRks.eq [kN] 9 | 13 | 28 | 38 | 51

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,25

Nos$no$¢ charakterystyczna KPG 8.8 VRks.eq [kN] 14 | 21 | 45 | 61 | 81

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,25

Nos$no$¢ charakterystyczna KPG 10.9 VRks.eq [kN] 18 | 26 | 56 | 76 | 101

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,50

Nos$no$¢ charakterystyczna KPG A2-70, A4-70 VRks.eq [kN] 12 | 18 | 39 | 53 | 71

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,56

No$no$¢ charakterystyczna KPG A4-80 VRks.eq [kN] 14 | 21 | 45 | 61 | 81

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,33

No$no$¢ charakterystyczna KPG HCR VRks.eq [kN] 12 | 18 | 39 | 53 | 71

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,25

Nos$no$¢ charakterystyczna KPG UHCR VRks.eq [kN] 12 | 18 | 39 | 53 | 71

Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa Yus [-] 1,56

Wspétczynnik dla szczeliny pierscieniowej Ogap [-] 0,50

Uwaga: Prety zbrojeniowe nie kwalifikujg sie do projektowania zamocowan pod obcigzeniem sejsmicznym

WCF-EASF, WCF-EASF-C, WCF-EASF-E

Wiasciwosci uzytkowe

Wiercenie metodg udarowg, Wiercenie za pomoca wiertta rurowego z systemem

odsysania
Wytrzymato$¢ sejsmiczna, kategoria C1

Zatacznik C 13
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