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uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Prety nagwintowane PGO i nakretki ztgczne ZN
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje stalowe prety nagwintowane PGO i nakretki
zlgczne ZN. Wyroby objete niniejsza Krajowa Oceng Techniczng sg produkowane przez Klimas
Sp. z 0.0, ul. Wincentego Witosa 135/137, Kuznica Kiedrzyriska, 42-233 Mykanow, w zaktadzie
produkcyjnym w Chinach.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta,
wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementow.

Prety nagwintowane PGO sg wykonane:

- ze stali zwykiej, weglowej, w klasie wiasnosci mechanicznych 4.8, 5.8 lub 8.8 wedlug PN-EN ISO
898-1:2013 i pokryte powlokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 8 um, wedtug PN-EN ISO
4042:2018 lub bez powtoki cynkowe;j,
ze stali nierdzewnej, gatunku 1.4301 (A2-70) lub 1.4401 (A4-70) wedtug PN-EN 10088-1:2014.
Nakretki ztgczne ZN wykonane sa ze stali zwykfej, weglowej, w klasie wiasnosci mechanicznych
6 wedlug PN-EN 1SO 898-2:2012 i pokryte powlokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 ym, wedtug
PN-EN ISO 4042:2018.

Prety nagwintowane PGO i nakretki ztgczne ZN pokazano na rysunkach A1 i A2, a ich wymiary

wraz z dopuszczalnymi odchytkami podano w tablicy A1.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Prety nagwintowane PGO i nakretki ztgczne ZN sg przeznaczone do wykonywania $ciggow
fgczacych elementy konstrukcji metalowych, betonowych i drewnianych, w obiektach budowlanych.
Wyroby moga by¢ stosowane do podwieszania elementéw instalacyjnych.

Ze wzgledu na agresywno$c¢ korozyjng srodowiska, prety nagwintowane PGO i nakretki ztgczne
ZN wykonane ze stali zwyklej, weglowej i ocynkowane nalezy stosowac zgodnie z PN-EN ISO 2081:2018,
PN-EN 1SO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 9223:2012, a prety nagwintowane PGO wykonane ze stali
odpornej na korozje gatunkéw 1.4301 i 1.4401 wedtug normy 10088-1:2014, zgodnie z wymaganiami
podanymi w normie PN-H-86020:1971 dla stali odpornej na korozje (nierdzewnej i kwasoodpornej)
gatunkéw, odpowiednio: OH18N9 i OH17N12M2T.

Prety nagwintowane PGO wykonane ze stali zwykiej, weglowej i niepokryte warstwg cynku,
powinny by¢ stosowane w miejscach, w ktérych nastapi ich catkowite zabetonowanie.

taczenie pretéw nagwintowanych PGO nakretkami ztgcznymi ZN jest mozliwe tylko w przypadku
pretéw wykonanych ze stali zwyklej, weglowej i ocynkowanych. W takim przypadku pregt nagwintowany
powinien by¢ dostarczony w komplecie razem z nakretkg zigczng, dobrang w zaleznosci od Srednicy
preta.

W miejscu tgczenia pretéw nagwintowanych PGO z elementami tgczonymi stosuje sig nakretki
i podktadki, ktorych materiat (stal) i klasa wtasnosci mechanicznych sg dostosowane do materiatu i klasy

wiasnosci mechanicznych pretow nagwintowanych.
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W obliczeniach nos$nosci $ciggéw nalezy przyjmowac sity niszczace podane w Zatgczniku C,
przy czym materiatlowy wspotczynnik bezpieczenstwa nie powinien by¢ mniejszy niz 2,0.

Prety nagwintowane PGO i nakretki zigczne ZN powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych, ustalen
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczgca warunkow
wykonywania $ciagow tgczacych elementy budowlane z uzyciem ww. pretéw nagwintowanych.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Sily niszczace. Sily niszczgce pretéw nagwintowanych PGO i nakretek zigcznych ZN sg

nie mniejsze niz podano w Zataczniku C.

3.1.2. Trwatosé. W przypadku wyrobéw ze stali zwyktej, weglowej, powtoka cynkowa o grubosci
nie mniejszej niz 5 ym zapewnia trwato$¢ w zakresie wynikajacym z p. 2. W przypadku wyrobow ze stali
nierdzewnej, zastosowanie gatunkéw stali 1.4301 lub 1.4401 wedlug normy PN-EN 10088-1:2014

zapewnia trwalos¢ w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wilasciwosci uzytkowych

3.21.Sily  zrywajace.  Sprawdzenie sy  zrywajgcej wykonuje sie  wediug
PN-EN ISO 898-1:2013 i PN-EN ISO 3506-1:2009.

3.2.2. Trwatosé. Badanie grubosci powtoki cynkowej pretéw nagwintowanych PGO i nakretek
ztgcznych ZN wykonuje sie weditug normy PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy
niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/1035 wydanie 1),
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— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktdéra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na

niej udostepniona.
Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana

w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agenciji Chemikalidw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zZmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastgpig

Zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkceyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
Zz zapisami z prowadzonych badarn. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (wedtug p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.
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Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiadciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszg byé w pefni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4, Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badar obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

a) ksztattu i wymiarow,
b) grubosci powtoki cynkowej (dotyczy wyrobow ze stali ocynkowanej).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie sit niszczacych pretow

nagwintowanych i nakretek ztgcznych

5.5. Czestotliwosc¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji

zaktadowej kontroli produkcji.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1035 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk pretéw nagwintowanych PGO i nakretek
ztacznych ZN, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowienn Oceny, majg
wptyw na spefnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie

zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1035 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 266, z pézniejszymi zmianami) wyroby, ktoérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonal oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczna ITB-KOT-2019/1035 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1035 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci ustawy z dnia

30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z pdzniejszymi
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zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych =z niniejszej Krajowej

Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich

prawidiowa jako$¢, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢é Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZK02-01863/18/R51NZK. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu
ITB, Katowice 2019 .

2) LOKO00-01863/13/R150SK. tagczniki érubowe PGO wraz z nakretkami. Zakiad Elementow
i Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gérniczych ITB, Katowice 2014 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane - sprawdz aktualno$¢

PN-EN ISO 2081:2018 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

PN-EN ISO 12944-2:2018  Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali | stopéw. KorozyjnosSc¢ atmosfer. Klasyfikacfa, okreslenie
i ocena

PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje. Czes¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje

PN-H-86020:1971 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki

PN-EN I1SO 898-1:2013 Wiasnosci mechaniczne czesci zlgcznych wykonanych ze stali weglowej

oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wtasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojny

PN-ISO 965-2:2001/Ap:2014 Gwinty metryczne 1SO ogéinego przeznaczenia. Tolerancje. Cze$c 2:
Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych [ wewnetrznych ogdlnego
przeznaczenia. Klasa $redniodokfadna

PN-EN ISO 4042:2018 Czesci zigczne. Powfoki elektrolityczne

PN-EN ISO 3506-1:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci zigcznych ze stali nierdzewnej. Czes¢ 1:
Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN ISO 898-2:2012 Wiasnosci mechaniczne czeéci zigcznych ze stali weglowej istali
stopowej. Czes¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig obcigZzenia probnego.

Gwint zwykfy i drobnozwojny
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PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 1SO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

AT-15-9312/2014

Zatacznik A. Ksztatt i wymiary pretéw nagwintowanych PGO i nakretek zigcznych ZN .................cco.......
Zatacznik B. Parametry wytrzymatosciowe pretow nagwintowanych PGO i nakretek zigcznych ZN ......

Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych | kgtowych bez

indywidualnych oznaczeri tolerancji
Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci

powfok. Metoda magnetyczna
Powtoki metalowe. Pomiary grubosci powfok. Metody spektometrii

renfgenowskiej
Prety nagwintowane PGO i nakretki zigczne ZN

ZALACZNIKI
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Zalgcznik A.

e

Rysunek A1. Pret nagwintowany PGO

/(_i\ N
-ty O

i

Rysunek A2. Nakretka ztgczna ZN

Tablica A1. Wymiary pretéw nagwintowanych PGO i nakretek ztgcznych ZN

Poz. Ozr;)ar:zt: s d,mm | |, mm of:;i::f;:ie d,mm | lh,mm | S, mm
1 2 3 4 5 6 7 8
1 PGO-04 4 ZN-04 4 12
2 PGO-05 5 ZN-05 5 15
3 PGO-06 6 110 ZM-06 6 18 10
4 PGO-08 8 130 ZN-08 8 24 13
5 PGO-10 10 123 ZN-10 10 30 17
6 PGO-12 12 200 ZN-12 12 36 19
7 PGO-14 14 220 ZN-14 14 42 22
8 PGO-16 16 i ZN-16 16 48 24
9 PGO-18 18 ;gg ZN-18 18 54 27
10 PGO-20 20 300 ZN-20 20 60 30

11 PGO-22 22 333 ZN-22 22 66 34
12 PGO-24 24 1%%% ZN-24 24 72 36
13 PGO-27 27 3600 ZN-27 27 81 41
14 PGO-30 30 3000 ZN-30 30 90 46
15 PGO-33 33 — — — —
16 PGO-36 36 ZN-36 36 108 55

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1035 wydanie 1
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Zalacznik B.

Tablica B1. Parametry wytrzymatlosciowe pretow nagwintowanych PGO,
wykonanych ze stali zwykfej, weglowej

Klasa wytrzymato$ci mechanicznych
° ‘E 4.8 58 8.8
= E
c -
ﬁ <- w0 o Q
ss |2 |3 : | 3 |8
Poz Oznaczenie | Oznaczenie § g g L = g 2 5_ E 2 E 2 E_ E 2 E 2 E.
| preta gwintu e> | 82 78| § | FSE| RE8| S | FSE| pEE| 8
£0 TS o2 o= w € g=| £ Q= o < 2= S @= 5
Es | §5%/ 25¢ S | ¥oeg $5 ¢ 8 | FS ¢ £oog &
£3 N E N E N N N E N N g N § a
€ = Qo g mpQo ¢ 0 89 5 mo g 0 @0 | wo & L
S 3 S8 Eaf = ® o E;n: - Sal E;m %
zQ Eex g c 3 cc E c = c c E c 8
“|E |Z © |E |E “|E |E "
§ = 3 = z =
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
1 PGO-04 M4 8,78 3,70 5,60 7,20
2 PGO-05 M5 14,20 6,00 7,40 12,00
3 PGO-06 M6 20,10 8,50 10,40 16,20
4 PGO-08 M8 36,60 15,60 19,00 - 29,20
5 PGO-10 M10 58,00 25,00 30,20 47,00
6 PGO-12 M12 84,30 36,00 44,00 68,00
7 PGO-14 M14 115,00 49,00 60,00 92,00
8 PGO-16 M16 157,00 66,00 82,00 125,00
400 420 500 520 800
9 PGO-18 M18 192,00 81,00 100,00 159,00
10 PGO-20 M20 245,00 103,00 127,00 203,00
11 PGO-22 M22 303,00 127,00 158,00 252,00
12 PGO-24 M24 353,00 148,00 184,00 830 293,00
13 PGO-27 M27 459,00 194,00 240,00 382,00
14 PGO-30 M30 561,00 236,00 292,00 466,00
15 PGO-33 M33 694,00 292,00 362,00 577,00
16 PGO-36 M36 817,00 344,00 425,00 678,00

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1035 wydanie 1
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Tablica B2. Parametry wytrzymatosciowe pretéw nagwintowanych PGO,
wykonanych ze stali nierdzewnej

Minimalna Minimalna o
poz. | Oznaczenie | Oznaczenie powierzchnia wytrzymato$é Sita niszczaca,
preta gwintu przekroju czynnego na rozcigganie, kN
As, mm? Rm,min, MPa

1 2 3 4 5 6

1 PGO-04 M4 8,78 6,40
2 PGO-05 M5 14,20 10,00
3 PGO-06 M6 20,10 14,40
4 PGO-08 M8 36,60 26,00
5 PGO-10 M10 58,00 42,00
6 PGO-12 M12 84,30 60,00
7 PGO-14 M14 115,00 81,00
8 PGO-16 M16 157,00 700 112,00
9 PGO-18 M18 192,00 140,00
10 PGO-20 M20 245,00 174,00
11 PGO-22 M22 303,00 220,00
12 PGO-24 M24 353,00 250,00
13 PGO-27 M27 459,00 324,00
14 PGO-30 M30 561,00 395,00
15 PGO-33 M33 694,00 490,00
16 PGO-36 M36 817,00 580,00

Tablica B3. Parametry wytrzymatosciowe nakretek ztgcznych ZN
PoE. Oznaczer]ie Ozna?zenie Przekré_j czynny rdzenia preta Sita niszczaca,
nakretki gwintu nagwintowanego As, mm? kN

1 2 3 4 5

1 ZN-04 M4 8,78 525

2 ZN-05 M5 14,20 9,50

3 ZM-06 M6 20,10 13,50
4 ZN-08 M8 36,60 24,90
5 ZN-10 M10 58,00 39,40
6 ZN-12 M12 84,30 59,00
7 ZN-14 M14 115,00 80,50
8 ZN-16 M16 157,00 109,90
9 ZN-18 M18 192,00 138,20
10 ZN-20 M20 245,00 176,40
11 ZN-22 M22 303,00 218,20
12 ZN-24 M24 353,00 254,20
13 ZN-27 M27 459,00 330,50
14 ZN-30 M30 561,00 403,90
15 ZN-36 M36 817,00 588,20
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