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KLIMAS KARTA TECHNICZNA PRODUKTU — HNT KLIMAS

Sekcja 1. OPIS PRODUKTU

WKRET DO TARASOW Z GWINTEM PODPOROWYM — HNT m

PRODUCENT

Wkret HNT z gwintem podporowym do desek tarasowych i innych konstrukcji drewnianych.
Wykonany ze stali nierdzewnej A2 INOX. Specjalna konstrukcja zapewnia staty i prawidtowy
docisk elementéw drewnianych i drewnopochodnych. tatwy montaz i demontaz w poréwnaniu
do technologii z klamrami — bez koniecznosci usuwania sagsiadujacych desek. Wkrety moga by¢
stosowane do drewna egzotycznego, ptyty wiorowej, sklejki, drewna, ptyty OSB i MDF.

W przypadku drewna egzotycznego zaleca sie wstepne nawiercanie otworu.

Cechy i korzysci wkretow:
e gniazdo TX — gwarantuje optymalne przeniesienie momentu obrotowego
e waski teb walcowy — szerokos¢ i ksztatt tba dopasowany do ryfli w deskach tarasowych
e  gwint podporowy — zapewnia pewny montaz
e specjalne ostrze — utatwia rozpoczecie wkrecania oraz zapobiega pekaniu drewna
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Wkrety s zgodne z normg europejska: EN 14592+A1:2012

Sekcja 2. SPOSOB MONTAZU

1. Stosowane mogga by¢ wytgcznie oryginalne wkrety dostarczone przez producenta

Wkrety przeznaczone sg do montazu desek tarasowych do legaréw drewnianych

3. Przed rozpoczeciem montazu nalezy dobra¢ odpowiednig dtugos¢ wkretow w zaleznosci od grubosci mocowanych elementéw
i minimalnej gtebokosci zakotwienia

4. taczone elementy drewniane powinny byé pozbawione wad (sekdw, pekniec, zabarwien, zgnilizn, wad budowy i ksztattéw, uszkodzen
mechanicznych), gdyz zmniejsza to ich wytrzymatos¢

5. Pokrycie tarasu nalezy montowac prostopadle do legaréw (z zachowaniem odpowiedniej szczeliny dylatacyjnej miedzy deskami zgodnie

z wytycznymi producenta deski)

Deski i legary drewniane nawierci¢ przy uzyciu wiertta o $rednicy @ 4,0 mm na gteboko$¢ rowng dtugosci wkreta

Dtugos¢ wkreta musi by¢ przynajmniej dwukrotnie wieksza niz grubos¢ deski tarasowej

Zaleca sig, aby otwory wykonywac w ryflach deski nie blizej niz 25 mm od krawedzi deski i nie blizej niz 50 mm od jej czota

Deski z twardego drewna egzotycznego nalezy dodatkowo nawierci¢ wierttem @ 7,0 mm na gteboko$¢ okoto 4-5 mm, wykonujgc gniazdo

pod teb wkreta w celu zabezpieczenia przed peknieciem deski lub zerwaniem wkreta przy dokrecaniu

10. Kazde potaczenie deski z legarem wymaga zastosowania 2 wkretdw na szerokosci deski

11. Montaz wkretdw powinien by¢ prowadzony przy uzyciu wkretarki oraz odpowiedniej koricéwki do gniazda typu TX

12. Sita dociggajaca jest uzalezniona od twardosci uzytego drewna, wkretdw nie nalezy dociggac ze zbyt duza sitg, uwzgledniajagc mozliwos¢
pracy drewna ze wzgledu na zmienne warunki atmosferyczne
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Wszelkie prawa zastrzezone Karta moze by¢ udostepniana tylko w takiej formie w jakiej zostata dostarczona. Zaden fragment (zawartos¢ taka jak: tekst, grafika, logotypy, obrazy, zdjecia, oraz wszelkie inne dane)
prezentowane w tym dokumencie nie mogg by¢ w zaden sposéb modyfikowane lub rozpowszechniane w czesciowej formie bez uprzedniego zezwolenia. Wszelkie znaki towarowe, znaki graficzne, nazwy wtasne,
logotypy i inne dane sg chronione prawem i naleza do ich wtasciciela. Data sporzadzenia: 2018-08-30 Data aktualizacji: 2019-04-08
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KLIMAS KARTA TECHNICZNA PRODUKTU — HNT KLIMAS

Sekcja 3. DANE TECHNICZNE
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PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka Wartos¢
Srednica zewnetrzna gwintu d [mm] 5
Srednica wewnetrzna gwintu di [mm] 3,64
Srednica czesci gtadkiej ds [mm] -
Srednica tha dn [mm] 7,35
Wysokos¢ tha k [mm] 3,2
Pole tha A [mm?] 42
Zakres dtugosci I [mm] 50-80
Typ gniazda - TX-25
Materiat wkreta - stal nierdzewna A2 INOX
Norma Europejska © EN 14592+A1:2012
PARAMETRY WYTRZYMAtOSCIOWE
Parametr Jednostka @5
Moment charakterystyczny plastycznosci materiatu My [Nm] 10,898
Wytrzymato$é charakterystyczna na wyrywanie faxk0 [N/mm?] 26,75
Wytrzymatos¢ charakterystyczna na przecigganie tha fheadk [N/mm?] 39,60
Wytrzymatosé charakterystyczna na rozcigganie frensk [KN] 9,23
Wytrzymato$¢ charakterystyczna na skrecanie frork [NM] 7,32
Wspdtczynnik oporu wkrecania Rtork [Nm] 3,21
TABELA DOBORU
CiEerne e Sredzl[c;rv:;(reta Dfugr);nz;v;(reta Dtugosc gm:;;oboczego Typ g[r_\]lazda llos¢ ::t?pak.
HNT-50050-A2 5,0 50 22,5 TX-25 100
HNT-50060-A2 5,0 60 27,5 TX-25 100
HNT-50070-A2 5,0 70 32,5 TX-25 100
HNT-50080-A2 5,0 80 37,5 TX-25 100

Sekcja 4. UWAGI

1.  Wszystkie wczesniejsze wersje niniejszej Karty Technicznej tracg waznosé

2. Dane zamieszczone w niniejszej Karcie Technicznej Produktu sg zgodne z obecnym stanem wiedzy i zostaty podane w dobrej wierze.
W przypadku niezastosowania sie do zalecen sposobu stosowania i montazu produktu firma KLIMAS Sp. z o. 0. nie ponosi
odpowiedzialnosci za poprawnosc i jakos¢ wykonanego potgczenia

Wszelkie prawa zastrzezone Karta moze by¢ udostepniana tylko w takiej formie w jakiej zostata dostarczona. Zaden fragment (zawartos¢ taka jak: tekst, grafika, logotypy, obrazy, zdjecia, oraz wszelkie inne dane) 2
prezentowane w tym dokumencie nie mogg by¢ w zaden sposéb modyfikowane lub rozpowszechniane w czesciowej formie bez uprzedniego zezwolenia. Wszelkie znaki towarowe, znaki graficzne, nazwy wtasne,
logotypy i inne dane s3 chronione prawem i naleza do ich wtasciciela. Data sporzadzenia: 2018-08-30 Data aktualizacji: 2019-04-08



